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Neues auf einen Blick

Hochprazisionskugelwagen BSHP

High Precision Technology
» Hochprazisionskugelwagen BSHP erhalten die patentierte Einlaufzone, die sich individuell an die aktuelle Betriebs-
last des Kugelwagens anpasst.
» Diese Technologie minimiert Reibkraftschwankungen und verbessert die Ablaufgenauigkeit im Vergleich zu konven-
tionellen Kugelschienenfiihrungen.
» Gesteigerte Tragzahlen und Tragmomente
» Hochpréazisionskugelwagen BSHP sind in allen GréBen und Genauigkeitsklassen verfiigbar?).

1) Verfligbar ab 2. Juni 2014 mit Fertigungsdatum FD 45402. Fortlaufende Nummerierung kennzeichnet ein spateres Fertigungsdatum.
Beispiel: FD 45514 fir Fertigungsdatum 14. Juli 2014. (Ersichtlich auf Verpackung und Kugelwagen)

Bosch Rexroth AG, R310DE 2202 (2014.06)
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Pneumatische Klemm- und Bremselemente UBPS auch in Gr. 45 und 55:

» Sehr hohe axiale Haltekrafte bis 7 700 N bei 5,5 bar Offnungsdruck mit starkem Federenergiespeicher.
» Kompakte Ausfiihrung, kompatibel zu DIN 645

Bosch Rexroth AG, R310DE 2202 (2014.06)
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Produktbeschreibung
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Herausragende Eigenschaften

Mit austauschbaren Elementen ab Lager komplette Fiihrungseinheiten selber kombinieren ...

Bei Rexroth werden Kugelschiene und Kugelwagen speziell im Kugellaufbahnbereich derart prazise gefertigt, dass jedes
einzelne Element jederzeit austauschbar ist. So kann innerhalb jeder Genauigkeitsklasse beliebig kombiniert werden.
Dies ermoglicht eine weltweit einmalige Top-Logistik. Jedes Element kann einzeln disponiert und gelagert werden.

An der Kugelschiene kénnen beide Seiten als Anschlagkanten genutzt werden.

Highlights

Gleich hohe Tragzahlen in allen vier Hauptlastrichtungen

Niedrigstes Gerdauschniveau und bestes Ablaufverhalten

Beste Dynamikwerte:

Geschwindigkeit: v, ., bis 10 m/s

Beschleunigung: a,,,, = 500 m/s?

Langzeitschmierung Gber mehrere Jahre moglich

Minimalmengenschmiersystem mit integriertem Depot bei Olschmierung?)

Allseitig Schmieranschliisse mit Metallgewindel)

Uneingeschrankter Austauschbau durch beliebige Kombinationsméglichkeit aller Kugelschienenausfiihrungen mit
allen Kugelwagenvarianten

Hochste Systemsteifigkeit durch vorgespannte O-Anordnung

Hochste Einbaufehlerkompensation mit Super-Kugelwagen

60 % Gewichtseinsparung bei Kugelwagen aus Aluminium (gegeniiber Kugelwagen aus Stahl)

1) Typabhangig

Kurzbezeichnung der Bauformen Definition Kurzzeichen Definition Kurzzeichen
aller lieferbaren Kugelwagen und Bauform Kugelwagen? | (Beispiel) Bauform Kugelschie- (Beispiel)
2)
Kugelschienen _ P g nen S TN S
Breite Flansch F — Schmai s

reite
FNS = Flansch Normal Standardhdhe SCh_ma| B(:eiTa
FLS = Flansch Lang Standardhshe Breit Linge  Normai N
FKS = Flansch Kurz Standardhéhe Compact Hohe  Standardhah s
FNN = Flansch Normal Niedrig Linge  Normal N e o
FKN = Flansch Kurz Niedrig Lang

Kurz

SNS = Schmal Normal Standardhshe Hohe  Standardhshe S
SLS = Schmal Lang Standardhhe H_°°h.
SKS = Schmal Kurz Standardhthe Niedrig
SNH = Schmal Normal Hoch

SLH = Schmal Lang Hoch

2) Bei den jeweiligen Kugelwagen und Kugelschienen werden die nicht verfligbaren
Bauformen in grauer Schrift dargestellt.

SNN = Schmal Normal Niedrig
SKN = Schmal Kurz Niedrig
SNO = Schmal Normal ohne Bodennut

BNS = Breit Normal Standardhthe
CNS = Compact Normal Standardhohe

Bewdhrtes Abdeckband fiir die Befestigungsbohrungen der Kugel-
schiene

» Eine Abdeckung fiir alle Bohrungen, spart Zeit und Kosten

» Aus korrosionsbestandigem Federstahl DIN EN 10088

» Einfach und sicher in der Montage

» Aufclipsen und sichern

Bosch Rexroth AG, R310DE 2202 (2014.06)




Allgemeine Produktinformation | Kugelschienenfiihrungen

7

Weitere Highlights

» Austauschbarkeit zur Rollenschienenfiihrung

» Integriertes, induktives und verschleiB3freies Messsystem als Option
» Umfangreiches Zubehdrprogramm

» Aufbauten am Kugelwagen von oben und unten verschraubbar?)

4

Steifigkeitserhohung bei Abhebe- und Seitenbelastung durch zusatzliches Verschrauben an zwei Bohrungen in der

Mitte des Kugelwagens?)
Stirnseitige Befestigungsgewinde flr alle Anbauteile
Hohe Steifigkeit in allen Belastungsrichtungen — daher auch als Einzelwagen nutzbar

4
4
» Integrierte Komplettabdichtung
» Hohe Drehmomentbelastbarkeit
» Geringe Federungsschwankungen aufgrund der idealen Einlaufgeometrie und hohen Kugelanzahl
» Ruhiger, geschmeidiger Lauf durch optimal gestaltete Umlenkung und Fiihrung der Kugeln bzw. der Kugelkette
» Verschiedene Vorspannungsklassen
Korrosionsschutz (optional)?)
» Resist NR: Kugelwagenkorper aus korrosionsbestandigem Stahl nach DIN EN 10088
» Resist NR Il: Kugelwagenkdrper bzw. Kugelschiene sowie alle Stahlteile aus korrosionsbestandigem Stahl nach
DIN EN 10088
» Resist CR: Kugelwagenkorper bzw. Kugelschiene aus Stahl mit korrosionsbestandiger Beschichtung mattsilber

hartverchromt

Beispiele fiir Bauformen

Standard-Kugelschienenfiihrung

Kugelkette (optional)
FNS SNS » Optimiert Gerdauschniveau
Flansch Normal Standardhohe Schmal Normal Standardhéhe

Breite Kugelschienenfiihrung

BNS CNS

Breit Normal Standardhéhe Compact Normal Standardhéhe

Bosch Rexroth AG, R310DE 2202 (2014.06)
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Hinweise

Allgemeine Hinweise

» Kombination unterschiedlicher Genauigkeitsklassen
Bei der Kombination von Kugelschienen und Kugelwagen unterschiedlicher Genauigkeitsklassen verandern sich die Tole-
ranzen fir die MaBe H und A3. Siehe ,,Genauigkeitsklassen und deren Toleranzen®.

Bestimmungsgemalie Verwendung

» Kugelschienenfiihrungen sind lineare Fiihrungen zur Aufnahme von Kréften aus allen Querrichtungen und Momenten um
alle Achsen. Kugelschienenfiihrung sind ausschlieBlich zum Fiihren und Positionieren fiir den Einsatz in Maschinen
bestimmt.

» Das Produkt ist ausschlieBlich fiir die professionelle Verwendung und nicht fiir die private Verwendung bestimmt.

» Die bestimmungsgemaBe Verwendung schlieB3t auch ein, dass die zugehorige Dokumentation und insbesondere diese
»Sicherheitshinweise® vollstandig gelesen und verstanden wurden.

Nicht bestimmungsgemalle Verwendung

Jeder andere Gebrauch als der in der bestimmungsgemaBen Verwendung beschriebene ist nicht bestimmungsgeman und
deshalb unzulassig. Wenn ungeeignete Produkte in sicherheitsrelevanten Anwendungen eingebaut oder verwendet werden,
kénnen unbeabsichtigte Betriebszustande in der Anwendung auftreten, die Personen und/oder Sachschaden verursachen
kénnen.

Das Produkt nur dann in sicherheitsrelevanten Anwendungen einsetzen, wenn diese Verwendung ausdrtcklich in der
Dokumentation des Produkts spezifiziert und erlaubt ist.

Flr Schaden bei nicht bestimmungsgemalBer Verwendung ibernimmt die Bosch Rexroth AG keine Haftung. Die Risiken bei
nicht bestimmungsgemaBer Verwendung liegen allein beim Benutzer.

Zur nicht bestimmungsgemaBen Verwendung des Produkts gehort:

» der Transport von Personen

Allgemeine Sicherheitshinweise

» Die Sicherheitsvorschriften und —bestimmungen des Landes beachten, in dem das Produkt eingesetzt bzw. angewendet

wird.

Die giiltigen Vorschriften zur Unfallverhiitung und zum Umweltschutz beachten.

Das Produkt nur in technisch einwandfreiem Zustand verwenden.

Die in der Produktdokumentation angegebenen technischen Daten und Umgebungsbedingungen einhalten.

Das Produkt erst dann in Betrieb nehmen, wenn festgestellt wurde, dass das Endprodukt (beispielsweise eine

Maschine oder Anlage), in das das Produkt eingebaut ist, den landerspezifischen Bestimmungen, Sicherheitsvorschrif-

ten und Normen der Anwendung entspricht.

» Rexroth Kugelschienenfiihrungen diirfen nicht in explosionsgefdhrdeten Bereichen gemal ATEX Richtlinie 94/9/EG
eingesetzt werden.

» Rexroth Kugelschienenfiihrungen dirfen grundsatzlich nicht verandert oder umgebaut werden. Der Betreiber darf nur
die in der ,Kurzanleitung“ bzw. ,Montageanleitung fiir Kugelschienenfiihrungen®“ beschriebenen Arbeiten durchfihren.

» Das Produkt grundsatzlich nicht demontieren.

vvyYyy

» Bei hohen Verfahrgeschwindigkeiten tritt eine gewisse Gerdauschentwicklung durch das Produkt auf. Es sind gegebenen-
falls entsprechende MaBnahmen zum Gehdrschutz zu treffen.

» Besondere Sicherheitsanforderungen bestimmter Branchen (z.B. Kranbau, Theater, Lebensmitteltechnik) in Gesetzen,
Richtlinien und Normen sind einzuhalten.

» Grundsatzlich ist folgende Norm zu beachten: DIN 637, Sicherheitstechnische Festlegungen fir Dimensionierung und
Betrieb von Profilschienenfiihrungen mit Walzkérperumlauf.

Bosch Rexroth AG, R310DE 2202 (2014.06)
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Richtlinien und Normen

Rexroth Kugelschienenfiihrungen BSHP eignen sich fiir dynamische lineare Anwendungen die zuverlassig und hoch prazise
ausgefiihrt werden. Die Werkzeugmaschinenindustrie und andere Branchen miissen eine Reihe von Normen und Richtli-
nien beachten. Weltweit unterscheiden sich diese Vorgaben erheblich. Daher ist es zwingend notwendig sich mit den
regional glltigen Normen und Richtlinien vertraut zu machen.

DIN EN ISO 12100

Diese Norm beschreibt die Sicherheit von Maschinen — Gestaltungsleitsatze, Risikobeurteilung und Risikominderung. Sie
beschreibt einen Gesamtlberblick und enthalt

eine Anleitung liber die entscheidende Entwicklung fiir Maschinen und ihrer bestimmungsgemalBen Verwendung.

Richtlinie 2006/42/EG

Diese Maschinenrichtlinie beschreibt die grundlegende Sicherheits- und Gesundheitsschutzanforderungen

fir Konstruktion und Herstellung von Maschinen. Der Hersteller einer Maschine oder sein Bevollmachtigter hat dafiir zu
sorgen, dass eine Risikobeurteilung vorgenommen wird, um die fir die Maschine geltenden Sicherheitsund
Gesundheitsschutzanforderungen zu ermitteln. Die Maschine muss unter Bericksichtigung

der Ergebnisse der Risikobeurteilung konstruiert und gebaut werden.

Richtlinie 2001/95/EG

Diese Richtlinie beschreibt die Allgemeine Produktsicherheit fiir alle Produkte, die in Verkehr gebracht werden und fir die
Verbraucher bestimmt sind oder voraussichtlich von ihnen benutzt werden, einschlieBlich der Produkte, die von den Ver-
brauchern im Rahmen einer Dienstleistung verwendet werden

Richtlinie 85/374/EWG

Diese Richtlinie beschreibt die Haftung von fehlerhaften Produkten und ist giiltig fiir bewegliche industriell hergestellte
Sachen, unabhangig davon, ob sie in eine andere bewegliche Sache oder in eine unbewegliche Sache eingearbeitet wurden
oder nicht.

Richtlinie 76/769/EWG

Diese Richtlinie beschreibt die Beschrankung des Inverkehrbringens und der Verwendung gewisser gefahrlicher Stoffe und
Zubereitungen. Stoffe sind chemische Elemente und deren Verbindungen, wie sie natiirlich vorkommen oder in der Produk-
tion anfallen. Zubereitungen sind Gemenge, Gemische und Losungen, die aus zwei oder mehreren Stoffen bestehen.

Bosch Rexroth AG, R310DE 2202 (2014.06)
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Auswahl einer Linearfuhrung gemal3 DIN 637

»(

rungsschienen andern

>(_ Beginn der Auswahl

)

Abstand, Anzahl der Fiihrungs-
wagen und Anzahl der Fiih- *

Nein

Typ und BaugroBe andern

Bestimmung der Anwendungsbedingungen
| Bestimmung der erforderlichen Bedingungen fir die Berechnung
der auf die Linearfiihrung einwirkenden Belastungen

'

Auswabhl des geeigneten Typs
Auswahl eines Typs, der den Bedingungen entspricht
und Vorauswahl einer méglichen BaugroBe

v

Berechnung der einwirkenden Belastung
Berechnung der einwirkenden Belastung auf den Fiihrungswagen

v

Berechnung der dquivalenten Belastung
Umrechnung der aus jeder Richtung einwirkenden Belastung in die
aquivalente Belastung (siehe auch ISO 14728-2)

v

v

Berechnung des statischen Tragsicherheitsfaktors
Berechnung des statischen Sicherheitsfaktors aus der statischen
Tragzahl und der nominal einwirkenden Belastung
(siehe auch I1SO 14728-2)

\4

\

Ist der kalkulierte statische Sicherheits-
faktor ausreichend?

Berechnung der mittleren Belastung
Berechnung der mittleren Belastung, die die unterschiedlichen
Belastungen wahrend des Betriebs beriicksichtigt

v

Berechnung der nominellen Lebensdauer
Berechnung der Laufleistung basierend auf der Formel fiir die
nominelle Lebensdauer (siehe auch ISO 14728-1)

Bestimmung der
Steifigkeit

. Auswabhl einer Vor-

spannung

. Lebensdauer unter

Berlcksichtigung der
Vorspannung

. Steifigkeit
. Vorspannungsklassen

der einzelnen Typen

. Konstruktion des

Flhrungssystems

=

Ermittlung der
erforderlichen
Genauigkeit

Genauigkeitsklassen
Richtlinien fir Genau-
igkeitsklassen je nach
Maschinentyp
Genauigkeitsklassen
der einzelnen Typen

v

Vergleich der kalkulierten mit der erfor-
derlichen Lebensdauer ?

3. Schutz vor Verunreinigungen

Auswahl gemaB der vorliegenden Betriebsbedingungen

1. Schmierung (Art der Schmiermittels, Schmiermethode)
2. Korrosionsschutz (Material, Oberflaichenbehandlung)

'

C Auswahl abgeschlossen

Bosch Rexroth AG, R310DE 2202 (2014.06)
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Produktubersicht Kugelwagen mit Tragzahlen und Tragmomenten

Kugelwagen Seite GroBe 15 20 25 30 35 45 55 65
Lol . Tragzahlen (N) und Tragmomente (Nm)
Standard-, FNS (o3 1| 9860 23400/ 28 600/ 36 500/ 51800 86 400/109 000172 000
Schwerlast-, R16513)6) | 483) | 1068 | C 2)| 8850| 22200| 26 700, 34800| 49400| 82400 - -
Kugelwagen?) R20014 | 994 Co 1) {12 700/ 29 800| 35900, 48 100, 80 900|132 000|174 000|280 000
aus C, 2110 800| 27 700| 32 300| 44 700| 75 200|123 000 - -
Stahl® SNS M, 1) 95 300 410 630 1110f 2330 3480 6810
Resist NRY R1622%6) | 543) | 1069 | M, 2) 85 280 380 600/ 1060/ 2220 - -
Resist CR® R2011% | 999 M, Y| 120 380 510 830 1740 3560/ 5550 11100
My 21 100 350 460 780| 1620| 3320 - -
SNH M, 1) 68 200 290 440 720 1540, 2320, 4560
R162139) | 603) M. 2) 62 190 270 420 700 1480 - -
M, 1) 87 260 360 580 1130 2350 3690 7400
Mo 2) 76 240 330 540/ 1 060| 2210 - -
FLS (o4 1112 800| 29 600| 37 300, 46 000 66 700|(111 000|139 000|223 000
R1653%9) | 503 | 106°) | C 2 (11 500| 28 200| 34800/ 43800/ 63600|106 000 - -
R20024 | 994 Co 1) 118 400 41 800| 52500, 66 900, 116 000|190 000|245 000|404 000
Co 2115600 38800| 47 300/ 62 200| 108 000| 177 000 - -
SLS M, 1) 120 380 530 800 1440, 3010, 4410, 8810
R1623%9) | 563 | 1069 | M, 2| 110 360 500 760| 1370 2870 - -
R20124 | 994 M,, 1) 180 540 750 1160 2500, 5120, 7780 16000
Mo 2| 150 500, 670/ 1080 2320 4770 - -
SLH| 623 | 1068 | M, D[ 120 340 530 740 1290 2730 3960/ 8160
R162436) M, 2) 110 330 500 710 1230 2 630 - -
M, 1) 180 490 740 1080 2240, 4660 6990 14800
M, 2| 150 460 670/ 1 010| 2090 4370 - -
Standard- FKS (o8 1| 6720 15400/ 19800 25600 36 600 - - -
Kugelwagen?) R1665%9) | 523) | 106°) | C 2| 6030| 14700| 18500/ 24400/ 34900 - - -
aus R20004 | 994 Co 1| 7340/ 16500/ 21200 28900y 49 300 - - -
Stahl® < C, 2| 6230 15300 19100/ 26 900| 45 800 - - -
Resist NR% SKS M, 1) 65 200 280 440 790 - - -
Resist CR®) R1666%9 | 5g3) | 1068 | M, 2) 58 190 260 420 750 - - -
R2010% | 994 M,, 1) 71 210 300 500 1 060 - - -
Mo 2) 60| 200/ 270 470 980 - - -
M, 1) 29 83 130 200 340 - - -
M, 2) 27 81 120 200 330 - - -
M, 9 32 89 140 230 460 - - -
M, 2 28 84 130 220 430 - - -
FNN C 1) -| 14500 28 600 - - - - -
3)6)8) 3) 6)
R1693 64| 106 C, Y —| 24 400| 35900 - - - - -
SNN M, 1) - 190 410 - - - - -
3)6)8) 3) 6)
R1694 689 | 1069 | —, 310 510 — — — — —
M, 1) - 100 290 - - - - -
M, D - 165 360 - - - - -
FKN (o8 1) - 9600 19800 - - - - -
3)6)8) 3) 6)
R1663 66 106 Co 1) -/ 13600 21200 - - - - -
SKN M, 1) - 120 280 - - - - -
3)6)8) 3 6
R1664 703 | 1069 M, 1) — 170 300 - - - - -
M, 1) - 40 130 - - - - -
M, D - 58 140 - - - - -
Super-Kugel- FKS C 1) 3900/ 10100| 114004 15800, 21100 - - -
g 3)6) 3) 6)
;’;gh‘i;‘) aus 1661%% ) 88%) 107% e 11 1 500] 3900] 4400] 6100 8100 - - -
Resist CR®) SKS M, 1) 39 130 170 270 450 - - -
3)6) 3 6
1662%% | 909 | 1079 Iy O 15 50 65 105 175 - - -

Bosch Rexroth AG, R310DE 2202 (2014.06)
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Kugelwagen Seite GroBe 15 20 25 30 35 45 55 65
R Tragzahlen (N) und Tragmomente (Nm)
Hochgeschwin- [ 1| 6880 16 300 20 000| 25 500| 36 200 - - -
digkeits- 85 o
Kugelwagen C, 8860 20 800 25 100| 33 500| 56 500 - - -
aus Stahl”) M, Y 66| 210] 280 440| 780 - - -
85
M,, 1 85 270 360 580/ 1210 - - -
M, 1) 47 140 200 310 510 - - -
M, 1) 61 180 250 400 790 - - -
FLS (o8 1)| 8930| 20 700| 26 000| 32 100| 46 600 - - -
R2002 ... 9. 85
Co 1) [ 12 800| 29 200| 36 600| 46 700| 81 100 - - -
M, n 86 260 370 560/ 1000 - - -
M, D[ 120 370/ 520/ 810] 1740 - - -
85
M, 1) 85 240 370 520 900 - - -
M, n 120 340 520 750 1560 - - -
Kugelwagen FNS [ 1)| 9860 23 400 28 600| 36 500/ 51 800 - - -
aus Aluminium? R1631 94 C 2) | 8850| 22 200| 26 700| 34 800| 49 400 - - -
Fox 2| 3000/ 7200 8800 12200 16 200 - - -
M, 1) 95 300 410 630/ 1110 - - -
SNS 96 M, 2) 85 280 380 600 1060 - - -
R1632 My 22 29 92| 130| 200/ 330 - - -
M, N 68 200 290 440 720 - - -
M, 2) 62 190 270 420 700 - - -
Mo D2 16 50 70/  110] 170 - - -

Die Festlegung der dynamischen Tragzahlen und Tragmomente basiert auf 100 000 m Hubweg nach DIN ISO14728-1.

Haufig werden jedoch nur 50 000 m zugrunde gelegt. Hierflr gilt zum Vergleich: Werte C, M, und M, nach Tabelle mit 1,26 multiplizieren.
1) Kugelwagen ohne Kugelkette.

2) Kugelwagen mit Kugelkette.

3) Stahl: Alle Stahlteile aus Kohlenstoffstahl.

4) Resist NR GroBe 15 — 35: Kugelwagenkorper aus korrosionsbestandigem Stahl nach DIN EN 10088.

5) Resist NR II: Alle Stahlteile aus korrosionsbestandigem Stahl nach DIN EN 10088.

6) Resist CR: Kugelwagenkérper aus Stahl mit korrosionsbestandiger Beschichtung mattsilber hartverchromt.

7) BSHP Kugelwagen

8) BSHP Kugelwagen nur GréBe 25

Kurzbezeichnungen der Bauformen siehe Produktbeschreibung

Bosch Rexroth AG, R310DE 2202 (2014.06)
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Produktubersicht Kugelwagen mit Tragzahlen und Tragmomenten

Kugelwagen Seite 15 20 25 30 35 45 55 65
20/40 | 25/70 35/90
I Tragzahlen (N) und Tragmomente (Nm)
SLr&
Kugelwagen FNS [ 6480 15300 18 800 24 000| 34 000 - - -
Resist NR 1197) R2001 ...0. | 102 C 5810| 14600 17 500| 22 900| 32 400 - - -
Co 9800, 23000 27700 37 100/ 62500 - - -
C, 8 320| 21 400| 25 000| 34 500/ 58 100 - - -
SNS M, 63 200 270 420 730 - - -
R2011 ...0.( 103 M, 56 190 250 400 700 - - -
M,, 95 290 400 640, 1340 - - -
Mo 80 270 360 600 1250 - - -
M, 44 130 190 290 480 - - -
M, 41 130 180 280 460 - - -
M, 67 200 280 450 870 - - -
Mo 58 190 260| 420 820
(o4 8400/ 19500/ 24 500 30 200, 43 900 - - -
102 C 7 540/ 18 500/ 22900 28 800| 41 800 - - -
Co 14 200/ 32 300| 40 500/ 51 600/ 89 700 - - -
Co 12 100| 30 000| 36500| 48 000| 83400 - - -
M, 81 250 350 520 940 - - -
103 M, 73 240 330 500 900 - - -
M,, 140 410 580 900 1930 - - -
Mo 120 380 520 830 1790 - - -
M, 80 230 350 490 840 - - -
M, 73 220 330 470 810 - - -
M, 140 370 570 830 1730 - - -
M o 120 350 520 780/ 1620
FKS (o4 4420 10100/ 13000 16 800| 24 100 - - -
R2000...0.| 102 C 3960 9650/ 12 100| 16 000| 22 900 - - -
Co 5660 12700 16400 22 300, 38 000 - - -
Co 4810 11800 14 800| 20 700| 35 400 - - -
SKS M, 43 130 190 290 520 - - -
R2010...0.| 103 M, 38 120 170 280 490 - - -
M,, 55 160 230 390 820 - - -
Mo 46 150 210 360 760 - - -
M. 19 55 85 130 220 - - -
M, 18 53 81 130 220 - - -
M, 25 68 110 180 350 - - -
Mo 22 65 99| 170 330
Breite Kugel- BNS (o4 -1 14900 36 200 -/ 70700 - - -
wagen aus > R167139) | 1263) 1269 | C -/ 13700/ 33700 - - - - -
Stahl3)7) Co -/ 20600, 50200 -1126 000 - - -
Resist CR®)7) Cy -| 18 200| 45 200 - - - - -
CNS M, - 340 1350 -/ 3500 - - -
R167236 | 1303 [130°) M, - 310 1260 - - - - -
M, -| 470 1870 -| 6240 - - -
Mo - 410| 1680 - - - - -
M, - 140 490 - 1470 - - -
M, -| 130|460 - - - - -
M, - 190 680 - 2620 - - -
M - 170 620 - - - - -

Die Festlegung der dynamischen Tragzahlen und Tragmomente basiert auf 100 000 m Hubweg nach DIN ISO14728-1.

Haufig werden jedoch nur 50 000 m zugrunde gelegt. Hierflr gilt zum Vergleich: Werte C, M, und M, nach Tabelle mit 1,26 multiplizieren.

1) Kugelwagen ohne Kugelkette.
2) Kugelwagen mit Kugelkette.
3) Stahl: Alle Stahlteile aus Kohlenstoffstahl.

4) Resist NR GroBe 15 — 35: Kugelwagenkdrper aus korrosionsbestandigem Stahl nach DIN EN 10088.
5) Resist NR II: Alle Stahlteile aus korrosionsbestandigem Stahl nach DIN EN 10088.
6) Resist CR: Kugelwagenkorper aus Stahl mit korrosionsbestandiger Beschichtung mattsilber hartverchromt.

7) BSHP Kugelwagen
8) BSHP Kugelwagen nur GroBe 25

Kurzbezeichnungen der Bauformen siehe Produktbeschreibung

Bosch Rexroth AG, R310DE 2202 (2014.06)
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ProduktUbersicht Kugelschienen mit Schienenlangen

Kugelschienen

Seite

GréBe
15 |

20\

25\

30\

35\

45

55

65

Schienenldange (mm)

Standard-
Kugelschienen
aus Stahl3)

SNS / SNO

R1605 .3. .. / R1605 .B. ..

Von oben verschraubbar, mit
Abdeckband und Bandsicherungen

%

110

3836

3 836

3 836

3 836

3 836

3776

3 836

3746

SNS / SNO

R1605 .6. .. / R1605 .D. ..

Von oben verschraubbar, mit
Abdeckband und Schutzkappen

112

3836

3836

3836

3836

3 836

3776

3 836

3746

SNS / SNO

R1605 .0. .. / R1605 .C. ..
Von oben verschraubbar, mit
Abdeckkappen aus Kunststoff

114

3 836

3836

3836

3836

3836

3776

3836

3746

SNS

R1606 .5. ..

Von oben verschraubbar, flr
Abdeckkappen aus Stahl

116

3836

3836

3836

3776

3836

3746

SNS
R1607 .0. ..
Von unten verschraubbar

118

3836

3836

3836

3836

3 836

3776

3 836

3746

Standard-
Kugelschienen
Resist NR 111

SNS

R2045 .3. ..

Von oben verschraubbar, mit
Abdeckband und Bandsicherungen

&

120

1856

3836

3836

3836

3836

SNS

R2045 .0. ..

Von oben verschraubbar, mit
Abdeckkappen aus Kunststoff

121

1856

3836

3836

3836

3836

SNS
R2047 .0. ..
Von unten verschraubbar

121

1856

3836

3836

3836

3 836

Standard-
Kugelschienen
Resist CR?)

SNS

R1645 .3. ..

Von oben verschraubbar, mit
Abdeckband und Bandsicherungen

122

3 836

3836

3836

3836

3836

3776

3836

3746

SNS

R1645 .0. ..

Von oben verschraubbar, mit
Abdeckkappen aus Kunststoff

123

3836

3836

3836

3836

3836

3776

3836

3746

SNS
R1647 .0. ..
Von unten verschraubbar

123

3836

3836

3836

3836

3 836

3776

3 836

3746

Bosch Rexroth AG, R310DE 2202 (2014.06)
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Kugelschienen Seite | GroBe
20/40 | 25/70 | 35/90
Schienenldange (mm)
Breite c S BNS 3836 3836 3836
Kugelschienen > R1675.0...| 134
aus Stahl Von oben verschraubbar, mit
Abdeckkappen aus Kunststoff
s 2 BNS - 3836 3836
) R1676 .5...| 136
Von oben verschraubbar, flr
Abdeckkappen aus Stahl
BNS 3836 3836 3836
% R1677 .0...| 137
Von unten verschraubbar
Breite c S BNS 3836 3836 3836
Kugelschienen > R1673.0...| 134
Resist CR2 Von oben verschraubbar, mit
Abdeckkappen aus Kunststoff

1) Resist NR II: Kugelschiene aus korrosionsbestandigem Stahl nach DIN EN 10088
2) Resist CR: Kugelschiene aus Stahl mit korrosionsbestandiger Beschichtung mattsilber hartverchromt
3) GroéBen 20 und 25: Lange bis 5816 mm (einteilig) auf Anfrage lieferbar

GroBen 30 und 35: Lange bis 5836 mm (einteilig) auf Anfrage lieferbar

GroBe 45: Lange bis 5771 mm (einteilig) auf Anfrage lieferbar

Kurzbezeichnungen der Bauformen siehe Produktbeschreibung

Bosch Rexroth AG, R310DE 2202 (2014.06)
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Allgemeine technische Daten und Berechnungen

Aligemeine Hinweise Allgemeine technische Daten und Berechnungen sind giiltig fir alle Kugel-
schienenfiihrungen. Das bedeudet fir alle Kugelwagen und Kugelschienen.
Besondere technische Daten sind zu den einzelnen Kugelwagen und Kugelschienen geson-
dert aufgefiihrt.

Vorspannungsklassen Im Hinblick auf verschiedene Anwendungserfordernisse sind die Rexroth Kugelwagen in
verschiedenen Vorspannungsklassen lieferbar. Um die Lebensdauer nicht zu vermindern,
sollte die Vorspannung nicht mehr als 1/3 der Lagerbelastung F betragen.

Generell steigt die Steifigkeit des Kugelwagens mit hoher werdender Vorspannung. Bei
auftretenden Vibrationen ist die Vorspannung entsprechend hoch zu wahlen (> Vorspan-
nungsklasse C2).

Fiihrungssysteme mit Zu der gewahlten Vorspannungsklasse auch die zulassige Parallelitatsabweichung der
parallelen Schienen Schienen beachten (,,Auswahlkriterium Genauigkeitsklassen®).
Werkseitig vorgesehen sind:
» Kugelwagen ohne Vorspannung (Vorspannungsklasse CO)
» Kugelwagen mit leichter Vorspannung (Vorspannungsklasse C1)
» Kugelwagen mit mittlerer Vorspannung (Vorspannungsklasse C2)
» Kugelwagen mit hoher Vorspannung (Vorspannungsklasse C3)
Bei Einbau von Kugelschienenfiihrungen der Genauigkeitsklasse N empfehlen wir die Vor-
spannungsklasse CO oder die Vorspannungsklasse C1, um Verspannungen aufgrund der
Toleranzen zu vermeiden.

Geschwindigkeit Genaue Werte siehe bei den einzelnen Kugelwagen.
Viax - 3—10m/s
Beschleunigung Genaue Werte siehe bei den einzelnen Kugelwagen.
LF . - 2
a. : 250-500 m/s? (Wenn Fopp > 2,8 - Fppiag,, = 50 m/s. ) '
Wenn Vorspannkraft F, aufgehoben ist, gilt a,,,, = 50 m/s?
Temperatureinsatzbereich Kurzzeitig bis 100 °C zulassig.
t: 0-80°C Bei Minustemperaturen bitte riickfragen.

Bei Kugelwagen ohne Kugelkette:
Untergrenze — 10 °C.

Bosch Rexroth AG, R310DE 2202 (2014.06)



Reibung

Der Reibbeiwert p der
Kugelschienenfihrung von
Rexroth betragt

ca. 0,002 bis 0,003 (ohne
die Reibung der Dichtung).

Dichtungen

Standarddichtung (SS)

Leichtlauf (LS)
und doppellippige Dich-
tung (DS)

Vorsatzdichtung

FKM-Dichtung

Blechabstreifer

Allgemeine Produktinformation | Kugelschienenfiihrungen 19

Durch die Rexroth Konstruktion mit 4 Kugelreihen liegt bei allen Lastrichtungen 2-Punkt-
Beriihrung vor. Dadurch ist die Reibung auf ein Minimum reduziert.

Andere Schienenfiihrungen mit 2 oder 4 Kugelreihen mit 4-Punkt-Beriihrung haben mehrfa-
che Reibung: die gotische Laufbahnprofilform verursacht durch den Differentialschlupf bei
Seitenbelastung sowie bei vergleichbarer Vorspannung ohne Belastung eine hohere Rei-
bung (je nach Schmiegung und Belastung bis ca. 5facher Reibwert). Diese hohe Reibung
flhrt zu einer entsprechend héheren Erwarmung.

Dichtungen sollen das Eindringen von Schmutz, Spanen, Kihlschmierstoffen etc. in das
Innere des Kugelwagens verhindern, wodurch ein vorzeitiges Lebensdauerende vermieden
werden kann. Weitere Infos siehe Auswahlkriterien/Dichtungen.

In Rexroth Kugelwagen sind standardmaBig Universaldichtungen eingebaut. Sie haben eine
gleichmaBige Dichtwirkung bei Kugelschienen mit und ohne Abdeckband. Bei der Konstruk-
tion wurde auf geringe Reibung geachtet, bei gleichzeitig guter Dichtwirkung. Fiir Einbau-
falle, bei denen eine gute Abdichtung erforderlich ist.

LS: Fiir besondere Anforderungen an Leichtgangikeit.
DS: Fir starke Medienbeaufschlagung sind alternativ wahlbar.

Fir den Einsatz in Umgebungen mit vielen feinen Schmutz- oder Metallpartikeln, sowie
Kiihl- oder Schneidfllssigkeiten.

Im Servicefall austauschbar.

Vorsatzdichtungen sind als Zubehor lieferbar und werden vom Kunden montiert.

Fir den Extremeinsatz in Umgebungen mit groben Schmutz- oder Metallpartikeln, sowie
massiven Einsatz von Kihl- oder Schneidfliissigkeiten.

Im Servicefall austauschbar.

FKM-Vorsatzdichtungen sind als Zubehor lieferbar und werden vom Kunden montiert.

Fir den Einsatz in Umgebungen mit grobem Schmutz- oder Spaneanfall.
Blechabstreifer sind als Zubehor lieferbar und werden vom Kunden montiert.

Bosch Rexroth AG, R310DE 2202 (2014.06)
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Allgemeine technische Daten und Berechnungen

Krafte und Momente
Bei den Kugelschienenfiihrungen von Rexroth sind die Laufbahnen in einem Druckwinkel
von 45° angeordnet. Hierdurch ergibt sich eine gleich hohe Tragfahigkeit des Gesamtsys-
tems in allen vier Hauptlastrichtungen.
Die Kugelwagen kénnen mit Kriaften und Momenten belastet werden.
Kréafte in vier Hauptlastrichtungen
> Zug F, (positive z-Richtung)
» Druck —F, (negative z-Richtung)
» Seitenlast F, (positive y-Richtung)
» Seitenlast -F, (negative y-Richtung)
Momente
» Torsionsmoment M, (um die x-Achse)
» Langsmoment M, (um die y-Achse)
» Langsmoment M, (um die z-Achse)

Definitionen Tragzahlen

Dynamische Tragzahl C

Die in GroBe und Richtung unveranderliche radiale Belastung, die ein Linear-Walzlager
theoretisch fir eine nominelle Lebensdauer von 10% m zuriickgelegte Strecke aufnehmen
kann (nach DIN ISO 14728-1).

Anmerkung: Die dynamischen Tragzahlen in den Tabellen liegen lber den Werten nach DIN
oder 1SO. Sie sind in Versuchen nachgewiesen.

Statische Tragzahl C,

Statische Belastung in Belastungsrichtung, die einer errechneten Beanspruchung im Mittel-

punkt der am hochsten belasteten Beriihrstelle zwischen Kugel und Laufbahn von 4200
MPa entspricht.

Anmerkung: Bei dieser Beanspruchung an der Beriihrstelle tritt eine bleibende Gesamtver-
formung von Kugel und Laufbahn auf, die etwa dem 0,0001fachen des Kugeldurchmessers
entspricht. (nach DIN ISO 14728-1).

Definitionen Tragmomente

Dynamisches Torsionstragmoment M,

Dynamisches Vergleichsmoment um die x-Achse, das eine Belastung hervorruft, die der
dynamischen Tragzahl C entspricht.

Statisches Torsionstragmoment M,,

Statisches Vergleichsmoment um die x-Achse, das eine Belastung hervorruft, die der stati-
schen Tragzahl C, entspricht.

Dynamisches Langstragmoment M,
Dynamisches Vergleichsmoment um die Querachse y oder die Hochachse z,
das eine Belastung hervorruft, die der dynamischen Tragzahl C entspricht.

Statisches Langstragmoment M,
Statisches Vergleichsmoment um die Querachse y oder die Hochachse z,
das eine Belastung hervorruft, die der statischen Tragzahl C, entspricht.

Bosch Rexroth AG, R310DE 2202 (2014.06)




Definition und Berechnung
der nominellen
Lebensdauer

Nominelle Lebensdauer in
Metern

Lebensdauer in Betriebs-
stunden bei konstantem
Hub und konstanter Hub-
frequenz

Nominelle Lebensdauer bei
veranderlicher Geschwin-
digkeit

Modifizierte Lebensdauer

Hinweise

Allgemeine Produktinformation | Kugelschienenfiihrungen 21

Die mit 90 % Erlebenswahrscheinlichkeit erreichbare rechnerische Lebensdauer fir ein
einzelnes Walzlager oder eine Gruppe von offensichtlich gleichen, unter gleichen Bedingun-
gen laufenden Walzlagern bei heute allgemein verwendetem Werkstoff normaler Hersteller-
qualitat und lblichen Betriebsbedingungen (nach DIN ISO 14728-1).

(1) L10=(F£m)3 -105m

L
2) Lyjp=— 22—
(2) Lhio 2-s-n-60

(3) Lysomaato-

h 10 60‘Vm

Sind die Hublange s und die Hubfrequenz n Gber die
gesamte Lebensdauer konstant, kann die Lebensdauer in
Betriebsstunden nach Formel (2) ermittelt werden.

Alternativ kann die Lebensdauer in Betriebsstunden tber
die mittlere Geschwindigkeit v,, nach Formel (3) berechnet
werden.

Diese mittlere Geschwindigkeit v, wird bei stufenweise
veranderlichen Geschwindigkeiten tber die Zeitanteile q,,
der einzelnen Laststufen berechnet (4).

- |V1| ‘Qy t |V2| "t .t |Vn| * Qi

(4) Vv

m 100 %

L.=a- (F%)s -105m

Falls eine 90-prozentige Erlebenswahrscheinlichkeit nicht
genugt, mussen die Lebensdauer-Werte mit einem Faktor a;
gemaB unten stehender Tabelle reduziert werden.

Erlebenswahrscheinlichkeit (%) | L, Faktor a,
. 90 Lyioa 1,00
L, = ——Na 95 L 0,64
" 2.5-n-60 =
96 Laa 0,55
97 Ls, 0,47
98 Ly, 0,37
99 Lia 0,25

Die DIN ISO 14728-1 schrankt die Giiltigkeit der Formel (1) auf dynamisch &quivalente Belastungen F, < 0,5 C ein. In unse-
ren Versuchen wurde jedoch nachgewiesen, dass diese Lebensdauerformel — unter idealen Betriebsbedingungen — bis zu
Belastungen von F_, = C angewendet werden kann. Bei Hubldngen unter 2 - Kugelwagenlange B, (siehe MaBtabellen) ist

unter Umstanden ein Tragzahlabschlag erforderlich. Bitte riickfragen.

Bosch Rexroth AG, R310DE 2202 (2014.06)
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Allgemeine technische Daten und Berechnungen

Lagerbelastung fiir die Berechnung der
Lebensdauer

Hinweis

Im Allgemeinen sollte sowohl fiir das dynamische als auch
das statische Lastverhaltnis der Mindestwert von 4,0 nicht
unterschritten werden. Besonders bei Anwendungen mit
hohen Steifigkeits- und/oder hohen Lebensdauerforderun-
gen ist ein groBeres Lastverhaltnis erforderlich.

Bei Zugbelastung die Schraubenfestigkeit Gberprifen.
Siehe Kapitel ,,Montagehinweise“.

Kombinierte aquivalente Lagerbelastung

Bei kombinierter auBerer Belastung — vertikal und horizon-
tal - die dynamisch dquivalente Belastung F_, ., nach For-
mel (5) berechnen.

Hinweis

Der Aufbau der Kugelschienenfiihrung lasst diese verein-
fachte Berechnung zu.

Hinweis
Eine auBere Last, die in einem beliebigen Winkel auf den

Kugelwagen wirkt, vorzeichengerecht in die Anteile Fy und F

zerlegen und die Betrage in Formel (5) oder (6) einsetzen.

Kombinierte aquivalente Lagerbelastung in Verbindung
mit Momenten

Mit Formel (6) kénnen alle in einem Lastfall auftretenden
Teilbelastungen zu einer einzigen Vergleichsbelastung, der
kombinierten dquivalenten Lagerbelastung, zusammenge-
fasst werden.

Hinweise
Die Einrechnung von Momenten in der in Formel (6) ange-
gebenen Weise gilt nur bei Einsatz einer einzelnen Kugel-

schiene mit nur einem Kugelwagen. Bei anderen Kombinati-

onen vereinfacht sich die Formel.

Die im Koordinatensystem eingezeichneten Krafte und
Momente kdnnen auch in entgegengesetzter Richtung
wirken. Eine auB3ere Last, die in einem beliebigen Winkel
auf den Kugelwagen wirkt, in die Anteile F, und F, zerlegen
und die Betrdge in Formel (6) einsetzen. Der Aufbau der
Kugelwagen lasst diese vereinfachte Berechnung zu.

Bosch Rexroth AG, R310DE 2202 (2014.06)

. R C
Dynamisches Lastverhaltnis
Fm’ max
. e Co
Statisches Lastverhaltnis
Feff’ max
(6) Feomb= |Fy| + |Fz|
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Beriicksichtigung der inneren
Vorspannkraft F,

Um die Steifigkeit und Genauigkeit des
Flihrungssystems zu erhéhen, emp-
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T 28 K
\\
\ a
\
w

fiehlt es sich, vorgespannte Kugelwa- AN [
gen einzusetzen (vgl. ,Auswahlkrite- \\\ g N
rium Systemvorspannung®). Sor AN
\\\\\\b
Beim Einsatz von Kugelwagen der S~
Vorspannungsklassen C2 und C3 muss \\‘\~‘§§\J
gegebenenfalls die innere Vorspann- E 9 8‘-F
e . pr 1% Tpr
kraft berticksichtigt werden, denn die v >
beiden Kugelreihen a und b sind durch -
. . .. . Belastete (untere) Kugelreihe 5., = Verformung des Walzkontaktes
ein bestimmtes Ubermal3 gegeneinan- P
L i Entlastete (obere) Kugelreihe bei F (=)
der mit einer inneren Vorspannkraft ) pr
. Verformung des Wélzkontaktes F = Belastung des Kugelwagens (N)
For vorgespannt und verformen sich bei F . . ' v coat \
ei - -
um den Betrag 6pr (siehe Diagramm). pr innere Vorspannkraft (N)
Effektive dquivalente Lagerbelastung Fall 1
Ab einer externen Belastung,. die detm 2,‘8fachen de.r inne- (7) For = Foomp FC.Omb > 2,{? ..Fpr
ren Vorspannkraft F entspricht, wird eine Kugelreihe Hier hat die innere Vor-
vorspannungsfrei. spannkraft For keinen Ein-
fluss auf die Lebensdauer.
Hinweis

In hochdynamischen Belastungsfallen sollte die kombinierte
<28: Fpr sein, um Walzla-

aquivalente Lagerbelastung F_

gerschaden durch Schlupf vorzubeugen.

F
® s
’ pr

Fall 2
F Feomb € 2,8 - Fy
Die Vorspannkraft F, flieBt

in die Berechnung der
effektiven aquivalenten
Lagerbalastung ein.
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Allgemeine technische Daten und Berechnungen

Dynamisch aquivalente Lager-
belastung

Bei verschiedenen Laststufen die q q q
9 F,= %/(Fem)s- =Lt (Feo)® s =2 4t (Foy ) —

dynamisch dquivalente Lagerbelastung 100 % 100 % ’ 1@/0
nach Formel (9) berechnen.

Statisch dquivalente Lagerbelastung
Bei kombinierter auBerer statischer
Belastung - vertikal und horizontal -
in Verbindung mit einem statischen
Torsions- oder Langsmoment die
statisch aquivalente Lagerbelastung
Fo comb Nach Formel (10) berechnen.

Mo, |
MLO

Moyl Mgy | |
(10) Fo comb = [Foyl = [Fo | + Cq - %+ Cy—2 +C
Mo Mo

Hinweise

Die statisch aquivalente Lagerbelastung F darf die statische Tragzahl C, nicht liberschreiten. Die Formel (10) gilt nur

0 comb
bei Einsatz einer einzelnen Kugelschiene.

Eine duBere Last, die in einem beliebigen Winkel auf den Kugelwagen wirkt, in die Anteile F, und Fy, zerlegen und die
Betrdge in Formel (10) einsetzen.

Definitionen und Berechnung fiir dynamisches und statisches Belastungsverhiltnis

Mit Hilfe der Verhaltnisse Tragzahl zu Belastung der Kugelwagen kann eine Vorauswahl der Fiihrung getroffen werden. Das dynamische Be-
lastungsverhéltnis C/F .. und das statische Belastungsverhéltnis C,/F, .., sollten entsprechend der Anwendung gewahlt werden. Hieraus
errechnen sich die bendétigten Tragzahlen. Aus den Tragzahliibersichten ergibt sich die entsprechende BaugréBe und Bauform.

Richtwerte fiir Belastungsverhaltnisse

Die folgende Tabelle enthélt Richtwerte fiir die Belastungsverhaltnisse.
Die Tabellenwerte sind lediglich Anhaltswerte, die die typischen Kundenanforderungen der jeweiligen Branche und Anwendung voraus-
setzen (z.B. Lebensdauer, Genauigkeit, Steifigkeit).

Fall 1: Statische Belastung Fy,.., > F... Fall 2: Statische Belastung Fj,.., < F...

Dynamisches Verhaltnis = Statisches Verhaltnis = Co Statisches Verhéltnis = Co
max F0 max Fmax
Maschinentyp/Bereich Anwendungsbeispiel C/Fmax Co/Fomax
Werkzeugmaschine Allgemein 6..9 >4
Drehen 6..7 >4
Frasen 6..7 >4
Schleifen 9..10 >4
Gravieren 5 >3
Gummi- und Kunststoffmaschinen SpritzgieBen 8 >2
Holzbearbeitungs- und Holzverarbeitungsmaschinen Sagen, Frasen 5 >3
Bereich Montagetechnik, Handhabungstechnik und Industrieroboter Handling 5 >3
Bereich Olhydraulik und Pneumatik Heben/Senken 6 >4
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Statische Tragsicherheit S,
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Jede Konstruktion mit Walzkontakt muss beziiglich der statischen Tragsicherheit rechnerisch verifiziert werden. Der stati-

sche Tragsicherheitsfaktor fiir eine Linearfiihrung ergibt sich durch die folgende Gleichung:

(1)

S

FO max

F

0 max

stellt dabei die maximal auftretende Belastungsamplitude dar, die auf die Linearfiihrung einwirken kann. Dabei spielt

es keine Rolle, ob diese Last nur kurzzeitig einwirkt. Sie kann eine Spitzenamplitude eines dynamischen Lastkollektives
darstellen. Zur Auslegung gelten die Angaben in Tabelle.

Statischer Tragsicherheitsfaktor S,

Einsatzbedingungen

Uberkopf hangende Anordnungen oder Anwendungen mit hohem Gefahrdungspotential

> 20

Hohe dynamische Beanspruchung im Stillstand, Verschmutzung.

8-12

Normale Auslegung von Maschinen und Anlagen, wenn nicht alle Belastungsparameter oder Anschlussgenauig- | 5-8
keiten vollstandig bekannt sind.

Alle Belastungsdaten sind vollstédndig bekannt. Erschiitterungsfreier Lauf ist gewahrleistet.

3-5

Legende Formeln

Formelzeichen Einheit Bezeichnung

Formelzeichen Einheit

Bezeichnung

a, - Lebensdauerfaktor M, Nm Belastung durch resultierendes Moment
C N Dynamische Tragzahl um die y-Achse
Co N Statische Tragzahl Moy Nm SglastAur;g durch statisches Moment um
ie y-Achse
Frnax N Maximale dynamische Belastung -
- - M, Nm Belastung durch resultierendes Moment
Fo max N Maximale statische Belastung um die z-Achse
Feomb N Kombinierte dquivalente Lagerbelastung Mo, Nm Belastung durch statisches Moment um
Focomb N Statisch dquivalente Lagerbelastung die z-Achse
Fegr N Effektive dquivalente Lagerbelastung Lio m Nominelle Lebensdauer (Verfahrweg)
Fe1-n N Gleichférmige effektive Einzelbelastun- Lp 10 h Nominelle Lebensdauer (Zeit)
gen Lna m Modifizierte Lebensdauer (Verfahrweg)
Fr Dynamisch aquivalente Lagerbelastung L. h Modifizierte Lebensdauer (Zeit)
pr Vorspannkraft n mint  Hubfrequenz (Doppelhiibe)
Fy AuBere Belastung durch eine resultieren- s m Hublinge
de Kraft in y-Richtung - - -
= N D - - 0 - Statische Tragsicherheit
oy uBere Belastung durch eine statische - - —
Kraft in y-Richtung Vi m/min  Mittlere Geschwindigkeit
F, N AuBere Belastung durch eine resultieren- ViV, m/min  Verfahrgeschwindigkeiten der Phasen 1
de Kraft in z-Richtung - n
Fos N AuBere Belastung durch eine statische Aiq -+ Ain % Zeitanteile flr v, ... v der Phasen1...n
Kraft in z-Richtung Werte siehe Tabellen
M, Nm Dynamisches Torsionstragmoment?)
Mo Nm Statisches Torsionstragmoment?)
M Nm Dynamisches Langstragmoment?)
Mo Nm Statisches Langstragmoment?)
M, Nm Belastung durch resultierendes Moment
um die x-Achse
Moy Nm Belastung durch statisches Moment um

die x-Achse
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Bauform und Ausfuhrung

Kugelwagen Einsatzbereich Tragfahigkeit Besonderheit
Standard- FNS |Bei hohen Steifigkeitsanforde- Hoch Von oben und von unten ver-
Kugelwagen R1651129) |1 ngen schraubbar
aus Stahl R20013)9
FLS (Bei héchsten Steifigkeits- Sehr hoch Von oben und von unten ver-
R1653129) |anforderungen schraubbar
R20023
FKS [Bei begrenztem Bauraum in Mittel Von oben und von unten ver-
R1665 |Langsrichtung schraubbar
R2000% Ergénzend zur DIN 645-1
SNS |Bei begrenztem Bauraum in Hoch Von oben verschaubbar
R162212)9) |Seitenrichtung
R201134)
SLS |Bei begrenztem Bauraum in Sehr hoch Von oben verschaubbar
R1623129) |Seitenrichtung
R20123
SKS |Bei begrenztem Bauraum in Mittel Von oben verschaubbar
R1666 |Lzings- und Seitenrichtung
R2010%
SNH |Bei begrenztem Bauraum in Hoch Hohere Steifigkeit als SNS
R16211)2)5) Seitenrichtung und hohen Steifig-
keitsanforderungen
SLH (Bei begrenztem Bauraum in Sehr hoch Hohere Steifigkeit als SLS
R1624129) | Seitenrichtung und hohen Steifig-
keitsanforderungen
Standard- FNN (Bei begrenztem Bauraum in Hoch Geringere Steifigkeit als FNS
Kugelwagen R1693? |Hghenrichtung Nicht in DIN 645-1 definiert
aus Stahl und
Resist CR
FKN |Bei begrenztem Bauraum in H6-  |Mittel Geringere Steifigkeit als FKS
R16632 |hen- und Léngsrichtung Nicht in DIN 645-1 definiert
SNN (Bei begrenztem Bauraum in H5-  |Hoch Geringere Steifigkeit als SNS
R1694?) |hen- und Seitenrichtung Nicht in DIN 645-1 definiert
SKN |Bei begrenztem Bauraum in H6-  |Mittel Geringere Steifigkeit als SKS
R16642 |hen-, Langs- und Seitenrichtung Nicht in DIN 645-1 definiert

1) Schwerlast-Kugelwagen
2) BSHP Kugelwagen

3) Resist NR

4) Resist NR Il

5) Resist CR

Kurzbezeichnungen der Bauformen siehe Produktbeschreibung
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Kugelwagen

Einsatzbereich

Tragfahigkeit

Besonderheit

Super-Kugelwagen FKS |Zum Ausgleichen héherer Toleranzen |Mittel Mindestens 2 Kugelwagen
aus Stahl und R1661 |der Anschlusskonstruktion pro Schiene erforderlich
Resist CR

SKS |Zum Ausgleichen hoherer Toleranzen |Mittel Mindestens 2 Kugelwagen

R1662 |der Anschlusskonstruktion pro Schiene erforderlich
Kugelwagen FNS |Fiir Leichtbauweise Hoch Von oben und unten
aus Aluminium R1631? |Zum Ausgleichen geringer Tole- verschraubbar
ranzen der Anschlusskonstruktion
SNS |Fir Leichtbauweise Hoch Von oben verschraubbar
R16322 |Zum Ausgleichen geringer Tole-
ranzen der Anschlusskonstruktion

Hochgeschwindigkeits- FNS |Fiir héchste Geschwindigkeiten (bis |Hoch Von oben und unten
Kugelwagen R2001 ... 9.2 |10 m/s) verschraubbar
aus Stahl

SNS |Fiir hgchste Geschwindigkeiten (bis |Hoch Von oben verschraubbar

R2011 ...9.2) 10 m/s)

Breite BNS |Fir hohe Torsionsmomente auf einer |Sehr hoch Von oben und unten
Kugelwagen R16712 |Schiene verschraubbar
aus Stahl und
Resist CR

CNS |Fiir hohe Torsionsmomente auf einer |Sehr hoch Von oben verschraubbar

R16722 |Schiene bei seitlich begrenztem

Bauraum
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Bauform und Ausfuhrung

Kugelschienen

Einsatzbereich

Befestigungsart

Besonderheit

Standard- SNS / SNO |Standardausfiihrung Von oben Mit Abdeckband und Bandsicherung.
Kugelschiene R1605 .3. .. [Sehr raue Umgebungs- verschraubbar Nur eine Abdeckung fiir alle Bohrungen. Keine
aus Stahl R1605 .B. .. bedingungen stirnseitige Bohrung fiir Bandsicherung erfor-
R1645 .3. .2 |phuste Bandsicherung derlich.
R2045 .3. ..1)
SNS / SNO |Raue Umgebungs- Von oben Mit Abdeckband und Schutzkappe.
R1605 .6. .. |bedingungen verschraubbar Nur eine Abdeckung fiir alle Bohrungen.
R1605 .D. .. Kompakte Bandsicherung
= SNS / SNO |Preisgiinstig Von oben Mit Abdeckkappen aus Kunststoff.
% R1605 .0. .. verschraubbar Kein stirmnseitiger Bauraum erforderlich.
R1605 .C. ..
R1645 .0. ..2)
R2045 .0...1)
SNS |Widerstandsfihiger gegen-  |Von oben Mit Abdeckkappen aus Stahl.
% R1606 .5. .. |iiber mechanischen Einflils- |verschraubbar Kein stirnseitiger Bauraum erforderlich.
sen (z.B. StoBe)
Sehr raue Umgebungsbedin-
gungen
SNS |Gute Zugénglichkeit des Von unten Verwendung gréBerer Schrauben als bei Ver-
% R1607 .0. .. [Unterbaus verschraubbar schraubung von oben.
R1647 .0. .2 |Beste Dichtwirkung der GroBere Seitenkrafte zuldssig.
R2047 .0. .1 Frontdichtungen Kein stirnseitiger Bauraum erforderlich.
Breite Kugel- £ S BNS [Hohe Momentensteifigkeit Von oben Mit Abdeckkappen aus Kunststoff.
schienen aus % R1675 .0. .. verschraubbar Kein stirnseitiger Bauraum erforderlich.
Stahl R1673 .0...2
% BNS [Hohe Momentensteifigkeit  |Von oben Mit Abdeckkappen aus Stahl.
R1676 .5. .. |Widerstandsfahiger gegen- |verschraubbar Kein stirseitiger Bauraum erforderlich.
iber mechanischen Einflis-
sen (z.B. StoBe)
Sehr raue Umgebungsbedin-
gungen
BNS [Hohe Momentensteifigkeit ~ |Von unten Verwendung gréBerer Schrauben als bei Ver-
% R1677 .0. .. | Beste Dichtwirkung der verschraubbar schraubung von oben.

Frontdichtungen

GroBere Seitenkrafte zuldssig als bei einreihiger
Baureihe.
Kein stirnseitiger Bauraum erforderlich.

1) Resist NR I
2) Resist CR

Kurzbezeichnungen der Bauformen siehe Produktbeschreibung
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Zubehor

Optional kénnen zu den Kugelwagen
zusatzliche Anbauelemente gewahlit
werden

Einsatzbereich

Blechabstreifer

Der Blechabstreifer dient als zusatzliches Element zum Abstreifen grober Partikel oder bei Verschmutzungen,
die auf der Kugelschiene verhértet sind.
Bei der Auswahl beachten, ob Kugelschiene mit oder ohne Abdeckband Verwendung findet.

Vorsatzdichtung
Zweiteilig

Die Vorsatzdichtung schiitzt den Kugelwagen effektiv gegen Eindringen von Schmutz und Fliissigkeit sowie
kleiner Partikel. Somit kann die Dichtwirkung noch weiter verbessert werden.
Die zweiteilige Vorsatzdichtung kann auch nachtraglich tiber die Kugelschiene montiert werden.

FKM-Dichtung
Ein- und zweiteilig

Bessere Dichtwirkung als Vorsatzdichtung jedoch hohere Reibung. Verwendung bei sehr starker Schmutzbe-
aufschlagung, Kiihlschmierstoffen oder aggressiven Medien.
Chemie- und temperaturbesténdig.

Dichtungssatz

Bei gleichzeitiger Verwendung von Blechabstreifer und Vorsatzdichtung wird der Dichtungssatz empfohlen.

Schmieradapter

Fiir Ol- und Fettschmierung von oben bei hohen Kugelwagen SNH und SLH.

Schmierplatte

Ermdglicht weitere Varianten zur Schmierung der Kugelwagen.
Fir Schmieranschluss metrisches Gewinde und Rohrgewinde wéhlbar.

Vorsatzschmiereinheit

~|Bei Forderung sehr hoher Nachschmierintervalle. Sie erméglichen unter normaler Belastungen Hubwege bis

zu 10 000 km ohne Nachschmierung. Die Funktion ist nur gewéhrleistet, wenn keine Fliissigkeiten und wenig
Schmutz anfallt. Die maximale Betriebstemperatur betragt 60 °C.

Faltenbalg

Faltenbalge kénnen in diversen Varianten bezogen werden, wie mit oder ohne Schmierplatte.

Faltenbélge in hitzebesténdiger Ausfiihrung sind einseitig metallisiert und somit nicht brenn- und entflammbar,
resistent gegen Funken, SchweiBspritzer oder heiBe Spiane. Temperaturbesténdigkeit kurzzeitig bis zu 200°C
und Betriebstemperatur von 80 °C méglich.

Klemm- und
Bremselemente

Mit Klemmelementen kann die Kugelschienenfiihrung im statischen Zustand gegen Verschieben gesichert
werden.

Mit Bremselementen kann die Kugelschienenfiihrung im dynamischen Zustand abgebremst und im Ruhezu-
stand gegen Verschieben gesichert werden. Folgende Ausfiihrungen lieferbar:

Hydraulisch, pneumatisch und Hand-Klemmelemente.

Zahnstange

Die Zahnstange ermdglicht eine kompakte Antriebskonstruktion fur lineare Bewegungen.
Zur Ubertragung groBer Krifte auf kleinstem Bauraum bei geringem Gerauschniveau.
Alle Anbauteile wie Getriebe, Motor und Steuerung zusatzlich lieferbar.
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Systemvorspannung

Kugelschienenfiihrungen | Auswahlkriterien

Definition der
Vorspannung

Kugelwagen konnen zur Erhéhung der Steiffigkeit vorgespannt werden. Die dabei
auftretenten inneren Vorspannkrafte sind in der Lebensdauerberechnung zu
berilicksichtigen. Entsprechend dem Einsatzbereich kann die Vorspannungsklasse
gewahlt werden. Die Vorspannkraft F ist der Tabelle zu entnehmen.

Beispiel

» Einsatzbereich: Genaues Fiihrungssysteme mit geringer auBerer Belastung
und hohen Anforderungen an die Gesamtsteifigkeit. Daraus resultiert die
Vorspannungsklasse C1.

» Gewahlter Kugelwagen FNS R1651 314 20

» Mit dem gewahlten Kugelwagen ergibt sich eine Vorspannkraft F . nach
Tabelle.

» Dieser ist mit 840 N innerer Vorspannkraft F montiert.

Code

Vorspannung

Einsatzbereich

cov

Ohne Vorspannung (Spiel)

Fir besonders leichtgéngige Flihrungssysteme mit geringst moglicher Reibung fir Applikationen mit
hoheren Einbautoleranzen.
Spielausfiihrungen sind nur in den Genauigkeitsklassen H und N lieferbar.

C1

Leichte Vorspannung

Fir genaue Fiihrungssysteme mit geringer duBerer Belastung und hohen Anforderungen an die Gesamt-
steifigkeit.

Cc2

Mittlere Vorspannung

Fir genaue Fiuhrungssysteme mit gleichzeitig hoher duBerer Belastung und hohen Anforderungen an die
Gesamtsteifigkeit; auch fur Einschienen-Systeme empfohlen.

Uberdurchschnittliche Momentenbelastungen werden ohne wesentliche elastische Verformung abgefan-
gen. Bei nur mittleren Momentenbelastungen nochmals verbesserte Gesamtsteifigkeit.

Cc3

Hohe Vorspannung

Fiir hochsteife Flihrungssysteme wie z.B. Prazisionswerkzeugmaschinen usw.

Uberdurchschnittliche Lasten und Momente werden mit geringst méglicher elastischer Verformung ab-
gefangen. Kugelwagen mit Vorspannung C3 nur in den Genauigkeitsklassen UP, SP und XP, Schwer-
last-Kugelwagen nur in UP, SP und P lieferbar.

1) Bei den Kugelwagen ohne Vorspannung (Vorspannungsklasse CO) liegt ein Spiel zwischen Kugelwagen und Schiene
von 1 bis 10 um vor. Bei zwei Schienen und der Verwendung von mehr als einem Kugelwagen je Schiene wird dieses Spiel

durch Parallelitatstoleranzen zumeist egalisiert.
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Vorspannkraft F,
Kugelwagen Materialnummern Bauform | Vorspan- GroBe
nungs- 15 20 25 30 35 45 55 65
klasse
Vorspannkraft Fpr (N)
Standard Kugelwagen R165136)  R20014 |[FNS c1Y 160 380 460 630 840 1360 1960 2 460
Schwerlast Kugelwagen R1622%8 R20114 [SNS c1? 150 350| 430| 590 840| 1270
) Stahla) " R16213)6) SNH c2Y 620| 1500| 1820| 2540| 3350 5450| 7860| 9840
) Ezz:z '(\':F;SZ C2? 580 1390| 1700 2340| 3350 5060
c3" 1010| 2440 2960 4120| 5450 8850| 12800 16 000
C32 950| 2260| 2770| 3810| 5450| 8230
R1653%6) R20024 |FLS c1" 200| 490| 610| 800| 1110| 1810| 2480| 3260
R1623%¢ R20124 |[SLS C12 180 460 550 760| 1060 1640
R162439) SLH c2Y 800| 1950| 2430| 3200 4450 7 230 9940| 13000
Cc22 720 1850( 2200| 3040(| 4240| 6550
ca" 1300| 3170| 3950| 5200| 7230| 11800| 16 200| 21 200
C32 1170 3000| 3580 4940| 6890 10 700
Standard Kugelwagen R1665%® R20004 |FKS c1v 110 250 320 440 590
- Stahl® R166636 R20104 |SKS C12 90| 250| 280| 440| 590
- Resist NR# R1693%6) FNN c1v 290 460
- Resist CR® R169499) SNN
R1663%)9 FKN c1Y 190 320
R166439) SKN
Super-Kugelwagen R166139) FNN c1Y 80 200 230 320 420
- Stahld R166296)) SNN
- Resist CR®)
Standard Hochgeschwin- R2001...9. FNS c2" 420 1020( 1240( 1720| 2280
digkeitskugelwagen R2011...9. SNS
- Stahl R2002...9. FLS col 700| 1330| 1660| 2180| 3030
R2012...9. SLS
Standard Kugelwagen R1631 FNS c1 160 380 460 630 840
- Aluminium R1632 SNS C12 150| 350| 430| 590| 840
Standard Kugelwagen R2001...0. FNS c1v 100 250 300 420 550
- Resist NR 119 R2011...0. SNS C12 90| 230| 280| 390| 550
c2" 410| 980| 1200| 1660| 2210
c22 380 910| 1120| 1540 2210
R2002...0. FLS c1? 170 320 400 530 730
R2012...0. SLS C12 150 300 360 500 700
c2" 680| 1280| 1600| 2100| 2920
Cc2? 610| 1220| 1450| 2000| 2790
R2000...0. FKS c1v 90 160 210 290 390
R2010...0. SKS C12 80 160 180 290 390
Breite Kugelwagen R167139) CNS Cc1" 270| 580
- Stahl c1? 260| 550
- Resist CR® R1672999) BNS  |C1Y 270|580 1160
Cc12 260| 550

1) Kugelwagen ohne Kugelkette.
2) Kugelwagen mit Kugelkette.

3) Stahl: Alle Stahlteile aus Kohlenstoffstahl.
4) Resist NR GroBe 15 — 35: Kugelwagenkorper aus korrosionsbestandigem Stahl nach DIN EN 10088.
5) Resist NR II: Alle Stahlteile aus korrosionsbestéandigem Stahl nach DIN EN 10088.
6) Resist CR: Kugelwagenkorper aus Stahl mit korrosionsbestandiger Beschichtung mattsilber hartverchromt.

Bosch Rexroth AG, R310DE 2202 (2014.06)



32 Kugelschienenfiihrungen | Auswahlkriterien

Steifigkeit Kugelwagen

Steifigkeit der Kugelschienenfiihrung bei
Vorspannung

Beispiel

Kugelwagen FNS

Flansch Normal Standardh6he

GroBe 35:

a) Kugelwagen R1651 31. 20
bei Vorspannung C1

b) Kugelwagen R1651 32. 20
bei Vorspannung C2

c) Kugelwagen R1651 33. 20
bei Vorspannung C3

Beispiel

Kugelwagen FLS

Flansch Lang Standardhohe

GroBe 35:

a) Kugelwagen R1653 31. 20
bei Vorspannung C1

b) Kugelwagen R1653 32. 20
bei Vorspannung C2

c) Kugelwagen R1653 33. 20
bei Vorspannung C3

Beispiel

Kugelwagen SNS

Schmal Normal Standardhéhe

GroBe 35:

a) Kugelwagen R1622 31. 20
bei Vorspannung C1

b) Kugelwagen R1622 32. 20
bei Vorspannung C2

c) Kugelwagen R1622 33. 20
bei Vorspannung C3

Beispiel

Kugelwagen SLS

Schmal Lang Standardhéhe

GroBe 35:

a) Kugelwagen R1623 31. 20
bei Vorspannung C1

b) Kugelwagen R1623 32. 20
bei Vorspannung C2

c) Kugelwagen R1623 33. 20
bei Vorspannung C3

Legende
8, = Elastische Verformung (pm)
F = Belastung (N)
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Genauigkeitsklassen
Genauigkeitsklassen und deren Toleranzen
Kugelschienenfiihrungen sind in sechs Genauigkeitsklassen bei Kugelwagen und fiinf bei Kugelschienen verfligbar.
Lieferbare Kugelwagen und Kugelschienen siehe Tabellen mit ,Materialnummern®.
H P,
Legende
H = Hohentoleranz (um)
A, = Seitentoleranz (nm)
P, = Parallelititsabweichung (um)
L = Schienenlange (mm)

Durch Prazisionsfertigung problemlose Austauschbarkeit
Kugelschiene und Kugelwagen werden bei Rexroth speziell im Kugellaufbahnbereich derart prazise gefertigt, dass jedes
einzelne Element austauschbar ist. Zum Beispiel kann ein Kugelwagen problemlos auf verschiedenen Kugelschienen der
gleichen GroBe eingesetzt werden. Dies gilt umgekehrt auch flr den Einsatz verschiedener Kugelwagen auf einer Kugel-

schiene.

A;

AH, AA,

Gemessen in
Wagenmitte

Bei beliebiger Kombination von Kugelwagen und -schienen tiber
gesamte Schienenldnge

Bei verschiedenen Kugelwagen an gleicher Schienenposition

Kugelschienenfiihrung aus Stahl, Aluminium, Resist NR und Resist NR Il

Genauigkeitsklassen Toleranzen der MaBe (um) Max. Unterschiede der MaBe H und A; auf einer Schiene (um)
H A, AH, AA,
N +100 +40 30
H +40 +20 15
P +20 +10 7
XP1) +11 +8 7
SP +10 +7 5
UP +5 +5 3
1) Kugelwagen mit Genauigkeitsklasse XP, Kugelschiene mit Genauigkeitsklasse SP
Kugelschienenfiihrung Resist CR, mattsilber hartverchromt
Genauigkeitsklassen Toleranzen der MaBe (um) Max. Unterschiede der MaBe H und A,
auf einer Schiene (um)
H A, AH, AA,
Kugelwagen/ |Kugelschiene |Kugelwagen/ |Kugelschiene | Kugelwagen/ Kugelschiene
Kugelschiene Kugelschiene Kugelschiene
H +47 +44 +23 +19 18 15
-38 -39 -24
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Genauigkeitsklassen

Parallelititsabweichung P, der Kugelschienenfiihrung im Betrieb
Werte gemessen in Wagenmitte bei Kugelschienenfiihrungen ohne Oberflichenbeschichtung.

Bei hartverchromten Kugelschienen Resist CR konnen sich die Werte bis 2 um erhéhen.

50
. 40 —N
€ —
= —] | H
2 30 —
//
2 e — | P
- |
10 // -~ —] |  ————SP
' L upP
o
0
0 1000 2000 3000 4000 5000 6000
L(mm) ——
Toleranzen bei Kombination von Genauigkeitsklassen
Kugelwagen Kugelschienen
N H P SP UpP
(um) (um) (um) (um) (um)
N Toleranz MaB H (um) +*100 *48 +32 +23 +19
Toleranz MaB A, (um) +40 28 +22 +20 +19
Max. Diff. MaBe H und A, auf einer Schiene (um) 30 30 30 30 30
H Toleranz MaB H (um) 192 +40 124 +15 +11
Toleranz MaB A, (um) +32 *20 14 +12 11
Max. Diff. MaBe H und A, auf einer Schiene (um) 15 15 15 15 15
P Toleranz MaB H (um) +88 *36 *20 *11 +7
Toleranz MaB A, (um) +28 16 10 18 +7
Max. Diff. MaBe H und A, auf einer Schiene (um) 7 7 7 7 7
XP Toleranz MaB H (um) +88 +36 120 +11 +7
Toleranz MaB A, (um) +28 16 10 18 +7
Max. Diff. MaBe H und A, auf einer Schiene (um) 7 7 7 7 7
SP Toleranz MaB H (um) +87 +35 *19 +10 +6
Toleranz MaB A, (um) +27 *15 9 7 6
Max. Diff. MaBe H und A, auf einer Schiene (um) 5 5 5 5 5
uP Toleranz MaB H (1m) +86 +34 +18 *9 +5
Toleranz MaB A, (um) +26 +14 +8 16 15
Max. Diff. MaBe H und A, auf einer Schiene (um) 3 3 3 3 3

Empfehlungen zur Kombination von Genauigkeitsklassen

Empfehlenswert bei gréBeren Kugelwagen-Abstanden und langen Hiiben:

Kugelschiene in hoherer Genauigkeitsklasse als Kugelwagen.

Empfehlenswert bei kleinen Kugelwagen-Abstéanden und kurzen Hiiben:

Kugelwagen in hoherer Genauigkeitsklasse als Kugelschiene.

Auswahlkriterium Ablaufgenauigkeit

Mittels perfektionierter Kugelein- und -auslaufzonen in den Kugelwagen und der optimierten Teilung der Befestigungsboh-
rungen in den Kugelschienen wird eine sehr hohe Ablaufgenauigkeit mit geringster Pulsation erreicht. Besonders geeignet
flr hochfeine spanende Bearbeitungen, Messtechnik, Hochprazisionsscanner, Erodiertechnik etc. (Siehe Kapitel Produkt-
beschreibung Hochprazisions-Kugelwagen BSHP aus Stahl, Anwendungsbeispiele).
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Kugelkette

Rexroth empfiehlt die Kugelkette vor allem fiir Anwendun-

Kugelwagen mit
gen, bei denen ein geringes Gerduschniveau benétigt wird.
Kugelkette
Optional sind Kugelwagen mit Kugelkette (1) verfligbar. Die
Kugelkette verhindert das Zusammenprallen der Kugeln und
verhilft zu einem ruhigeren und geschmeidigeren Lauf. Es
wird ein niedrigeres Gerauschniveau erreicht. Auf Grund
der geringeren Anzahl von tragenden Kugeln beim Kugelwa-
gen mit Kugelkette kdnnen sich niedrigere Tragzahlen und
Tragmomente ergeben ("Produktibersicht mit Tragzahlen
und Tragmomente").

Dichtungen

Die stirnseitige Dichtplatte (2) schiitzt das Innere des Kugelwagens vor Schmutzpartikeln, Spanen und Flissigkeiten.
AuBBerdem vermindert sie das Austragen des Schmierstoffes. Durch die optimierte Form der Dichtlippen wird die entste-
hende Reibung auf ein Minimum reduziert. Dichtplatten sind wahlweise mit schwarzen Standarddichtungen (SS), beigen
Leichtlaufdichtungen (LS) oder griinen doppellippigen Dichtungen (DS) lieferbar.

Leichtlaufdichtung (LS) (Dichtung mit sehr niedriger Reibung)

Fir besondere Anforderungen an Leichtgdngigkeit und geringen Austrag an Schmierstoff wurde die Leichtlaufdichtung
entwickelt. Sie besteht aus einem offenporigen Polyurethanschaum und besitzt nur eine begrenzte Abstreifwirkung.
Standarddichtung (SS) (Universaldichtung mit guter Dichtwirkung)

Fir die meisten Anwendungsfélle ist die Standarddichtung ausreichend. Sie besitzt eine gute Abstreifwirkung, ermoglicht
dennoch lange Nachschmierintervalle.

Doppellippige Dichtung (DS) (Dichtung mit sehr guter Dichtwirkung)

Fur Applikationen, bei denen die Schienenflihrung stark mit Spanen, Holzstaub, Kiihlschmierstoffen ect. beaufschlagt wird,
empfiehlt Rexroth die Doppellippige Dichtung. Sie besitzt eine hervorragende Abstreifwirkung, jedoch ein héheres Reib-
kraftniveau und ein geringeres Nachschmierintervall.

Dichtwirkung und Verschiebewiderstand

Der Verschiebewiderstand lasst sich durch Geometrie und den Werkstoff beeinflussen. Das Diagramm zeigt die Auswir-
kung von verschiedenen Dichtungsvarianten auf Dichtwirkung und Verschiebewiderstand.

LS SS DS

Verschiebewiderstand (N)

LS

Dichtwirkung weniger Vorspannung mehr Vorspannung
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Werkstoffe

Rexroth bietet fir die unterschiedlichen Anforderungen in den verschiedenen Applikationen
Kugelwagen aus verschiedenen Werkstoffen an.

A Standard-Kugelwagen aus Stahl
Die am weitesten verbreitete Ausfiihrung aus Kohlenstoffstahl.
Kostenglnstige Variante, bietet jedoch keinen Schutz gegen Korrosion. Ist aber fir den
allgemeinen Maschinenbau meist ausreichend.

B Hochgeschwindigkeits-Kugelwagen aus Stahl
Bei dieser Variante sind gegenliber den Standard-Kugelwagen aus Stahl die Stahlkugeln
durch keramische Kugeln ersetzt. Da Keramik eine geringere Dichte als Stahl aufweist,
ergeben sich bei der erhohten zulassigen Geschwindigkeit gleiche Krafte in den Umlen-
kungen der Kugelumlaufe. Dadurch wird selbst bei Geschwindigkeiten bis 10 m/s die zu
erwartende Lebensdauer nicht eingeschrankt. Tragzahlen und Tragmomente sind gegen-
Uber der Standardausfiihrung leicht reduziert.

Begrenzt korrosionsbestindige Kugelwagen

C Kugelwagen aus Aluminium
Der Kugelwagenkoérper besteht aus einer Aluminium-Knetlegierung. Kugeln, Stahleinlage
und stirnseitige Befestigungsschrauben bestehen aus Kohlenstoffstahl. Die Kugelwagen
besitzen die gleiche Tragzahl wie die Standardausfiihrung. Da die Streckgrenze von
Aluminum geringer ist als von Stahl, ist die maximale Belastbarkeit der Kugelwagen
durch F ., und M, eingeschrankt.
Kostenglinstigste Alternative mit begrenztem Korrosionsschutz.

max.

Korrosionsbestindige Kugelwagen

D Resist NR

Der Kugelwagenkorper besteht aus korrosionsbestandigem Material. Bietet begrenzten
Korrosionsschutz. Kugeln, Stahleinlage und stirnseitige Befestigungsschrauben bestehen
aus Kohlenstoffstahl. Die Kugelwagen besitzen die gleichen Tragzahlen und Tragmomente
wie die Standardausfiihrung.

Rexroth empfiehlt diese Ausfiihrung, wenn Korrosionsschutz gefordert ist.

Kurze Lieferzeiten.

E Resist NR Il
Alle Teile des Kugelwagens bestehen aus korrosionsbestandigem Material. Diese Kugel-
wagen bieten den groBtmoglichen Schutz gegen Korrosion bei nur leicht reduzierten
Tragzahlen und Tragmomenten.

F Resist CR
Der Kugelwagenkorper ist mit einer korrosionsbestandigen Beschichtung matt-
silber hartverchromt. Kugeln, Stahleinlage und stirnseitige Befestigungsschrauben beste-
hen aus Kohlenstoffstahl. Die Kugelwagen besitzen die gleichen Tragzahlen und Tragmo-
mente wie die Standardausfiihrung.
Alternative, wenn die NR-Ausfiihrung nicht verfiigbar ist.
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13
Pos. | Bauteil Kugelwagen
A B Cc D E F
Stahl Stahl (Hochge- |Aluminium Resist NR Resist NR 11 Resist CR
schwindigkeit)
1 Kugelwagenkérper Verglitungsstahl | Vergutungsstahl | Aluminium- Korrosionsbestén- | Korrosionsbestén- | Vergiitungsstahl
Knetlegierung diger Stahl 1.4122 | diger Stahl 1.4122 | verchromt

2 Kugeln Wialzlagerstahl SigN, Wialzlagerstahl Wialzlagerstahl Korrosionsbestén- | Wélzlagerstahl
diger Stahl 1.4112

3 Umlenkplatte Kunststoff TEE-E

4 Kugelfiihrung Kunststoff POM (PA6.6)

5 Dichtplatte Kunststoff TEE-E

6 Gewindebleche Korrosionsbestandiger Stahl 1.4306

7 Gewindestifte Korrosionsbestandiger Stahl 1.4301

8 Flanschschrauben Kohlenstoffstahl Korrosionsbestén- | Kohlenstoffstahl
diger Stahl 1.43083

9 Schmiernippel Korrosionsbestan-
diger Stahl 1.4305

Pos. |Bauteil Kugelschiene

10 [Kugelschiene Vergtitungsstahl Korrosionsbestén- | Vergtitungsstahl
diger Stahl 1.4116

11 | Abdeckband Korrosionsbesténdiger Stahl 1.4310

12 (Bandsicherung Aluminum eloxiert

13 |[Klemmschraube mit Mutter Korrosionsbestandiger Stahl 1.4301
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Produktbeschreibung

Herausragende Eigenschaften

>

>
>

Gleich hohe Tragzahlen in allen vier Hauptlastrichtun-
gen

Niedriges Gerauschniveau und hervorragendes
Ablaufverhalten

Beste Dynamikwerte:

Geschwindigkeit: v, =5 m/s

Beschleunigung: a_,, = 500 m/s?

Langzeitschmierung liber mehrere Jahre moglich
Minimalmengenschmiersystem mit integriertem

Depot bei Olschmierung?)

Allseitig Schmieranschliisse mit Metallgewindel)
Uneingeschrankter Austauschbau durch beliebige
Kombinationsmoglichkeit aller Kugelschienen-
ausfiihrungen mit allen Kugelwagenvarianten innerhalb
jeder Genauigkeitsklasse

Hochste Systemsteifigkeit durch vorgespannte
O-Anordnung

Integriertes, induktives und verschleiBfreies Messsys-
tem als Option

Weltweit einmalige Top-Logistik durch beliebige Aus-
tauschbarkeit der Komponenten innerhalb einer
Genauigkeitsklasse

Aufbauten am Kugelwagen von oben und unten
verschraubbar?)

Steifigkeitserhéhung bei Abhebe- und Seitenbelastung
durch zusatzliches Verschrauben an zwei Bohrungen in
der Mitte des Kugelwagens?)

Umfangreiches Zubehorprogramm

Stirnseitige Befestigungsgewinde fiir alle Anbauteile

1) Typabhéangig

Weitere Highlights

» Hohe Steifigkeit in allen Belastungsrichtungen -
daher auch als Einzelwagen nutzbar

» Integrierte Komplettabdichtung

» Hohe Drehmomentbelastbarkeit

» Geringe Federungsschwankungen aufgrund der
idealen Einlaufgeometrie und hohen Kugelanzahl

» Ruhiger, geschmeidiger Lauf durch optimal gestal-
tete Umlenkung und Fiihrung der Kugeln bzw. der
Kugelkette

» Verschiedene Vorspannungsklassen

» Kugelwagen werkseitig erstbefettet?)

» Optional mit Kugelkette lieferbar®)

Korrosionsschutz (optional)?)

» Resist NR:
Kugelwagenkorper aus korrosionsbestandigem Stahl
nach DIN EN 10088

» Resist NR Il:
Kugelwagenkorper bzw. Kugelschiene sowie alle
Stahlteile aus korrosionsbestandigem Stahl nach DIN
EN 10088

» Resist CR:
Kugelwagenkorper bzw. Kugelschiene aus Stahl mit
korrosionsbestandiger Beschichtung mattsilber
hartverchromt

Kugelschienenfiihrung mit
Kugelwagen FNS aus Stahl
(Komponenten und Baugruppe)
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Highlights der Kugelwagen BSHP
» Nochmals gesteigerte Ablaufgenauigkeit bis zu Faktor sechs
» Deutlich reduzierte Reibkraftschwankungen und ein niedriges Reibkraftniveau, besonders unter auBBerer Last
» Hochste Prazision
» Ausgesuchte Qualitaten
» Minimalmengenkonservierung in den Genauigkeitsklassen XP; SP; UP.
(Beeintrachtigung der Umgebung durch Konservierungsmittel wird reduziert)
» Patentierte Einlaufzone steigert die Ablaufgenauigkeit
» Alle weitere Vorteile der Rexroth Prazisionskugelwagen integriert

Vergleich

Konventionelle Kugelwagen
Besitzt der Kugelwagen eine konventionelle Einlaufzone, kann diese nur fiir einen bestimmten Lastpunkt ausgelegt werden.
Einlaufgeometrie fiir konventionelle Kugelwagen

1 Kugelwagen 2 Kugel 3 Kugelschiene

Kugeleinlauf

» Die Kugeln werden durch die Kugelumlenkung bis an den Beginn der Einlaufzone herangefiihrt.

» Wird der Abstand zwischen Kugelwagen (1) und Kugelschiene (3) kleiner als der Kugeldurchmesser, geréat die Kugel
(2) impulsartig unter Last (Vorspannung).

» Die Vorspannung wird in der Einlaufzone gesteigert und erreicht ihr Maximum in der Tragzone. Dadurch ibertragt die
Kugel die Kraft vom Kugelwagen auf die Kugelschiene.

» Bedingt durch die kinematischen und geometrischen Verhaltnisse stellt sich ein Abstand von Kugel zu Kugel ein.

Einlaufzone

Die konventionellen Kugelwagen besitzen eine fixe Einlaufzone. Die Tiefe der Einlaufzone muss fir eine hohe Belastung
ausgelegt werden, da auch unter sehr hohen Lasten ein stérungsfreier Kugeleinlauf gewahrleistet werden muss.

» Zum einen sollen sich moéglichst viele tragende Kugeln im Kugelwagen befinden, um die optimale Tragfahigkeit zu
erreichen.
w Moglichst kurze Einlaufzone
» Zum anderen soll die Last beim Einlaufen der Kugeln moglichst langsam und damit harmonisch ansteigen, um das
Maximum der geometrischen Ablaufgenauigkeit zu erreichen.
w Moglichst flache (lange) Einlaufzone
Es besteht ein Zielkonflikt zwischen kurzer und langer Einlaufzone.
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Produktbeschreibung

Hochprazisions-Kugelwagen BSHP

Neue Einlaufgeometrie fiir Kugelwagen in Hochprazisionsausfiihrung

Die Kugelwagen in der Hochprazisionsausfiihrung besitzen eine innovative Einlaufzone. Die Stahleinlagen werden im
Endbereich nicht vom Kugelwagen unterstiitzt und kénnen sich so elastisch verformen. Die Einlaufzone passt sich indivi-
duell an die aktuelle Betriebslast des Kugelwagens an. Dadurch laufen die Kugeln harmonisch, d. h. ohne impulsartige
Belastung, in die Tragzone ein.

y Mz
'

1 Kugelwagen 3 Kugelschiene
2 Stahleinlage 4 -7 Kugeln

Kugeleinlauf

» Die Kugeln (4) werden durch die Kugelumlenkung bis an den Beginn der Einlaufzone herangefiihrt.

» Die Kugel (5) kann lastfrei einlaufen.

» Die Kugel (6) verformt das Ende der Stahleinlage elastisch. Diese Verformung entsteht aus der Gesamtnachgiebig-
keit der Kugelverformung und der Verformung der freien Enden der Stahleinlagen.

» Wird der Abstand zwischen Stahleinlage und Kugelschiene kleiner als der Kugeldurchmesser, gerat die Kugel lang-
sam und gleichmaBig unter Last (Vorspannung).

» Die Vorspannung wird so harmonisch gesteigert, bis die Kugel (7) ihre Maximalvorspannung erreicht.

Innovative L6sung von Rexroth:

w Die lastabhédngige Einlaufzone

Entscheidend ist die Funktionalitat der Einlaufzone. Die Stahleinlagen sind so préazise gefertigt, dass sie entsprechend der
Last um das ideale MaB einfedern. So kénnen die Kugeln besonders harmonisch einlaufen.

Durch die prazise Fertigung der Stahleinlagen werden sie durch eine einlaufende Kugel nur so weit verformt, dass die
darauf folgende Kugel lastfrei einlaufen kann.

Die Kugeln laufen also nicht mehr lGber eine fixe Einlaufzone impulsartig in die Last-zone, sondern lber eine sehr harmoni-
sche Biegelinie, die tangential und damit ideal in die Tragzone lbergeht.

Das harmonische Einlaufen der Kugeln und die stetige Anpassung der Einlaufzone an die Belastung bilden die markantes-
ten Vorteile der Hochprazisionskugelwagen.

Herausragende Eigenschaften 1 Hochste Ablaufgenauigkeit

2 Geringste Reibkraftschwankungen
3 Der Zielkonflikt ist aufgehoben
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Reibkraftschwankungen
Definition

Die Gesamtreibkraft eines Kugelwagens setzt sich aus folgenden Komponenten zusammen:

1 Kugelreibung
2 Dichtungsreibung
3 Reibung in den Kugelumlenkungen und Kugelrtickfihrungen

Im Betrieb kann sich die Schwankung der Reibkraft als besonders stérend erweisen.

Diese Schwankungen werden im Wesentlichen durch folgenden Effekt beeinflusst:

Die Kugeln miissen aus der lastfreien Zone in die belastete Tragzone eingefiihrt werden. Mit der harmonischen Einlaufzone
und dem innovativen Kugeleinlauf werden die Schwankungen auf ein Minimum reduziert, wodurch auch der Linearantrieb
besser geregelt werden kann.

Reibkraftvergleich von Kugelwagen GroBBe 35 mit einer duBBeren Last von 10 000 N

FR (N) Hochprazisions-Kugelwagen BSHP: R1651 3.8 20

50
40
30+
20
107
c T T T T T T
0 20 40 60 80 100 120
s (mm)
FR (N) Konventionelle Ausfiihrung
50
T AT Vo VA P VY P W W PV
307
204
107
c T T T T T T
0 20 40 60 80 100 120
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w» Reduzierter Reibkraftwert
wm  Deutlich reduzierte Reibkraftschwankung
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Produktbeschreibung

Ablaufgenauigkeit
Definition
Im Idealfall bewegt sich ein Kugelwagen translatorisch in Richtung der x-Achse (ber die Kugelschiene. In der Praxis treten

jedoch in allen sechs Freiheitsgraden Abweichungen auf. Unter Ablaufgenauigkeit versteht man die Abweichung von dieser
idealen Geraden.

Die sechs verschiedenen Freiheitsgrade

Hohenabweichung (lineare Abweichung in Z)
Gieren (Rotation um 2)

Seitenabweichung (lineare Abweichung in Y)
Nicken (Rotation umY)

Translation (lineare Bewegung in X)

Rollen (Rotation um X)

OO~ ON =

Ursachen der Ablaufungenauigkeit
Die Ablaufgenauigkeit wird von folgenden Parametern beeinflusst:

1. Ungenauer Unterbau, auf den die Kugelschiene montiert wird.

2. Parallelitatsfehler zwischen den Auflageflachen der Kugelschiene und den Laufbahnen.
3. Elastische Deformationen der Kugelschiene durch die Befestigungsschrauben.

4. Genauigkeitsschwankungen durch den Ein- und Auslauf der Kugeln.

Optimierungspotenzial

zu 1.: Auflageflachen der Kugelschiene méglichst prazise fertigen (liegt nicht im Einflussbereich von Rexroth).

zu 2.: Abweichung durch die Auswahl der Genauigkeitsklasse der Kugelschiene ausgleichen.

zu 3.: Anziehdrehmoment verringern. Das Anziehdrehmoment der Befestigungsschrauben hat einen proportionalen Ein-
fluss. Eine Verringerung des Anziehdrehmomentes verringert die Stauchung des Schienenmateriales.

| Geringere geometrische Ablaufschwankungen

zu 4.: Die patentierte, innovative Einlaufzone der Rexroth — Hochprézisionskugelwagen reduziert die Genauigkeitsschwan-
kungen auf ein Minimum.

A ACHTUNG: Durch diese MaBnahme kénnen die libertragbaren Krafte und Momente reduziert werden.

Weitere Verbesserungspotentiale:
» Verwendung von langen Kugelwagen
» Einbau von zusatzlichen Kugelwagen je Kugelschiene.
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Die gemessenen Abweichungen haben folgende Ursache

In einem Kugelumlauf befindet sich eine Anzahl n tragender Kugeln, die unter Last stehen. Wird der Kugelwagen in Verfahr-
richtung bewegt, gelangt Gber die Einlauf-zone eine neue Kugel in die Tragzone und es tragen n + 1 Kugeln. Damit ist das
innere Gleichgewicht der vier tragenden Kugelreihen gestort. Der Kugelwagen gerat in eine Rotationsbewegung, da die
Kugeln in den tragenden Kugelreihen unwillkiirlich einlaufen kénnen. Um das Gleichgewicht wieder herzustellen, bewegt
sich der Kugelwagen in eine neue Gleichgewichtslage. Wird der Kugelwagen dann weiter bewegt, tritt im Kugelauslauf eine
tragende Kugel aus der Tragzone aus. Dadurch wird das innere Gleichgewicht der vier tragenden Kugelreihen erneut
gestort und der Kugelwagen gerat in eine Rotationsbewegung.

Dieser Effekt ist deutlich im Diagramm auf der nachsten Seite erkennbar.

Wie in praktischen Anwendungen nachgewiesen wurde, entspricht die Periode der kurzwelligen Ungenauigkeiten in etwa
dem doppelten Kugeldurchmesser.

Die verbleibende, langwellige Abweichung wird hervorgerufen durch den beschriebenen Ursachen 1, 2 und 3 (ungenauer
Unterbau, Parallelitatsfehler und elastische Deformation der Kugelschiene durch die Befestigungsschrauben).

Kraftaufteilung im Kugelwagen Hebelarm
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Produktbeschreibung

Direkter Vergleich der Ablaufgenauigkeit
zweier Kugelwagen

Es ist deutlich zu erkennen, dass die
kurzwelligen Ungenauigkeiten (strichliert)
durch die neue innovative Gestaltung der
Einlaufzone sehr deutlich reduziert wer-
den kénnen (Volllinie).

Bosch Rexroth AG, R310DE 2202 (2014.06)
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Hochprazisions-Kugelwagen BSHP: R1651 3.8 20

Konventionelle Ausfiihrung
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Anwendungsbeispiele

Fiir folgende Anwendungen sind Rexroth-Hochprazisions-Kugelwagen besonders geeignet:

Messen Frasen

e

Konturmessung Formeinsatz frasen

3D-Koordinatenmessmaschine Hartfrasen

Schleifen Drehen

Passbohrung schleifen

Drehen optischer Glaser aus Kunststoff

Innenrundschleifen Hochprazisionsdrehen

Erodieren Mikroelektronik

Schnittplatte erodieren Leiterplatte bestlicken

Drahterodieren Leiterplatten Bestiickautomaten

Dies sind nur einige Beispiele. Natiirlich sind auch weitere Applikationen realisierbar. Fragen Sie uns.
Wir haben die passende Losung.

Bosch Rexroth AG, R310DE 2202 (2014.06)
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Ubersicht Bauformen

Standard Kugelwagen?) BSHP bis GréBe 45

FNN2? FKN2 SNN2 SKN?

SNH SLH

1) Mit Kugelkette Kugelkette (optional)

2) Ohne Kugelkette » Optimiert Gerduschniveau

Bosch Rexroth AG, R310DE 2202 (2014.06)
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Bestellbeispiel

Bestellung von Die komplette Materialnummer setzt sich aus den enstprechenden Ziffern fiir die
Kugelwagen einzelnen Optionen zusammen. Jede Option (grau hinterlegt) ist in einer Material-
nummern-Ziffer (auf weiBem Grund) codiert.
Das folgende Bestellbeispiel ist flr alle Kugelwagen giiltig.

Erléuterung Option GroBe  [Rugelwagen ' |Vorspannungsklosse Genaulgheltsklasse Dichtung
. . :Inll.' : bl Kigs wagen
»Kugelwagen mit GréBe“ (Gr Gl ! ohne Kugalkatie mit Kugelketta
. T | e ‘| eco| ci| caf c3s| M| W P| xp| sp| up| ss| Isu| Ds| ss| LsH| DS
Die Bauform der Kugelwagen - in i3 AlEELI| 9 a3 = = - [ @ = ] IE
. L L al 3| 2| s 1| 8 20 2 22
diesem Beispiel Standard-Kugelwa- 2 | oal 2| s 1 e 2 2
. . 3| - - - 8 1| o] m m 2
gen FNS - steht auf der jeweiligen ] EESE a3 - - | | = = 2
. 1 4 a 2 a 1 a n 2 27 22
Produktseite. 2 -| 3| 2| & 1| 8| am = | =
. . L I e e I Y Y I % 4 1 |
Codierung der Materialnummer: = I ] al s | - o | = = 3] I
1 4 a 2 a 1 9 0 7 27 22
R1651 7 H -| 8| 2| 8 1| 9 m| = |
—|— '|' 3| -| 3 2| 8 1| 8] m| = f| 22
g e 3 a3 -] - | | = = 72
. 1] q q 2 8 1 =& n A 7 22
Bauform GroBe 7 B I ) B Y I » | e
3| -| 3 2| 8 1] 8] m| = f| 22
3 RIEEL3|  © ] T Y Ry e B B 5
1 4 ) 2 a 1 g 2n 3 £ 22
2 3 2 B 1 a 20 3 r 22
El - 3 2 B 1 El 0 a i) b
[ RIERT 4 E] q I - =] - - B - - i - -
L. 1 al 8| 2| &l 1| of a0 o v
Bestellbeispiel 2 | al 2| oAl 1| e e | =
. Ty 3 El 2 a 1 g 20 2 22
Optlonen:, ' Bsp.: R1B81 7 1 a 20
» Kugelwagen FNS
» GroBe 30
» Vorspannungsklasse C1
» Genauigkeitsklasse H
» Mit Standarddichtung,
ohne Kugelkette
Materialnummer: [R1651 713 20
Vorspannungsklassen Dichtungen Legende
CO = Ohne Vorspannung (Spiel) SS = Standarddichtung )
C1 = Leichte Vorspannung LS = Leichtlaufdichtung Graue Ziffern
C2 = Mittlere Vorspannung DS = Doppellippige Dichtung = keine Vorzugs-Variante/Kombination

C3 = Hohe Vorspannung (z.T. langere Lieferzeiten)

Definition Kurzzeichen
Bauform Kugelwagen (Beispiel)

F N S
Breite Flansch F
Schmal

Breit
Compact

Linge Normal N
Lang
Kurz

Hohe  Standardhohe S
Hoch
Niedrig

Bosch Rexroth AG, R310DE 2202 (2014.06)
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FNS - Flansch Normal Standardhohe R1651 ... 2.

Dynamikwerte

Geschwindigkeit: Viax = 9 M/s
Beschleunigung: A = D00 m/s?
(Wenn Fp > 2,8 - Fiap,, = 50 m/s?)

Schmierhinweis
» Erstbefettet

Hinweis
Passend fir alle Kugelschienen SNS/SNO.

Optionen und Materialnummern

GroBe Kugelwagen Vorspannungsklasse Genauigkeitsklasse Dichtung
mit bei Kugelwagen
GréBe ohne Kugelkette mit Kugelkette
Cco C1 C2 C3 N H P| XP| SP| UP SS Lsv DS SS Lst) DS
15 R1651 1 9 4 3 - - - - 20 21 - 22 23 -
1 4 3 2 8 1 9 20 21 - 22 23 -
2 - 3 2 8 1 9 20 21 - 22 23 -
3 - - - 8 1 9 20 21 - 22 23 -
20 R1651 8 9 4 3 - - - - 20 21 - 22 23 -
1 4 3 2 8 1 9 20 21 27 22 23 2Y
2 - 3 2 8 1 9 20 21 27 22 23 2Y
3 - - - 8 1 9 20 21 27 22 23 2Y
25 R1651 2 9 4 3 - - - - 20 21 - 22 23 -
1 4 3 2 8 1 9 20 21 27 22 23 2Y
2 - 3 2 8 1 9 20 21 27 22 23 2Y
3 - 3 2 8 1 9 20 21 27 22 23 2Y
30 R1651 7 9 4 3 - - - - 20 21 - 22 23 -
1 4 3 2 8 1 9 20 21 27 22 23 2Y
2 - 3 2 8 1 9 20 21 27 22 23 2Y
3 - 3 2 8 1 9 20 21 27 22 23 2Y
35 R1651 3 9 4 3 - - - - 20 21 - 22 23 -
1 4 3 2 8 1 9 20 21 27 22 23 2Y
2 - 3 2 8 1 9 20 21 27 22 23 2Y
3 - 3 2 8 1 9 20 21 27 22 23 2Y
45 R1651 4 9 4 3 - - - - 20 - - 22 - -
1 4 3 2 8 1 9 20 - 27 22 - 2Y
2 - 3 2 8 1 9 20 - 27 22 - 2Y
3 - 3 2 8 1 9 20 - 27 22 - 2Y
Bsp.: |R16517 1 3 20

1) Nur bei Genauigkeitsklassen N und H und bei XP in Vorspannungsklasse C1.

Bestellbeispiel
Optionen:

» Kugelwagen FNS

» GroBe 30

» Vorspannungsklasse C1

» Genauigkeitsklasse H

» Mit Standarddichtung, ohne Kugelkette

Materialnummer: R1651 713 20

Bosch Rexroth AG, R310DE 2202 (2014.06)

Vorspannungsklassen Dichtungen

CO = Ohne Vorspannung (Spiel) SS = Standarddichtung

C1 = Leichte Vorspannung LS = Leichtlaufdichtung

C2 = Mittlere Vorspannung DS = Doppellippige Dichtung

C3 = Hohe Vorspannung

Legende

Graue Ziffern

= keine Vorzugs-Variante/Kombination
(z.T. langere Lieferzeiten)
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Kugelwagen FNS
A
S Sy
Sg i T* K2 82
S1 NQ 81 ‘ ——
il o = K ‘
z I | e S R AN B
Eg iﬁ sjt\\; C; \[ gg 73] N1 ‘ oY \!gl L‘A‘ k’,i“ | ,‘,A‘ Jf\\;!g"w ‘
H ! W EN I =77 | ——
1 | | H ; E
| 2 i | | .
! N = —
‘ ot L T :
A3 A‘Q ‘ 685
A | T
I
i O a) Fir O-Ring
i GroBe 15: @ 4 - 1,0 (mm)
\ K GroBe 20 - 45: @5 - 1,0 (mm)
PR ; i ; PR 1 Schmierbohrung bei Bedarf 6ffnen (=& 258).
N\ | ({\2‘ R\ b) Empfohlene Position fiir Stiftbohrungen (MaBe E, <& 235)
¥// N \\\g An dieser Position kénnen fertigungsbedingt Vorbohrungen
! b) vorhanden sein. Sie sind zum Aufbohren geeignet.
B [5aN I {,, ,,,,, W E.lE ¢) Schmiernippel GréBe 15 - 20:
1 e E s 3|2 Trichterschmiernippel DIN 3405-A M3x5, B, = 1,6 mm
|| 4 1 1 Bei Verwendung anderer Schmiernippel Einschraubtiefe 5 mm beachten!
AN PN /‘ Schmiernippel GréBe 25 - 45:
,@/\‘ Wi (s Kegelschmiernippel DIN 71412-A M6x8, B, = 9,5 mm
| 1 | Bei Verwendung anderer Schmiernippel Einschraubtiefe 8 mm beachten!
ﬂ;g Schmiernippel im Lieferumfang enthalten (unmontiert).
\i/ ) Anschluss allseitig moglich.
||‘ %} \” d) An dieser Position kénnen fertigungsbedingt Verschlussstopfen vorhanden sein.
d)/ 1l - L}c) Vor der Montage entfernen.
E4
GroBe MaBe (mm)
A A, A, A, B*0,5 B, E, E, E; Eg Eq H H, H,V H,? K, K, K, K,
15 47 23,5 15 16,0 58,2 39,2 38 30 26 24,55 6,70 24 19,90 16,30 16,20 8,00 9,6 3,20 3,20
20 63 31,5 20 21,5 75,0 49,6 53 40 35 32,50 7,30 30 25,35 20,75 20,55 11,80 11,8 3,35 3,35
25 70 35,0 23 235 86,2 57,8 57 45 40 38,30 11,50 36 29,90 24,45 24,25 12,45 13,6 5,50 5,50
30 90 45,0 28 31,0 97,7 67,4 72 52 44 48,40 14,60 42 35,35 28,55 28,35 14,00 15,7 6,05 6,05
35 100 50,0 34 33,0 1105 77,0 82 62 52 5800 17,35 48 40,40 32,15 31,85 14,50 16,0 6,90 6,90
45 120 60,0 45 37,5 137,6 97,0 100 80 60 69,80 20,90 60 50,30 40,15 39,85 17,30 19,3 8,20 8,20
GroBe MaBe (mm) Masse|Tragzahlen3) (N) Tragmomente3 (Nm)
(kg)
i1 o ™ ™
e | g [l
N, N, Ng% s, S, §; So T Vv, m (o4 Co M, M,, M, M,
15 52 4,40 10,3 43 M5 45 M2,5x3,5 60 5,0 0,20 9860 12700 95 120 68 87
20 7,7 520 13,2 53 M6 6,0 M3x5 60 6,0 0,45| 23400 29800 300 380 200 260
25 9,3 7,00 15,2 6,7 M8 7,0 M3x5 60 7,5 0,65/ 28600 35900 410 510 290 360
30 11,0 7,90 17,0 8,5 M10 9,0 M3x5 80 7,0 1,10, 36500 48 100 630 830 440 580
35 12,0 10,15 20,5 8,5 M10 9,0 M3x5 80 8,0 1,60 51800 80900( 1110 1740 720 1130
45 15,0 12,40 23,5 10,4 M12 14,0 M4x7 105 10,0 3,00| 86400 132000, 2330 3560 1540 2 350
1) MaB H, mit Abdeckband

3)

MaB H, ohne Abdeckband
Tragzahlen und Tragmomente fir Kugelwagen ohne Kugelkette. Tragzahlen und Tragmomente fiir Kugelwagen mit Kugelkette <& 12

Die Festlegung der dynamischen Tragzahlen und Tragmomente basiert auf 100 000 m Hubweg nach DIN ISO 14728-1. Haufig werden jedoch
nur 50 000 m zugrunde gelegt. Hierfir gilt zum Vergleich: Werte C, M, und M, nach Tabelle mit 1,26 multiplizieren.

Bosch Rexroth AG, R310DE 2202 (2014.06)
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FLS - Flansch Lang Standardhohe R1653 ... 2.

Dynamikwerte

Geschwindigkeit: Vs = 5 M/s
Beschleunigung: Ak = 500 m/s?
(Wenn Fop>2,8 - Fiag,, = 50 m/s?)

Schmierhinweis
» Erstbefettet

Hinweis
Passend fir alle Kugelschienen SNS/SNO.

Optionen und Materialnummern

GroBe |Kugelwagen Vorspannungs- Genauigkeitsklasse Dichtung
mit klasse bei Kugelwagen
GréBe ohne Kugelkette mit Kugelkette
Co| C1| C2| cC3 N H P| XP| SP| UP SS Ls?) DS SS Lsv) DS
15 R1653 1 9 4 3 - - - - 20 21 - 22 23 -
1 4 3 2 8 1 9 20 21 - 22 23 -
2 - 3 2 8 1 9 20 21 - 22 23 -
3 - - - 8 1 9 20 21 - 22 23 -
20 R1653 8 9 4 3 - - - - 20 21 - 22 23 -
1 4 3 2 8 1 9 20 21 27 22 23 2Y
2 - 3 2 8 1 9 20 21 27 22 23 2Y
3 - - - 8 1 9 20 21 27 22 23 2Y
25 R1653 2 9 4 3 - - - - 20 21 - 22 23 -
1 4 3 2 8 1 9 20 21 27 22 23 2Y
2 - 3 2 8 1 9 20 21 27 22 23 2Y
3 - 3 2 8 1 9 20 21 27 22 23 2Y
30 R1653 7 9 4 3 - - - - 20 21 - 22 23 -
1 4 3 2 8 1 9 20 21 27 22 23 2Y
2 - 3 2 8 1 9 20 21 27 22 23 2Y
3 - 3 2 8 1 9 20 21 27 22 23 2Y
35 R1653 3 9 4 3 - - - - 20 21 - 22 23 -
1 4 3 2 8 1 9 20 21 27 22 23 2Y
2 - 3 2 8 1 9 20 21 27 22 23 2Y
3 - 3 2 8 1 9 20 21 27 22 23 2Y
45 R1653 4 9 4 3 - - - - 20 - - 22 - -
1 4 3 2 8 1 9 20 - 27 22 - 2Y
2 - 3 2 8 1 9 20 - 27 22 - 2Y
3 - 3 2 8 1 9 20 - 27 22 - 2Y
Bsp.: |R1653 7 1 3 20

1) Nur bei Genauigkeitsklassen N und H und bei XP in Vorspannungsklasse C1.

Vorspannungsklassen Dichtungen .
Bestellbeispiel 1 - Letcnte vorspanning | 1S < Lekhtiutdichtung
Optionen: C2 = Mittlere Vorspannung DS = Doppellippige Dichtung
» Kugelwagen FLS C3 = Hohe Vorspannung
» GroBe 30
» Vorspannungsklasse C1 Legende

. . Graue Ziffern
> Genauigkeitsklasse H = keine Vorzugs-Variante/Kombination
» Mit Standarddichtung, ohne Kugelkette (z.T. langere Lieferzeiten)

Materialnummer: R1653 713 20

Bosch Rexroth AG, R310DE 2202 (2014.06)
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Kugelwagen FLS
A
Sg ‘ SQ 2
——— T K BQ
S 2 -
Vg WKa Sp Ny 21 % Ky
| | | R |
] i N T 1
Eq *—‘ 7;\& : j +N1 ‘ RERE N7 | ‘ L{:lj‘ LT) ‘H:‘j‘ | [N @:@ ‘
H ‘ 1 =] L L —
! | R = R [ % 1
{ 2INg 7= N N —
i | | T i
‘ oS5 ‘
RN
Ki
N i~ a) Fur O-Ring
\LG}/) ijé\‘ LSAA GréBe 15: @ 4 - 1,0 (mm)
i < ‘ GroBe 20 - 45: @ 5 - 1,0 (mm)
b) Schmierbohrung bei Bedarf 6ffnen (=B 258).
B N I N A E. E b) Empfohlene Position fir Stiftbohrungen (MaBe E, =" 235)
1 I £ N 3| =2 An dieser Position kénnen fertigungsbedingt Vorbohrungen
| 4 1 vorhanden sein. Sie sind zum Aufbohren geeignet.
- A _ c) Schmiernippel GréBe 15 - 20:
\{@/‘ T‘\é?,‘ \7@7/! Trichterschmiernippel DIN 3405-A M3x5, B, = 1,6 mm
T T Bei Verwendung anderer Schmiernippel Einschraubtiefe 5 mm beachten!
Schmiernippel GroBe 25 - 45:
‘ Kegelschmiernippel DIN 71412-A M6x8, B, = 9,5 mm
{f; Bei Verwendung anderer Schmiernippel Einschraubtiefe 8 mm beachten!
e} Schmiernippel im Lieferumfang enthalten (unmontiert).
d) H‘ %:9 ‘” Anschluss allseitig moglich.
| I ) d) An dieser Position kdnnen fertigungsbedingt Verschlussstopfen vorhanden
E1 c) sein. Vor der Montage entfernen.
GroBe MaBe (mm)
A A, A, A, B*+0,5 B, E, E, E; Eg E; H H, H21) H22) K, K, K, K,
15 47 23,5 15 16,0 72,6 53,6 38 30 26 24,55 6,70 24 19,90 16,30 16,20 15,20 16,80 3,20 3,20
20 63 31,5 20 21,5 91,0 65,6 53 40 35 32,50 7,30 30 25,35 20,75 20,55 19,80 19,80 3,35 3,35
25 70 35,0 23 23,5 107,9 79,5 57 45 40 38,30 11,50 36 29,90 24,45 24,25 23,30 24,45 5,50 5,50
30 90 45,0 28 31,0 119,7 89,4 72 52 44 48,40 14,60 42 35,35 28,55 28,35 25,00 26,70 6,05 6,05
35 100 50,0 34 33,0 139,0 105,5 82 62 52 5800 17,35 48 40,40 32,15 31,85 28,75 30,25 6,90 6,90
45 120 60,0 45 37,5 174,1 133,5 100 80 60 69,80 20,90 60 50,30 40,15 39,85 35,50 37,50 8,20 8,20
GroBe MaBe (mm) Masse|Tragzahlen3) (N) Tragmomente3) (Nm)
(kg)
~Lod- ) f=hd o
N, N, NG'-'°'5 S; S, Sg Sy T VvV, m (o4 Co M, M,, M, M,
15 52 4,40 10,3 4,3 M5 45 M2,5x3,5 60 5,0 0,30 12800 18 400 120 180 120 180
20 7,7 520 13,2 53 M6 6,0 M3x5 60 6,0 0,55| 29 600 41 800 380 540 340 490
25 93 7,00 152 6,7 M8 7,0 M3x5 60 7,5 0,90 37 300 52 500 530 750 530 740
30 11,0 7,90 17,0 8,5 M10 9,0 M3x5 80 7,0 1,50 46 000 66 900 800 1160 740 1080
35 12,0 10,15 20,5 8,5 M10 9,0 M3x5 80 8,0 2,25 66 700 116 000| 1440 2500 1290 2240
45 15,0 12,40 23,5 10,4 M12 14,0 M4x7 105 10,0 4,30(111 000 190 000 3010 5120 2730 4 660
1) MaB H, mit Abdeckband
2) MaB H, ohne Abdeckband
3) Tragzahlen und Tragmomente fiir Kugelwagen ohne Kugelkette. Tragzahlen und Tragmomente fiir Kugelwagen mit Kugelkette <2 12

Die Festlegung der dynamischen Tragzahlen und Tragmomente basiert auf 100 000 m Hubweg nach DIN ISO 14728-1. Haufig werden jedoch
nur 50 000 m zugrunde gelegt. Hierfiir gilt zum Vergleich: Werte C, M, und M, nach Tabelle mit 1,26 multiplizieren.

Bosch Rexroth AG, R310DE 2202 (2014.06)
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FKS - Flansch Kurz Standardhohe R1665 ... 2.

Dynamikwerte

Schmierhinweis
» Erstbefettet

Hinweis

Optionen und Materialnummern

Geschwindigkeit: Vi,
Beschleunigung: an,
(WennF ;> 2,8 F ra,

=5 m/s
ax = 500 m/s?
=50 m/s2)

Passend fir alle Kugelschienen SNS/SNO.

GroBe Kugelwagen Vorspannungsklasse Genauigkeitsklasse Dichtung
mit bei Kugelwagen
GréBe ohne Kugelkette mit Kugelkette
Cco C1 N H SS LS DS SS LS DS
15 R1665 1 9 4 3 20 21 - 22 23 -
1 4 3 20 21 - 22 23 -
20 R1665 8 9 4 3 20 21 - 22 23 -
1 4 3 20 21 27 22 23 2Y
25 R1665 2 9 4 3 20 21 - 22 23 -
1 4 3 20 21 27 22 23 2Y
30 R1665 7 9 4 3 20 21 - 22 23 -
1 4 3 20 21 27 22 23 2Y
35 R1665 3 9 4 3 20 21 - 22 23 -
1 4 3 20 21 27 22 23 2Y
Bsp.: R1665 7 1 3 20

Bestellbeispiel
Optionen:

» Kugelwagen FKS

» GroBe 30

» Vorspannungsklasse C1

» Genauigkeitsklasse H

» Mit Standarddichtung, ohne Kugelkette
Materialnummer: R1665 713 20

Bosch Rexroth AG, R310DE 2202 (2014.06)

Vorspannungsklassen
CO = Ohne Vorspannung (Spiel)
C1 = Leichte Vorspannung

Legende

Graue Ziffern

= keine Vorzugs-Variante/Kombination
(z.T. langere Lieferzeiten)

Dichtungen

SS = Standarddichtung

LS = Leichtlaufdichtung

DS = Doppellippige Dichtung
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Kugelwagen FKS
B
Ko B
Vs K,
} _d— o J~~—}
Eg N —=5 O O
| i ' |
H1 —— | : 1 : i
Ho | g {‘} 0 |
N —7 ] ! ! !
6 — 717 ==
@S
T
)
| 2
o
N
I
i
i K
|
B Lf;,ll\,; | szl\\> a) Fir O-Ring
! w7 ! w7 GréBe 15: @ 4 - 1,0 (mm)
1 GroBe 20 - 35: @ 5 - 1,0 (mm)
{ Schmierbohrung bei Bedarf 6ffnen (=2 258).
i b) Schmiernippel GréBe 15 - 20:
YO Trichterschmiernippel DIN 3405-A M3x5, B, = 1,6 mm
J J Bei Verwendung anderer Schmiernippel Einschraubtiefe 5 mm beachten!
%Sw Schmiernippel GréBe 25 - 35:
i ‘“ b) Kegelschmiernippel DIN 71412-A M6x8, B, = 9,5 mm
77777777777 Bei Verwendung anderer Schmiernippel Einschraubtiefe 8 mm beachten!
E1 Schmiernippel im Lieferumfang enthalten (unmontiert).
Anschluss allseitig moglich.
GroBe MaBe (mm)
A A, A, A, B+0:5 B, E, Eg Ey H H, H21) sz) K, K, K, K,
15 47 23,5 15 16,0 44,7 25,7 38 24,55 6,70 24 19,90 16,30 16,20 16,25 17,85 3,20 3,20
20 63 31,5 20 21,5 57,3 31,9 53 32,50 7,30 30 25,35 20,75 20,55 22,95 22,95 3,35 3,35
25 70 350 23 235 67,0 386 57 3830 11,50 36 29,90 24,45 24,25 25,35 26,50 5,50 5,50
30 90 45,0 28 31,0 75,3 45,0 72 48,40 14,60 42 3535 28,55 28,35 28,80 30,50 6,05 6,05
35 100 50,0 34 33,0 84,9 514 82 58,00 17,35 48 40,40 32,15 31,85 32,70 34,20 6,90 6,90
GroéBe MaBe (mm) Masse|Tragzahlen3) (N) Tragmomente3) (Nm)
(kg)
Ll D = d Ip
N, N6*°'5 S, S, Sg S, T VvV, m (o8 Co M, M, M. M,
15 5,2 10,3 4,3 M5 4,5 M2,5x3,5 60 5,0 0,15 6720 7 340 65 71 29 32
20 7,7 13,2 5,3 M6 6,0 M3x5 60 6,0 0,30 15400 16 500 200 210 83 89
25 9,3 15,2 6,7 M8 7,0 M3x5 60 7,5 0,50 19800 21 200 280 300 130 140
30 11,0 17,0 8,5 M10 9,0 M3x5 80 7,0 0,80 25600 28 900 440 500 200 230
35 12,0 20,5 8,5 M10 9,0 M3x5 80 8,0 1,201 36600 49 300 790 1060 340 460
1) MaB H, mit Abdeckband

3)

MaB H, ohne Abdeckband
Tragzahlen und Tragmomente fiir Kugelwagen ohne Kugelkette. Tragzahlen und Tragmomente fiir Kugelwagen mit Kugelkette =& 12

Die Festlegung der dynamischen Tragzahlen und Tragmomente basiert auf 100 000 m Hubweg nach DIN ISO 14728-1. Haufig werden jedoch
nur 50 000 m zugrunde gelegt. Hierfir gilt zum Vergleich: Werte C, M, und M, nach Tabelle mit 1,26 multiplizieren.

Bosch Rexroth AG, R310DE 2202 (2014.06)
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SNS - Schmal Normal Standardhohe R1622 ... 2.

Dynamikwerte
Geschwindigkeit:
Beschleunigung:

Schmierhinweis
> Erstbefettet

Hinweis

Optionen und Materialnummern

Vma

ama
(WennF_, ,>2,8" Fpr f Ao

«=5m/s
. =500 m/s?

=50 m/s2)

Passend fiir alle Kugelschienen SNS/SNO.

GroBe Kugelwagen Vorspannungs- Genauigkeitsklasse Dichtung
mit klasse bei Kugelwagen
GréBe ohne Kugelkette mit Kugelkette
Cco| Cc1| c2| c3 N H P XP SS LSV DS SS Lsv DS
15 R1622 1 9 4 3 - - 20 21 - 22 23 -
1 4 3 2 8 20 21 - 22 23 -
2 - 3 2 8 20 21 - 22 23 -
3 - - - 8 20 21 - 22 23 -
20 R1622 8 9 4 3 - - 20 21 - 22 23 -
1 4 3 2 8 20 21 27 22 23 2Y
2 - 3 2 8 20 21 27 22 23 2Y
3 - - - 8 20 21 27 22 23 2Y
25 R1622 2 9 4 3 - - 20 21 - 22 23 -
1 4 3 2 8 20 21 27 22 23 2Y
2 - 3 2 8 20 21 27 22 23 2Y
3 - 3 2 8 20 21 27 22 23 2Y
30 R1622 7 9 4 3 - - 20 21 - 22 23 -
1 4 3 2 8 20 21 27 22 23 2Y
2 - 3 2 8 20 21 27 22 23 2Y
3 - 3 2 8 20 21 27 22 23 2Y
35 R1622 3 9 4 3 - - 20 21 - 22 23 -
1 4 3 2 8 20 21 27 22 23 2Y
2 - 3 2 8 20 21 27 22 23 2Y
3 - 3 2 8 20 21 27 22 23 2Y
45 R1622 4 9 4 3 - - 20 - - 22 - -
1 4 3 2 8 20 - 27 22 - 2Y
2 - 3 2 8 20 - 27 22 - 2Y
3 - 3 2 8 20 - 27 22 - 2Y
Bsp.: R1622 7 1 3 20
1) Nur bei Genauigkeitsklassen N und H und bei XP in Vorspannungsklasse C1.
Vorspannungsklassen Dichtungen

Bestellbeispiel
Optionen:

» Kugelwagen SNS

» GrofBe 30

» Vorspannungsklasse C1

» Genauigkeitsklasse H

» Mit Standarddichtung, ohne Kugelkette
Materialnummer: R1622 713 20

Bosch Rexroth AG, R310DE 2202 (2014.06)

CO = Ohne Vorspannung (Spiel)
C1 = Leichte Vorspannung

C2 = Mittlere Vorspannung

C3 = Hohe Vorspannung

Legende

Graue Ziffern

= keine Vorzugs-Variante/Kombination
(z.T. langere Lieferzeiten)

SS = Standarddichtung

LS = Leichtlaufdichtung

DS = Doppellippige Dichtung
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Kugelwagen SNS

A
B
Kg BQ
Ky
i erd 7 ! T V7 =
o[ LSOO
z — ‘ it < _‘
H ; == i
! Ho a7zl
i Ne 17z ‘
LI Lyl
As| A, ‘ @Ss |
A T ‘
W)
Ll
[
A\
)
i Ki
] ,f,ll, ‘ ,fll . .
% 1 \Z a) Fir O-Ring
! GroBe 15: @ 4 - 1,0 (mm)
B, g I L ] GroBe 20 - 45: @ 5 - 1,0 (mm)
1 2 i Schmierbohrung bei Bedarf 6ffnen (=B 258).
i b) Schmiernippel GréBe 15 - 20:
1 | ,@, 1 ,@, Trichterschmiernippel DIN 3405-A M3x5, B, = 1,6 mm
{ Bei Verwendung anderer Schmiernippel Einschraubtiefe 5 mm beachten!
: Schmiernippel GroBe 25 - 45:
{@ Kegelschmiernippel DIN 71412-A M6x8, B, = 9,5 mm
! Bei Verwendung anderer Schmiernippel Einschraubtiefe 8 mm beachten!
||‘ %:?i Schmiernippel im Lieferumfang enthalten (unmontiert).
,,,,, ) Anschluss allseitig méglich.
E4
GroBe |MaBe (mm)
A A, A, A, B*S B, E, E, Eg Eq H H, H21) sz) K, K, K, K,
15 34 17 15 9,5 58,2 39,2 26 26 24,55 6,70 24 19,90 16,30 16,20 10,00 11,60 3,20 3,20
20 44 22 20 12,0 75,0 49,6 32 36 32,50 7,30 30 25,35 20,75 20,55 13,80 13,80 3,35 3,35
25 48 24 23 12,5 86,2 57,8 35 35 38,30 11,50 36 29,90 24,45 24,25 17,45 18,60 5,50 5,50
30 60 30 28 16,0 97,7 67,4 40 40 48,40 14,60 42 3535 2855 28,35 20,00 21,70 6,05 6,05
35 70 35 34 18,0 110,5 77,0 50 50 58,00 17,35 48 40,40 32,15 31,85 20,50 22,00 6,90 6,90
45 86 43 45 20,5 1376 97,0 60 60 69,80 20,90 60 50,30 40,15 39,85 27,30 29,30 8,20 8,20
GroBe MaBe (mm) Masse|Tragzahlen3 (N) Tragmomente3 (Nm)
(kg)
~Lde (&) d=hd[ |
N;  Ng05 S, S; So T V, m Cc Co M, M,, M, M,
15 6,0 10,3 M4 4,5 M2,5x3,5 60 5,0 0,15 9860 12700 95 120 68 87
20 7,5 13,2 M5 6,0 M3x5 60 6,0 0,35| 23400 29800 300 380 200 260
25 9,0 15,2 M6 7,0 M3x5 60 7,5 0,50 28600 35900 410 510 290 360
30 12,0 17,0 M8 9,0 M3x5 80 7,0 0,85/ 36 500 48100 630 830 440 580
35 13,0 20,5 M8 9,0 M3x5 80 8,0 1,25 51800 80900 1110 1740 720 1130
45 18,0 23,5 M10 14,0 M4x7 105 10,0 2,40 86400 132000| 2330 3560 1540 2 350
1) MaB H, mit Abdeckband
2) MaB H, ohne Abdeckband
3) Tragzahlen und Tragmomente fiir Kugelwagen ohne Kugelkette. Tragzahlen und Tragmomente fiir Kugelwagen mit Kugelkette =5 12

Die Festlegung der dynamischen Tragzahlen und Tragmomente basiert auf 100 000 m Hubweg nach DIN ISO 14728-1. Haufig werden jedoch
nur 50 000 m zugrunde gelegt. Hierfir gilt zum Vergleich: Werte C, M, und M, nach Tabelle mit 1,26 multiplizieren.

Bosch Rexroth AG, R310DE 2202 (2014.06)
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SLS - Schmal Lang Standardhohe R1623 ... 2.

Optionen und Materialnummern

Dynamikwerte
Geschwindigkeit: Viax = 5 m/s
Beschleunigung: A, = 500 m/s?
(WennFgp > 2,8 - Fipi @y, = 50 m/s?)
Schmierhinweis

» Erstbefettet

Hinweis
Passend fir alle Kugelschienen SNS/SNO.

GroBe Kugelwagen Vorspannungs- Genauigkeitsklasse Dichtung
mit klasse bei Kugelwagen
GréBe ohne Kugelkette mit Kugelkette
Co| C1| C2| cC3 N H P XP SS Lst) DS SS Lst) DS
15 R1623 1 9 4 3 - - 20 21 - 22 23 -
1 4 3 2 8 20 21 - 22 23 -
2 - 3 2 8 20 21 - 22 23 -
3 - - - 8 20 21 - 22 23 -
20 R1623 8 9 4 3 - - 20 21 - 22 23 -
1 4 3 2 8 20 21 27 22 23 2Y
2 - 3 2 8 20 21 27 22 23 2Y
3 - - - 8 20 21 27 22 23 2Y
25 R1623 2 9 4 3 - - 20 21 - 22 23 -
1 4 3 2 8 20 21 27 22 23 2Y
2 - 3 2 8 20 21 27 22 23 2Y
3 - 3 2 8 20 21 27 22 23 2Y
30 R1623 7 9 4 3 - - 20 21 - 22 23 -
1 4 3 2 8 20 21 27 22 23 2Y
2 - 3 2 8 20 21 27 22 23 2Y
3 - 3 2 8 20 21 27 22 23 2Y
35 R1623 3 9 4 3 - - 20 21 - 22 23 -
1 4 3 2 8 20 21 27 22 23 2Y
2 - 3 2 8 20 21 27 22 23 2Y
3 - 3 2 8 20 21 27 22 23 2Y
45 R1623 4 9 4 3 - - 20 - - 22 - -
1 4 3 2 8 20 - 27 22 - 2Y
2 - 3 2 8 20 - 27 22 - 2Y
3 - 3 2 8 20 - 27 22 - 2Y
Bsp.: R1623 7 1 3 20

1) Nur bei Genauigkeitsklassen N und H und bei XP in Vorspannungsklasse C1.

Bestellbeispiel
Optionen:

» Kugelwagen SLS

» GrofBe 30

» Vorspannungsklasse C1

» Genauigkeitsklasse H

» Mit Standarddichtung,

ohne Kugelkette

Materialnummer: R1623 713 20

Bosch Rexroth AG, R310DE 2202 (2014.06)

Vorspannungsklassen

CO = Ohne Vorspannung (Spiel)
C1 = Leichte Vorspannung

C2 = Mittlere Vorspannung

Dichtungen

C3 = Hohe Vorspannung

Legende
Graue Ziffern

keine Vorzugs-Variante/Kombination

(z.T. langere Lieferzeiten)

SS = Standarddichtung
LS = Leichtlaufdichtung
DS = Doppellippige Dichtung
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Kugelwagen SLS
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By Eo| 7-———— [E——— - a) Fir O-Ring
1 GroBe 15: @ 4 - 1,0 (mm)
} GroBe 20 - 45: @ 5 - 1,0 (mm)
i Schmierbohrung bei Bedarf 6ffnen (=B 258).
(‘3/ \ {E b) Schmiernippel GréBe 15 - 20:
! Trichterschmiernippel DIN 3405-A M3x5, B, = 1,6 mm
} Bei Verwendung anderer Schmiernippel Einschraubtiefe 5 mm beachten!
ﬁ;ﬁ Schmiernippel GroBe 25 - 45:
7\\7 Kegelschmiernippel DIN 71412-A M6x8, B, = 9,5 mm
%!399 ‘” Bei Verwendung anderer Schmiernippel Einschraubtiefe 8 mm beachten!
||‘ : W\b) Schmiernippel im Lieferumfang enthalten (unmontiert).
""E;"" Anschluss allseitig moglich.
GroBe |[MaBe (mm)
A A, A, A; B*0S B, E, E, Eg E; H H, H21) H22) K, K, K, K,
15 34 17 15 9,5 72,6 536 26 26 24,55 6,70 24 19,90 16,30 16,20 17,20 18,80 3,20 3,20
20 44 22 20 12,0 91,0 65,6 32 50 32,50 7,30 30 25,35 20,75 20,55 14,80 14,80 3,35 3,35
25 48 24 23 12,5 1079 79,5 35 50 38,30 11,50 36 29,90 24,45 24,25 20,80 21,95 5,50 5,50
30 60 30 28 16,0 119,7 89,4 40 60 48,40 14,60 42 3535 2855 28,35 21,00 22,70 6,05 6,05
35 70 35 34 18,0 139,0 1055 50 72 58,00 17,35 48 40,40 32,15 31,85 23,75 25,25 6,90 6,90
45 86 43 45 20,5 174,1 1335 60 80 69,80 20,90 60 50,30 40,15 39,85 35,50 37,50 8,20 8,20
GréBe [MaBe (mm) Masse|Tragzahlen3) (N) Tragmomente3) (Nm)
(kg)
11 o ™ L ™
S - () A=l |
N, Ng*05 S, S; S, T V, m Cc Co M, M,, M. M,
15 6,0 10,3 M4 4,5 M2,5x3,5 60 5,0 0,20| 12800 18 400 120 180 120 180
20 7,5 13,2 M5 6,0 M3x5 60 6,0 0,45| 29600 41 800 380 540 340 490
25 9,0 15,2 M6 7,0 M3x5 60 7,5 0,65| 37 300 52 500 530 750 530 740
30 12,0 17,0 M8 9,0 M3x5 80 7,0 1,10{ 46 000 66 900 800 1160 740 1080
35 13,0 20,5 M8 9,0 M3x5 80 8,0 1,70 66 700 116 000| 1440 2500 1290 2 240
45 18,0 23,5 M10 14,0 M4x7 105 10,0 3,20 111 000 190 000| 3010 5120 2730 4 660
1) MaB H, mit Abdeckband
2) MaB H, ohne Abdeckband
3) Tragzahlen und Tragmomente fiir Kugelwagen ohne Kugelkette. Tragzahlen und Tragmomente fiir Kugelwagen mit Kugelkette =8 12

Die Festlegung der dynamischen Tragzahlen und Tragmomente basiert auf 100 000 m Hubweg nach DIN ISO 14728-1. Haufig werden jedoch
nur 50 000 m zugrunde gelegt. Hierfir gilt zum Vergleich: Werte C, M, und M, nach Tabelle mit 1,26 multiplizieren.

Bosch Rexroth AG, R310DE 2202 (2014.06)
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SKS - Schmal Kurz Standardhohe R1666 ... 2.

Dynamikwerte

Geschwindigkeit: Vs = 5 M/s
Beschleunigung: Ak = 500 m/s?
(Wenn Fop>2,8 - Fiag,, = 50 m/s?)

Schmierhinweis
» Erstbefettet

Hinweis
Passend fir alle Kugelschienen SNS/SNO.

Optionen und Materialnummern

GroBe Kugelwagen Vorspannungsklasse Genauigkeitsklasse Dichtung
mit bei Kugelwagen
GréBe ohne Kugelkette mit Kugelkette
co Cc1 N H SS LS DS SS LS
15 R1666 1 9 4 3 20 21 - 22 23
1 4 3 20 21 - 22 23
20 R1666 8 9 4 3 20 21 - 22 23
1 4 3 20 21 27 22 23
25 R1666 2 9 4 3 20 21 - 22 23
1 4 3 20 21 27 22 23
30 R1666 7 9 4 3 20 21 — 22 23
1 4 3 20 21 27 22 23
35 R1666 3 9 4 3 20 21 - 22 23
1 4 3 20 21 27 22 23
Bsp.: R1666 7 1 3 20
Vorspannungsklassen Dichtungen
.. CO = Ohne Vorspannung (Spiel) SS = Standarddichtung
Bestellbeispiel C1 = Leichte Vorspannung LS = Leichtlaufdichtung
Optionen: DS = Doppellippige Dichtung
» Kugelwagen SKS
» GroBe 30
» Vorspannungsklasse C1 Legende
. . Graue Ziffern
> Genauigkeitsklasse H = keine Vorzugs-Variante/Kombination
» Mit Standarddichtung, ohne Kugelkette (z.T. langere Lieferzeiten)

Materialnummer: R1666 713 20

Bosch Rexroth AG, R310DE 2202 (2014.06)
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Kugelwagen SKS
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i K a) Fur O-Ring
1 1 GroBe 15: @ 4 - 1,0 (mm)
| | | GroBe 20 - 35: @ 5 - 1,0 (mm)
B4 N 6) ****** I 6)* Schmierbohrung bei Bedarf 6ffnen (# & 258).
1 b) Schmiernippel GréBe 15 - 20:
{ Trichterschmiernippel DIN 3405-A M3x5, B, = 1,6 mm
i Bei Verwendung anderer Schmiernippel Einschraubtiefe 5 mm beachten!
N Schmiernippel GroBe 25 - 35:
N Kegelschmiernippel DIN 71412-A M6x8, B, = 9,5 mm
%}?9 ‘” Bei Verwendung anderer Schmiernippel Einschraubtiefe 8 mm beachten!
||‘ PW\ Schmiernippel im Lieferumfang enthalten (unmontiert).
77777 ) Anschluss allseitig méglich.
E4
GroBe MaBe (mm)
A A, A, A, B*0:5 B, E, Eg Eo H H, H21) H22) K, K, K, K,
15 34 17 15 9,5 44,7 25,7 26 24,55 6,70 24 19,90 16,30 16,20 16,25 17,85 3,20 3,20
20 44 22 20 12,0 57,3 31,9 32 32,50 7,30 30 25,35 20,75 20,55 22,95 22,95 3,35 3,35
25 48 24 23 12,5 67,0 386 35 38,30 11,50 36 29,90 24,45 24,25 25,35 26,50 5,50 5,50
30 60 30 28 16,0 75,3 450 40 48,40 14,60 42 3535 2855 28,35 28,80 30,50 6,05 6,05
35 70 35 34 18,0 84,9 514 50 58,00 17,35 48 40,40 32,15 31,85 32,70 34,20 6,90 6,90
GroéBe MaBe (mm) Masse|Tragzahlen3) (N) Tragmomente3) (Nm)
(kg)
(- = 4
N, N63°’5 S, S; S, T V, m (o4 Co M, M, M. M,
15 6,0 10,3 M4 4,5 M2,5x3,5 60 5,0 0,10 6 720 7 340 65 71 29 32
20 7,5 13,2 M5 6,0 M3x5 60 6,0 0,25| 15400 16 500 200 210 83 89
25 9,0 15,2 M6 7,0 M3x5 60 7,5 0,35| 19800 21 200 280 300 130 140
30 12,0 17,0 M8 9,0 M3x5 80 7,0 0,60| 25600 28 900 440 500 200 230
35 13,0 20,5 M8 9,0 M3x5 80 8,0 0,90| 36 600 49 300 790 1060 340 460
1) MaB H, mit Abdeckband

2)
3)

MaB H, ohne Abdeckband
Tragzahlen und Tragmomente fiir Kugelwagen ohne Kugelkette. Tragzahlen und Tragmomente fiir Kugelwagen mit Kugelkette 8 12

Die Festlegung der dynamischen Tragzahlen und Tragmomente basiert auf 100 000 m Hubweg nach DIN ISO 14728-1. Haufig werden jedoch
nur 50 000 m zugrunde gelegt. Hierfir gilt zum Vergleich: Werte C, M, und M, nach Tabelle mit 1,26 multiplizieren.

Bosch Rexroth AG, R310DE 2202 (2014.06)
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SNH - Schmal Normal Hoch R1621 ... 2.

Dynamikwerte
Geschwindigkeit:
Beschleunigung:

Schmierhinweis
» Erstbefettet

Hinweis

Optionen und Materialnummern

Vim

a =D m/s

A = 500 m/s?

(Wenn Fop > 2,8 - Fiag,, = 50 m/s?)

Passend fir alle Kugelschienen SNS/SNO.

GroBe Kugelwagen Vorspannungs- Genauigkeitsklasse Dichtung
mit klasse bei Kugelwagen
GréBe ohne Kugelkette mit Kugelkette
Co| Ci1| C2| cC3 N H P XP SS Lst) DS SS Ls?) DS
15 R1621 1 9 4 3 - - 20 21 - 22 23 -
1 4 3 2 8 20 21 - 22 23 -
2 - 3 2 8 20 21 - 22 23 -
3 - - - 8 20 21 - 22 23 -
20 R1621 8 9 4 3 - - 20 21 - 22 23 -
1 4 3 2 8 20 21 27 22 23 2Y
2 - 3 2 8 20 21 27 22 23 2Y
3 - - - 8 20 21 27 22 23 2Y
25 R1621 2 9 4 3 - - 20 21 - 22 23 -
1 4 3 2 8 20 21 27 22 23 2Y
2 - 3 2 8 20 21 27 22 23 2Y
3 - 3 2 8 20 21 27 22 23 2Y
30 R1621 7 9 4 3 - - 20 21 - 22 23 -
1 4 3 2 8 20 21 27 22 23 2Y
2 - 3 2 8 20 21 27 22 23 2Y
3 - 3 2 8 20 21 27 22 23 2Y
35 R1621 3 9 4 3 - - 20 21 - 22 23 -
1 4 3 2 8 20 21 27 22 23 2Y
2 - 3 2 8 20 21 27 22 23 2Y
3 - 3 2 8 20 21 27 22 23 2Y
45 R1621 4 9 4 3 - - 20 - - 22 - -
1 4 3 2 8 20 - 27 22 - 2Y
2 - 3 2 8 20 - 27 22 - 2Y
3 - 3 2 8 20 - 27 22 - 2Y
Bsp.: R1621 7 1 3 20
1) Nur bei Genauigkeitsklassen N und H und bei XP in Vorspannungsklasse C1.
Vorspannungsklassen Dichtungen

Bestellbeispiel
Optionen:

» Kugelwagen SNH

» GroBe 30

» Vorspannungsklasse C1
» Genauigkeitsklasse H

» Mit Standarddichtung, ohne Kugelkette
Materialnummer: R1621 713 20

Bosch Rexroth AG, R310DE 2202 (2014.06)

CO = Ohne Vorspannung (Spiel)
C1 = Leichte Vorspannung

C2 = Mittlere Vorspannung

C3 = Hohe Vorspannung

Legende
Graue Ziffern

= keine Vorzugs-Variante/Kombination

(z.T. langere Lieferzeiten)

SS = Standarddichtung
LS = Leichtlaufdichtung
DS = Doppellippige Dichtung
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Kugelwagen SNH
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P N a) Fir O-Ring
hd : w7 GroBe 15: @ 4 - 1,0 (mm)
i GroBen 25-45: @5 - 1,0 (mm)
B1 E2 ,,,,,,,,, [ _ Schmierbohrung bei Bedarf 6ffnen und Schmieradapter montieren
1 (= 258).
I b) Schmiernippel GréBe 15:
i ,(é/, | ,di Trichterschmiernippel DIN 3405-A M3x5, B, = 1,6 mm
{ i Bei Verwendung anderer Schmiernippel Einschraubtiefe 5 mm beachten!
i Schmiernippel GroBe 25 - 45:
LN Kegelschmiernippel DIN 71412-A M6x8, B, = 9,5 mm
i/ Bei Verwendung anderer Schmiernippel Einschraubtiefe 8 mm beachten!
}j || Schmiernippel im Lieferumfang enthalten (unmontiert).
,”t,%&\b) Anschluss allseitig moglich.
=
GroBe MaBe (mm)
A A A, A; B*0S B, E, E, Eg E; H H, H,V H,? K, K, K, K,
15 34 17 15 9,5 58,2 39,2 26 26 24,55 10,70 28 23,90 16,30 16,20 10,00 11,60 7,20 7,20
25 48 24 23 125 86,2 57,8 35 35 38,30 15,50 40 33,90 24,45 24,25 17,45 18,60 9,50 9,50
30 60 30 28 16,0 97,7 67,4 40 40 48,40 17,60 45 38,35 28,55 28,35 20,00 21,70 9,05 9,05
35 70 35 34 18,0 110,5 77,0 50 50 58,00 24,35 55 47,40 32,15 31,85 20,50 22,00 13,90 13,90
45 86 43 45 20,5 1376 97,0 60 60 69,80 30,90 70 60,30 40,15 39,85 27,30 29,30 18,20 18,20
GréBe [MaBe (mm) Masse|Tragzahlen3 (N) Tragmomente3 (Nm)
(kg)
-l e (o] i df b
N, Ng*0:5 S, Sg S, T \'A m (o4 Co M, M., M, M,
15 6,0 10,3 M4 4,5 M2,5x3,5 60 5,0 0,20 9 860 12 700 95 120 68 87
25 9,0 15,2 M6 7,0 M3x5 60 7,5 0,60 28600 35900 410 510 290 360
30 12,0 17,0 M8 9,0 M3x5 80 7,0 0,95 36 500 48 100 630 830 440 580
35 13,0 20,5 M8 9,0 M3x5 80 8,0 1,55 51800 80900 1110 1740 720 1130
45 18,0 23,5 M10 14,0 M4x7 105 10,0 3,00| 86400 132000 2330 3560 1540 2 350
1) MaB H, mit Abdeckband
2) MaB H, ohne Abdeckband
3) Tragzahlen und Tragmomente fiir Kugelwagen ohne Kugelkette. Tragzahlen und Tragmomente fiir Kugelwagen mit Kugelkette =5 12

Die Festlegung der dynamischen Tragzahlen und Tragmomente basiert auf 100 000 m Hubweg nach DIN ISO 14728-1. Haufig werden jedoch
nur 50 000 m zugrunde gelegt. Hierfir gilt zum Vergleich: Werte C, M, und M, nach Tabelle mit 1,26 multiplizieren.

Bosch Rexroth AG, R310DE 2202 (2014.06)
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SLH - Schmal Lang Hoch R1624 ... 2.

Dynamikwerte

Beschleunigung:
(Wenn F

com

Schmierhinweis

Hinweis

Optionen und Materialnummern

Geschwindigkeit:

> Erstbefettet

Vimax = D M/s

amax

=500 m/s?
b> 2,8 Fpriag,, =50 m/s?)

Passend fir alle Kugelschienen SNS/SNO.

GroBe Kugelwagen Vorspannungs- Genauigkeitsklasse Dichtung
mit klasse bei Kugelwagen
GréBe ohne Kugelkette mit Kugelkette
Co| Ci1| C2| cC3 N H P XP SS Lsv DS SS Lsv DS
25 R1624 2 9 4 3 - 20 21 - 22 23 -
1 4 3 2 8 20 21 27 22 23 2Y
2 - 3 2 8 20 21 27 22 23 2Y
3 - 3 2 8 20 21 27 22 23 2Y
30 R1624 7 9 4 3 - - 20 21 - 22 23 -
1 4 3 2 8 20 21 27 22 23 2Y
2 - 3 2 8 20 21 27 22 23 2Y
3 - 3 2 8 20 21 27 22 23 2Y
35 R1624 3 9 4 3 - - 20 21 - 22 23 -
1 4 3 2 8 20 21 27 22 23 2Y
2 - 3 2 8 20 21 27 22 23 2Y
3 - 3 2 8 20 21 27 22 23 2Y
45 R1624 4 9 4 3 - - 20 - - 22 - -
1 4 3 2 8 20 - 27 22 - 2Y
2 - 3 2 8 20 - 27 22 - 2Y
3 - 3 2 8 20 - 27 22 - 2Y
Bsp.: R16247 1 3 20
1) Nur bei Genauigkeitsklassen N und H und bei XP in Vorspannungsklasse C1.
Bestellbeispiel Vorspannungsklassen Dichtungen

Optionen: CO = Ohne Vorspannung (Spiel) SS = Standarddichtung
C1 = Leichte Vorspannung LS = Leichtlaufdichtung
» Kugelwagen SLH C2 = Mittlere Vorspannung DS = Doppellippige Dichtung
» GroBe 30 C3 = Hohe Vorspannung

» Vorspannungsklasse C1

» Genauigkeitsklasse H

» Mit Standarddichtung, ohne Kugelkette
Materialnummer: R1624 713 20

Legende

Graue Ziffern

= keine Vorzugs-Variante/Kombination
(z.T. langere Lieferzeiten)

Bosch Rexroth AG, R310DE 2202 (2014.06)
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Kugelwagen SLH

B
KQ BQ
Kq
Pt Pt
Na 7N o @ Bo
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Hy a7l 0 |
7= ——
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| i i
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Ky
a) Fir O-Ring
GroBe 25-45: 35 - 1,0 (mm)
Schmierbohrung bei Bedarf 6ffnen und Schmieradapter montieren
(=2 258).
b) Schmiernippel GréBe 25 - 45:
Kegelschmiernippel DIN 71412-A M6x8, B, = 9,5 mm
Bei Verwendung anderer Schmiernippel Einschraubtiefe 8 mm beachten!
Schmiernippel im Lieferumfang enthalten (unmontiert).
Anschluss allseitig moglich.
7N
N
L 7 ‘” J
E4
GroBe |MaBe (mm)
A A, A, A; B*0S B, E, E, Eg E, H H, Hzi) sz) K, K, K, K,
25 48 24 23 12,5 1079 79,5 35 50 38,30 15,50 40 33,90 24,45 24,25 20,80 21,95 9,50 9,50
30 60 30 28 16,0 119,7 89,4 40 60 48,40 17,60 45 38,35 28,55 28,35 21,00 22,70 9,05 9,05
35 70 35 34 18,0 139,0 1055 50 72 58,00 24,35 55 47,40 32,15 31,85 23,75 25,25 13,90 13,90
45 86 43 45 20,5 174,1 133,5 60 80 69,80 30,90 70 60,30 40,15 39,85 35,50 37,50 18,20 18,20
GréBe [MaBe (mm) Masse|Tragzahlen3) (N) Tragmomente3) (Nm)
(kg)
-l - (o] |[dE=Thd] p
N, Ng*05 S, S; So T vV, m (o4 Co M, M,, M, M,
25 9,0 15,2 M6 7,0 M3x5 60 7,5 0,80/ 37300 52500 530 750 530 740
30 12,0 17,0 M8 9,0 M3x5 80 7,0 1,20 46 000 66 900 800 1160 740 1080
35 13,0 20,5 M8 9,0 M3x5 80 8,0 2,10/ 66700 116 000| 1440 2500 1290 2 240
45 18,0 23,5 M10 14,0 M4x7 105 10,0 4,10/ 111 000 190000, 3010 5120 2730 4 660
1) MaB H, mit Abdeckband
2) MaB H, ohne Abdeckband
3) Tragzahlen und Tragmomente fiir Kugelwagen ohne Kugelkette. Tragzahlen und Tragmomente fiir Kugelwagen mit Kugelkette <2 12

Die Festlegung der dynamischen Tragzahlen und Tragmomente basiert auf 100 000 m Hubweg nach DIN ISO 14728-1. Haufig werden jedoch
nur 50 000 m zugrunde gelegt. Hierfiir gilt zum Vergleich: Werte C, M, und M, nach Tabelle mit 1,26 multiplizieren.

Bosch Rexroth AG, R310DE 2202 (2014.06)
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Kugelschienenfiihrungen | Standard Kugelwagen BSHP aus Stahl

FNN - Flansch Normal Niedrig R1693 ... 1.

Dynamikwerte

Geschwindigkeit: Vs = 3 M/s
Beschleunigung: Apax = 250 m/s?
(Wenn Fop>2,8 - Fiag,, = 50 m/s?)

Schmierhinweis
» Nicht erstbefettet

Hinweis
Passend fir alle Kugelschienen SNS/SNO.

Optionen und Materialnummern

GroBe Kugelwagen Vorspannungsklasse Genauigkeitsklasse Dichtung
mit bei Kugelwagen
GréBe ohne Kugelkette
co c1 N H SS LS
20 R1693 8 9 1 4 3 10 11
251 R1693 2 9 1 4 3 10 11
Bsp.: R1693 8 1 3 10

1) BSHP Kugelwagen

Bestellbeispiel
Optionen:

» Kugelwagen FNN

» GrofBe 20

» Vorspannungsklasse C1

» Genauigkeitsklasse H

» Mit Standarddichtung, ohne Kugelkette
Materialnummer: R1693 813 10

Bosch Rexroth AG, R310DE 2202 (2014.06)

Dichtungen
SS = Standarddichtung
LS = Leichtlaufdichtung

Vorspannungsklassen
CO = Ohne Vorspannung (Spiel)
C1 = Leichte Vorspannung

Legende

Graue Ziffern

= keine Vorzugs-Variante/Kombination
(z.T. langere Lieferzeiten)
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Kugelwagen FNN
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a) Fir O-Ring

GroBe 20 - 25: @ 5 - 1,0 (mm)
Schmierbohrung bei Bedarf 6ffnen (=B 258).
b) Schmiernippel GréBe 20 - 25:
Trichterschmiernippel DIN 3405-B M3x5, B, = 8 mm
Schmieranschluss mit zusétzlicher Verdrehsicherung.
Bei Verwendung anderer Schmiernippel Einschraubtiefe 5 mm beachten!
Schmiernippel im Lieferumfang enthalten (unmontiert).
GroBe 20: Anschluss stirnseitig moglich.
GroBe 25: Anschluss allseitig moglich.

GroBe MaBe (mm)
A A, A, A, B®5 B, E E Eq E, H H, HY H? K, K, K, K,
20 59 29,5 20 19,5 72,5 49,6 49 32 30,5 5,6 28 23,0 20,75 20,55 13,0 - 3,6 -
25 73 365 23 250 81,0 57,8 60 35 38,3 8,5 33 26,5 24,45 24,25 16,6 17,0 4,1 4,1
GroéBe MaBe (mm) Masse|Tragzahlen3) (N) Tragmomente3) (Nm)
(kg)
- | @ = T
N, NS:"”5 S, S, Sg Sy T V, m C Co M, M, M, M,
20 7,7 13,2 5,3 M6 6,0 M3x5 60 6,0 0,40( 14500 24 400 190 310 100 165
25 9,3 15,2 6,7 M8 7,0 M3x5 60 7,5 0,60 28600 35 900 410 510 290 360

1) MaB H, mit Abdeckband

2) MaB H, ohne Abdeckband

3) Tragzahlen und Tragmomente fiir Kugelwagen ohne Kugelkette.
Die Festlegung der dynamischen Tragzahlen und Tragmomente basiert auf 100 000 m Hubweg nach DIN ISO 14728-1. Haufig werden jedoch
nur 50 000 m zugrunde gelegt. Hierfir gilt zum Vergleich: Werte C, M, und M, nach Tabelle mit 1,26 multiplizieren.

Bosch Rexroth AG, R310DE 2202 (2014.06)
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Kugelschienenfiihrungen | Standard Kugelwagen BSHP aus Stahl

FKN - Flansch Kurz Niedrig R1663 ... 1.

Optionen und Materialnummern

Dynamikwerte
Geschwindigkeit:
Beschleunigung:
(Wenn Fop>2,8 - Fiag,, = 50 m/s?)

Schmierhinweis
» Nicht erstbefettet

Hinweis
Passend fir alle Kugelschienen SNS/SNO.

Vinax = 3 M/s
Apax = 250 m/s?

GroBe Kugelwagen Vorspannungsklasse Genauigkeitsklasse Dichtung
mit bei Kugelwagen
GréBe ohne Kugelkette
co C1 N H SS LS
20 R1663 8 9 1 4 3 10 11
250 R1663 2 1 10 11
Bsp.: R1663 8 1 3 10
1) BSHP Kugelwagen
Bestellbeispiel Vorspannungsklassen Dichtungen

Optionen:

» Kugelwagen FKN

» GrofBe 20

» Vorspannungsklasse C1

» Genauigkeitsklasse H

» Mit Standarddichtung, ohne Kugelkette
Materialnummer: R1663 813 10

Bosch Rexroth AG, R310DE 2202 (2014.06)

CO = Ohne Vorspannung (Spiel)

C1 = Leichte Vorspannung

Legende
Graue Ziffern

= keine Vorzugs-Variante/Kombination

(z.T. langere Lieferzeiten)

SS = Standarddichtung
LS = Leichtlaufdichtung
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Kugelwagen FKN
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Eg N1 | Ty © ; \ I |
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Z |
{ K1 a) Fur O-Ring
RS i A GroBe 20-25: @5 - 1,0 (mm)
= {\3) i '(@} Schmierbohrung bei Bedarf 6ffnen (2 258).
- \ e b) Schmiernippel GréBe 20 - 25:
| Trichterschmiernippel DIN 3405-B M3x5, B, = 8 mm
4N Schmieranschluss mit zusétzlicher Verdrehsicherung.
ilj Bei Verwendung anderer Schmiernippel Einschraubtiefe 5 mm beachten!
t:\ Schmiernippel im Lieferumfang enthalten (unmontiert).
I GroBe 20: Anschluss stirnseitig moglich.
,,,,, i b
E GroBe 25: Anschluss allseitig moglich.
1
GroBe MaBe (mm)
A A, A, A, B*+0,5 B, E, Eg Eqg H H, H21) H22) K, K, K, K,
20 59 29,5 20 19,5 55 31,9 49 30,5 5,6 28 23,0 20,75 20,55 20,1 - 3,6 -
25 73 36,5 23 25,0 62 38,6 60 38,3 8,5 33 26,5 24,45 24,25 24,5 25,0 4,1 4,1
GréBe |MaBe (mm) Masse|Tragzahlen3® (N) Tragmomente3 (Nm)
(kg) Ve — N~
-« o Il o
Nl NG!O’S si SZ s5 s9 T V1 m c CO Mt MtO ML MLO
20 7,7 13,2 5,3 M6 6,0 M3x5 60 6,0 0,25 9 600 13 600 120 170 40 58
25 9,3 15,2 6,7 M8 7,0 M3x5 60 7,5 0,45 19 800 21 200 280 300 130 140

1) MaB H, mit Abdeckband

2) MaB H, ohne Abdeckband

3) Tragzahlen und Tragmomente fiir Kugelwagen ohne Kugelkette.
Die Festlegung der dynamischen Tragzahlen und Tragmomente basiert auf 100 000 m Hubweg nach DIN ISO 14728-1. Haufig werden jedoch
nur 50 000 m zugrunde gelegt. Hierfir gilt zum Vergleich: Werte C, M, und M, nach Tabelle mit 1,26 multiplizieren.

Bosch Rexroth AG, R310DE 2202 (2014.06)
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SNN = Schmal Normal Niedrig R1694 ... 1.

Dynamikwerte

Geschwindigkeit: Vinax = 3 M/s
Beschleunigung: Apax = 250 m/s?
(WennFp > 2,8 - Fi @y, = 50 m/s?)

Schmierhinweis
» Nicht erstbefettet

Hinweis
Passend fiir alle Kugelschienen SNS/SNO.

Optionen und Materialnummern

GroBe Kugelwagen Vorspannungsklasse Genauigkeitsklasse Dichtung
mit bei Kugelwagen
GréBe ohne Kugelkette
Cco Cc1 N H SS LS
20 R1694 8 1 4 3 10 11
251) R1694 2 1 4 3 10 11
Bsp.: R1694 8 1 3 10

1) BSHP Kugelwagen

Bestellbeispiel
Optionen:

» Kugelwagen SNN

» GroBe 20

» Vorspannungsklasse C1

» Genauigkeitsklasse H

» Mit Standarddichtung, ohne Kugelkette
Materialnummer: R1694 813 10

Bosch Rexroth AG, R310DE 2202 (2014.06)

Vorspannungsklassen
CO = Ohne Vorspannung (Spiel)
C1 = Leichte Vorspannung

Dichtungen
SS = Standarddichtung
LS = Leichtlaufdichtung

Legende

Graue Ziffern

= keine Vorzugs-Variante/Kombination
(z.T. langere Lieferzeiten)
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Kugelwagen SNN

A
E B
Se 8
S, Ko | .B
Kq
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I a) Fiur O-Ring
By Eo 1 GroBe 20 - 25: @5 - 1,0 (mm)
1 Schmierbohrung bei Bedarf 6ffnen (=B 258).
A ! A b) Schmiernippel GréBe 20 - 25:
N : b Trichterschmiernippel DIN 3405-B M3x5, B, = 8 mm
Ifi\ Schmieranschluss mit zusatzlicher Verdrehsicherung.
F\D| Bei Verwendung anderer Schmiernippel Einschraubtiefe 5 mm beachten!
@ ‘” Schmiernippel im Lieferumfang enthalten (unmontiert).
||‘ I 0 GroBe 20: Anschluss stirnseitig moglich.
***** i b) GroBe 25: Anschluss allseitig moglich.
E4
GroBe |MaBe (mm)
A A, A, A, B*0,5 B, E, E, Eg Eqg H H, H21) H22) K, K, K, K,
20 42 21 20 11,0 72,5 49,6 32 32 30,5 5,6 28 23,0 20,75 20,55 13,0 - 3,6 -
25 48 24 23 125 81,0 57,8 35 35 38,3 8,5 33 26,5 24,45 24,25 16,6 17,0 4,1 4,1
GroBe |MaBe (mm) Masse|Tragzahlen3 (N) Tragmomente3 (Nm)
(kg)
-l - (o1 |[d=hd] b
N, NG*O’5 S, Sg S, T V, m (o4 Co M, M,, M, M,
20 6,3 13,2 M5 6,0 M3x5 60 6,0 0,30 14 500 24 400 190 310 100 165
25 7,0 15,2 M6 7,0 M3x5 60 7,5 0,45 28 600 35900 410 510 290 360

1) MaB H, mit Abdeckband

2) MaB H, ohne Abdeckband

3) Tragzahlen und Tragmomente fiir Kugelwagen ohne Kugelkette.
Die Festlegung der dynamischen Tragzahlen und Tragmomente basiert auf 100 000 m Hubweg nach DIN ISO 14728-1. Haufig werden jedoch
nur 50 000 m zugrunde gelegt. Hierfir gilt zum Vergleich: Werte C, M, und M, nach Tabelle mit 1,26 multiplizieren.

Bosch Rexroth AG, R310DE 2202 (2014.06)
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SKN - Schmal Kurz Niedrig R1664 ... 1.

Dynamikwerte
Geschwindigkeit:
Beschleunigung:
(Wenn F

Viay = 3 M/s
Ak = 250 m/s?
comb > 2,8+ Fp i@, = 50 m/s?)
Schmierhinweis

» Nicht erstbefettet

Hinweis
Passend fir alle Kugelschienen SNS/SNO.

Optionen und Materialnummern

GroBe Kugelwagen Vorspannungsklasse Genauigkeitsklasse Dichtung
mit bei Kugelwagen
GroéBe ohne Kugelkette
co Cc1 N H SS LS
20 R1664 8 1 4 3 10 11
251) R1664 2 1 4 3 10 11
Bsp.: R1664 8 1 3 10

1) BSHP Kugelwagen

Bestellbeispiel
Optionen:

» Kugelwagen SKN

» GrofBe 20

» Vorspannungsklasse C1

» Genauigkeitsklasse H

» Mit Standarddichtung ohne Kugelkette
Materialnummer: R1664 813 10

Bosch Rexroth AG, R310DE 2202 (2014.06)

Vorspannungsklassen
CO = Ohne Vorspannung (Spiel)
C1 = Leichte Vorspannung

Dichtungen
SS = Standarddichtung
LS = Leichtlaufdichtung

Legende

Graue Ziffern

= keine Vorzugs-Variante/Kombination
(z.T. langere Lieferzeiten)
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Kugelwagen SKN
A
Es
Sy S B
2 Ky . B
"y |
Py tKs | Ka |
Egkjr b= N3 I = o TE \
| | — | ! ‘
| H | ? H | E ‘
2 N6 i | — |
I | ] T |
2S5 | ‘
As | A,
| T
A ‘
.
_La
Lij/i,
N
|
i Ki a) Fir O-Ring
i f "
B 7@377,7%77,@} Sroﬁg 20-25:25 - 1,0 (mm). 7
| chmierbohrung bei Bedarf 6ffnen (=2 258).
‘ b) Schmiernippel GréBe 20 - 25:
7S Trichterschmiernippel DIN 3405-B M3x5, B, = 8 mm
|\T/| Schmieranschluss mit zusétzlicher Verdrehsicherung.
(D | Bei Verwendung anderer Schmiernippel Einschraubtiefe 5 mm beachten!
I M b) Schmiernippel im Lieferumfang enthalten (unmontiert).
"WfE‘ 77777 GroBe 20: Anschluss stirnseitig moglich.
1 GroBe 25: Anschluss allseitig moéglich.
GroBe MaBe (mm)
A A, A, A, B*0,5 B, E, Eg Eqg H H, H21) H22) K, K, K, K,
20 42 21 20 11,0 55 31,9 32 30,5 5,6 28 23,0 20,75 20,55 20,1 - 3,6 -
25 48 24 23 12,5 62 38,6 35 38,3 8,5 33 26,5 24,45 24,25 24,5 25,0 4,1 4,1
GréBe |MaBe (mm) Masse (kg)|Tragzahlen3 (N) Tragmomente3) (Nm)
vt = T~ L
Ry O iy [[ ]]
N3 NG!O,S S2 55 59 T V1 m c CO Mt MtO ML MLO
20 6,3 13,2 M5 6,0 M3x5 60 6,0 0,20 9 600 13 600 120 170 40 58
25 7,0 15,2 M6 7,0 M3x5 60 7,5 0,30 19 800 21 200 280 300 130 140

1) MaB H, mit Abdeckband
2) MaB H, ohne Abdeckband
3) Tragzahlen und Tragmomente fiir Kugelwagen ohne Kugelkette.
Die Festlegung der dynamischen Tragzahlen und Tragmomente basiert auf 100 000 m Hubweg nach DIN ISO 14728-1. Haufig werden jedoch

nur 50 000 m zugrunde gelegt. Hierfiir gilt zum Vergleich: Werte C, M, und M, nach Tabelle mit 1,26 multiplizieren.

Bosch Rexroth AG, R310DE 2202 (2014.06)
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FNS - Flansch Normal Standardhohe, R1651 ... 1.

Dynamikwerte
Geschwindigkeit: v, = 3 m/s
Beschleunigung: a,., = 250 m/s?
(Wenn F o, > 2,8 - Fiypag,, = 50 m/s?)
Schmierhinweis

» Nicht erstbefettet

Hinweis
Passend fir alle Kugelschienen SNS.

Optionen und Materialnummern

GroBe Kugelwagen Vorspannungsklasse Genauigkeitsklasse Dichtung
mit bei Kugelwagen
GroéBe ohne Kugelkette
co Cc1i Cc2 c3 N H P| SP| UP SS
55 R1651 5 9 4 3 - - 10
1 4 3 2 1 9 10
2 - 3 2 1 9 10
3 - - 2 1 9 10
65 R1651 6 9 4 3 - - - 10
1 4 3 2 1 9 10
2 - 3 2 1 9 10
3 - - 2 1 9 10
Bsp.: R16515 1 3 10
. Dichtungen
Bestellbeispiel \Clg)rjpgr?::'\‘liils(r!aasns:l?ng (Spiel) SS = Staidarddichtung

Optionen:
» Kugelwagen FNS
» GroBe 55
» Vorspannungsklasse C1
» Genauigkeitsklasse H

» Mit Standarddichtung ohne Kugelkette

Materialnummer: R1651 513 10

Bosch Rexroth AG, R310DE 2202 (2014.06)

C1 = Leichte Vorspannung
C2 = Mittlere Vorspannung
C3 = Hohe Vorspannung
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Kugelwagen FNS
B
B
Vi | |
Eo Ny | T B
H, = R R E:
H Hy | N a |
Net 1 U N 1
i i T3 i
o | |
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Es
I o
1 _ &7
[ 9.1 !
I ! N 1
VNl i Wy I
\Z/ N N\ i
= £ = |
i a) i
s ‘ 1y GroBe 65
B ~ T *'*'} ******** ﬁ;i* Es Eo
E4 ‘
f BN ! a) Empfohlene Position fiir Stiftbohrungen (MaBe E, @& 235).
}T\\\ %(i\}/‘ ; f’i’\’ An dieser Position kénnen fertigungsbedingt Vorbohrungen
[\Z" | I Nz vorhanden sein. Sie sind zum Aufbohren geeignet.
2 | ‘ b) Schmiernippel GréBe 55:
} Kegelschmiernippel DIN 71412-B M6x8, B, = 16 mm
| T Schmiernippel GréBe 65:
(/é@iﬂ% Kegelschmiernippel DIN 71412-B M8x1x8, B, = 16 mm
C) i ‘“ b) Bei Verwendung anderer Schmiernippel Einschraubtiefe 8 mm beachten!
e Schmiernippel im Lieferumfang enthalten (unmontiert).
E1 Anschluss stirnseitig moglich.
c) An dieser Position kdnnen fertigungsbedingt Verschlussstopfen vorhanden sein.
Vor der Montage entfernen.
GroBe |MaBe (mm)
A A, A A; B*0:5 B, E, E, E; Eg Eg, E, Eo 4 H H, Hzl) sz)
55 140 70 53 435 159 115,5 116 95 70 80 - 22,3 - 70 57 48,15 47,85
65 170 85 63 53,5 188 139,6 142 110 82 76 100 11,0 53,5 90 76 60,15 59,85
GroBe [MaBe (mm) Masse|Tragzahlen3) (N) Tragmomente3) (Nm)
(kg)
't T~ T T
Sz [ = dq |n
K; N, N, Net"'5 S, S, S5 Sy TV m (o4 Co M, M,, M, M,
55 9 18 13,5 29,0 12,4 M14 16 M5x8 120 12 5,20| 109 000 174 000| 3480 5550 2 320 3690
65 16 23 14,0 38,5 14,6 M16 18 M4x7 150 15 10,25( 172 000 280 000| 6810 11100 4 560 7 400
1) MaB H, mit Abdeckband.

2)
3)

MaB H, ohne Abdeckband.
Tragzahlen und Tragmomente fiir Kugelwagen ohne Kugelkette.

Die Festlegung der dynamischen Tragzahlen und Tragmomente basiert auf 100 000 m Hubweg nach DIN ISO 14728-1. Haufig werden jedoch
nur 50 000 m zugrunde gelegt. Hierfir gilt zum Vergleich: Werte C, M, und M, nach Tabelle mit 1,26 multiplizieren.

Bosch Rexroth AG, R310DE 2202 (2014.06)
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FLS - Flansch Lang Standardhohe, R1653 ... 1.

Dynamikwerte

Geschwindigkeit: Viax = 3 M/s
Beschleunigung: Ak = 250 m/s?
(Wenn F o, > 2,8 - Fiypag,, = 50 m/s?)

Schmierhinweis
» Nicht erstbefettet

Hinweis
Passend fir alle Kugelschienen SNS.

Optionen und Materialnummern

GroBe Kugelwagen Vorspannungsklasse Genauigkeitsklasse Dichtung
mit bei Kugelwagen
GroBe ohne Kugelkette
co c1 c2 c3 N H P| SP| UP SS
55 R1653 5 9 4 3 - - - 10
1 4 3 2 1 9 10
2 - 3 2 1 9 10
3 - - 2 1 9 10
65 R1653 6 9 4 3 - - - 10
1 4 3 2 1 9 10
2 - 3 2 1 9 10
3 - - 2 1 9 10
Bsp.: R1653 5 1 3 10
.. Dichtungen
Bestellbeispiel \Clg)rjpgr?::'\‘liils(r!aasns:l?ng (Spiel) SS = Staidarddichtung

Optionen:
» Kugelwagen FLS
» GroBe 55
» Vorspannungsklasse C1
» Genauigkeitsklasse H

» Mit Standarddichtung ohne Kugelkette

Materialnummer: R1653 513 10

Bosch Rexroth AG, R310DE 2202 (2014.06)

C1 = Leichte Vorspannung
C2 = Mittlere Vorspannung
C3 = Hohe Vorspannung
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Kugelwagen FLS
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a)
a) Empfohlene Position fiir Stiftbohrungen (MaBe E, @& 235).
An dieser Position kénnen fertigungsbedingt Vorbohrungen
vorhanden sein. Sie sind zum Aufbohren geeignet.
b) Schmiernippel GréBe 55:
Kegelschmiernippel DIN 71412-B M6x8, B, = 16 mm
Schmiernippel GréBe 65:
Kegelschmiernippel DIN 71412-B M8x1x8, B, = 16 mm
Bei Verwendung anderer Schmiernippel Einschraubtiefe 8 mm beachten!
Schmiernippel im Lieferumfang enthalten (unmontiert).
Anschluss stirnseitig moglich.
c) An dieser Position kénnen fertigungsbedingt Verschlussstopfen vorhanden sein.
Vor der Montage entfernen.
GroBe MaBe (mm)
A A, A A; B*05 B, E, E, E; Eg Egy Ey Eo4 H H, H21) H22)
55 140 70 53 43,55 199 155,5 116 95 70 80 - 22,3 - 70 57 48,15 47,85
65 170 85 63 53,5 243 194,6 142 110 82 76 100 11,0 53,5 90 76 60,15 59,85
GréBe [MaBe (mm) Masse|Tragzahlen3) (N) Tragmomente3 (Nm)
(kg)
[~ T e N
K; N; N, N6*°’5 S, S, S; S, T VvV, m C Co M, M,, M, M,
55 9 18 13,5 29,0 12,4 M14 16 M5x8 120 12 7,50 139 000 245 000 4410 7 780 3960 6 990
65 16 23 14,0 38,5 14,6 M16 18 M4x7 150 15 14,15 223 000 404 000 8 810 16 000 8 160 14 800

1) MaB H, mit Abdeckband
2) MaB H, ohne Abdeckband
3) Tragzahlen und Tragmomente fiir Kugelwagen ohne Kugelkette.
Die Festlegung der dynamischen Tragzahlen und Tragmomente basiert auf 100 000 m Hubweg nach DIN ISO 14728-1. Haufig wer-

den jedoch nur 50 000 m zugrunde gelegt. Hierfiir gilt zum Vergleich: Werte C, M, und M, nach Tabelle mit 1,26 multiplizieren.

Bosch Rexroth AG, R310DE 2202 (2014.06)
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SNS - Schmal Normal Standardhohe, R1622 ...1.

Optionen und Materialnummern

Dynamikwerte

Geschwindigkeit: Viax = 3 M/s
Beschleunigung: Apax = 250 m/s?
(Wenn F o, > 2,8 - Fiypag,, = 50 m/s?)

Schmierhinweis
» Nicht erstbefettet

Hinweis
Passend fir alle Kugelschienen SNS.

GroBe Kugelwagen Vorspannungsklasse Genauigkeitsklasse Dichtung
mit bei Kugelwagen
GroéBe ohne Kugelkette
co c1 c2 c3 N H P SS
55 R1622 5 9 4 3 - 10
1 4 3 2 10
2 - 3 2 10
3 - - 2 10
65 R1622 6 9 4 3 - 10
1 4 3 2 10
2 - 3 2 10
3 - - 2 10
Bsp.: R1622 5 1 3 10
Bestellbeispiel Vorspannungsklassen Dichtungen

Optionen:

» Kugelwagen SNS

» GroBe 55

» Vorspannungsklasse C1

» Genauigkeitsklasse H

» Mit Standarddichtung,ohne Kugelkette
Materialnummer: R1622 513 10

Bosch Rexroth AG, R310DE 2202 (2014.06)

CO = Ohne Vorspannung (Spiel)

C1 = Leichte Vorspannung
C2 = Mittlere Vorspannung
C3 = Hohe Vorspannung

SS = Standarddichtung
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Kugelwagen SNS
A
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1 a) Schmiernippel GroBe 55:
) Kegelschmiernippel DIN 71412-B M6x8, B, = 16 mm
} Schmiernippel GréBe 65:
KEQ‘I ‘” Kegelschmiernippel DIN 71412-B M8x1x8, B, = 16 mm
/\Q/fi"' Bei Verwendung anderer Schmiernippel Einschraubtiefe 8 mm beachten!
77777[777‘“7 a) Schmiernippel im Lieferumfang enthalten (unmontiert).
Anschluss stirnseitig moglich.
E4
GroBe [MaBe (mm)
A A, A, A; B*0® By E, E, Eq Egy Eq Egy H H, H,Y H,?
55 100 50 53 23,5 159 115,5 75 75 80 - 22,3 - 70 57 48,15 47,85
65 126 63 63 31,5 188 139,6 76 70 76 100 11,0 53,5 90 76 60,15 59,85
GréBe |MaBe (mm) Masse (kg)|Tragzahlen3 (N) Tragmomente?® (Nm)
-L- (o] —h g b
K, N; N5 S, S; Sy T Vv, m (o Co M, M, M, M,
55 9 19 29,0 M12 16 M5x8 120 12 3,80| 109 000 174 000| 3480 5550 2 320 3690
65 16 21 38,5 Ml16 18 M4x7 150 15 6,90( 172 000 280 000 6810 11100 4 560 7 400
1) MaB H, mit Abdeckband
2) MaB H, ohne Abdeckband
3) Tragzahlen und Tragmomente fiir Kugelwagen ohne Kugelkette.

Die Festlegung der dynamischen Tragzahlen und Tragmomente basiert auf 100 000 m Hubweg nach DIN ISO 14728-1. Haufig werden jedoch
nur 50 000 m zugrunde gelegt. Hierfir gilt zum Vergleich: Werte C, M, und M, nach Tabelle mit 1,26 multiplizieren.

Bosch Rexroth AG, R310DE 2202 (2014.06)
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SLS - Schmal Lang Standardhohe, R1623 ...1.

Optionen und Materialnummern

Dynamikwerte

Geschwindigkeit: Viax = 3 M/s
Beschleunigung: Ak = 250 m/s?
(Wenn F o, > 2,8 - Fiypag,, = 50 m/s?)

Schmierhinweis
» Nicht erstbefettet

Hinweis
Passend fir alle Kugelschienen SNS.

GroBe Kugelwagen Vorspannungsklasse Genauigkeitsklasse Dichtung
mit bei Kugelwagen
GroBe ohne Kugelkette
co c1 c2 c3 N H P SS
55 R1623 5 9 4 3 - 10
1 4 3 2 10
2 - 3 2 10
3 - - 2 10
65 R1623 6 9 4 3 - 10
1 4 3 2 10
2 - 3 2 10
3 - - 2 10
Bsp.: R1623 5 1 3 10
Vorspannungsklassen Dichtungen

Bestellbeispiel
Optionen:

» Kugelwagen SLS

» GroBe 55

» Vorspannungsklasse C1

» Genauigkeitsklasse H

» Mit Standarddichtung,ohne Kugelkette
Materialnummer: R1623 513 10

Bosch Rexroth AG, R310DE 2202 (2014.06)

CO = Ohne Vorspannung (Spiel)

C1 = Leichte Vorspannung
C2 = Mittlere Vorspannung
C3 = Hohe Vorspannung

SS = Standarddichtung
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Kugelwagen SLS
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I
: .
i GroBe 65
I
N ! AN
\ I \Z a) Schmiernippel GréBe 55:
1 Kegelschmiernippel DIN 71412-B M6x8, B, = 16 mm
% Schmiernippel GréBe 65:
; Kegelschmiernippel DIN 71412-B M8x1x8, B, = 16 mm
(gﬂ ‘ ‘ Bei Verwendung anderer Schmiernippel Einschraubtiefe 8 mm beachten!
Qﬁx" Schmiernippel im Lieferumfang enthalten (unmontiert).
,,,,, \,,,‘“, a) Anschluss stirnseitig moglich.
=
GroBe MaBe (mm)
A A, A, A; B*0S By E, E, Eg Eg, Ey Eo, H H, H21) H22)
55 100 50 53 23,5 199 155,5 75 95 80 - 22,3 - 70 57 48,15 47,85
65 126 63 63 31,5 243 194,6 76 120 76 100 11,0 53,5 90 76 60,15 59,85
GroéBe MaBe (mm) Masse|Tragzahlen3) (N) Tragmomente3) (Nm)
(kg)
vt L L P
Ny [ f=0hd Ip
K; N; NG*"v5 S, S; Sy T V, m (o4 Co M, M,, M, M,
55 9 19 29,0 M12 16 M5x8 120 12 4,8| 139 000 245 000| 4410 7 780 3960 6 990
65 16 21 385 Mi16 18 M4x7 150 15 9,8| 223 000 404 000| 8810 16 000 8 160 14 800
1) MaB H, mit Abdeckband

2)
3)

MaB H, ohne Abdeckband
Tragzahlen und Tragmomente fiir Kugelwagen ohne Kugelkette.

Die Festlegung der dynamischen Tragzahlen und Tragmomente basiert auf 100 000 m Hubweg nach DIN ISO 14728-1. Haufig werden jedoch
nur 50 000 m zugrunde gelegt. Hierfir gilt zum Vergleich: Werte C, M, und M, nach Tabelle mit 1,26 multiplizieren.

Bosch Rexroth AG, R310DE 2202 (2014.06)
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SNH - Schmal Normal Hoch, R1621 ... 1.

Dynamikwerte

Geschwindigkeit: Vs = 3 M/s
Beschleunigung: Apax = 250 m/s?
(Wenn Fop>2,8 - Fiag,, = 50 m/s?)

Schmierhinweis
» Nicht erstbefettet

Hinweis
Passend fir alle Kugelschienen SNS.

Optionen und Materialnummern

GroBe Kugelwagen Vorspannungsklasse Genauigkeitsklasse Dichtung
mit bei Kugelwagen
GréBe ohne Kugelkette
Cco ci Cc2 Cc3 N H P SS
55 R1621 5 9 4 3 - 10
1 4 3 2 10
2 - 3 2 10
3 - - 2 10
Bsp.: R1621 5 1 3 10
Bestellbeispiel Vorspannungsklassen Dichtungen
Optionen: CO = Ohne Vorspannung (Spiel) SS = Standarddichtung
» Kugelwagen SNH Cl= Lgichte Vorspannung
C2 = Mittlere Vorspannung
» GroBe 55 C3 = Hohe Vorspannung

» Vorspannungsklasse C1

» Genauigkeitsklasse H

» Mit Standarddichtung,ohne Kugelkette
Materialnummer: R1621 513 10

Bosch Rexroth AG, R310DE 2202 (2014.06)
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Kugelwagen SNH
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{ a) Schmiernippel GroBe 55:
N i AN Kegelschmiernippel DIN 71412-B M6x8, B, = 16 mm
N7 ! N7 2
! 1 Bei Verwendung anderer Schmiernippel Einschraubtiefe 8 mm beachten!
| Schmiernippel im Lieferumfang enthalten (unmontiert).
I Anschluss stirnseitig méglich.
I
1
(/;ig%‘- I
********* a)
=
GroBe MaBe (mm)
A A, A, A, B+0:5 B, E, E, Eg Ey H H, H,Y H,?
55 100 50 53 23,5 159 115,5 75 75 80 32,3 80 67 48,15 47,85
GréBe |MaBe (mm) Masse|Tragzahlen3 (N) Tragmomente3 (Nm)
(kg)
=[]« Exd A_1h [[ i
K, N; Ng05 S, Sg S, T Vv, m (o8 C, M, M,, M, M,
55 19 19 29 M12 16 M5x8 120 12 4,70| 109 000 174 000| 3480 5 550 2 320 3690

1) MaB H, mit Abdeckband
2) MaB H, ohne Abdeckband

3) Tragzahlen und Tragmomente fiir Kugelwagen ohne Kugelkette.
Die Festlegung der dynamischen Tragzahlen und Tragmomente basiert auf 100 000 m Hubweg nach DIN ISO 14728-1. Haufig werden jedoch
nur 50 000 m zugrunde gelegt. Hierfir gilt zum Vergleich: Werte C, M, und M, nach Tabelle mit 1,26 multiplizieren.

Bosch Rexroth AG, R310DE 2202 (2014.06)
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SLH - Schmal Lang Hoch, R1624 ... 1.

Optionen und Materialnummern

Dynamikwerte

Geschwindigkeit: Vs = 3 M/s
Beschleunigung: Apax = 250 m/s?
(Wenn Fop>2,8 - Fiag,, = 50 m/s?)

Schmierhinweis
» Nicht erstbefettet

Hinweis

Passend fir alle Kugelschienen SNS.

GroBe Kugelwagen Vorspannungsklasse Genauigkeitsklasse Dichtung
mit bei Kugelwagen
GréBe ohne Kugelkette
co C1 c2 C3 N H P SS
55 R1624 5 9 4 3 - 10
1 4 3 2 10
2 - 3 2 10
3 - - 2 10
Bsp.: R1624 5 1 3 10
Bestellbeispiel Vorspannungsklassen Dichtungen

Optionen:

» Kugelwagen SLH

» GroBle 55

» Vorspannungsklasse C1

» Genauigkeitsklasse H

» Mit Standarddichtung, ohne Kugelkette
Materialnummer: R1624 513 10

Bosch Rexroth AG, R310DE 2202 (2014.06)

CO = Ohne Vorspannung (Spiel) SS = Standarddichtung
C1 = Leichte Vorspannung
C2 = Mittlere Vorspannung
C3 = Hohe Vorspannung
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Kugelwagen SLH
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i a) Schmiernippel GroBe 55:
I Kegelschmiernippel DIN 71412-B M6x8, B, = 16 mm
I Bei Verwendung anderer Schmiernippel Einschraubtiefe 8 mm beachten!
A 1 AN Schmiernippel im Lieferumfang enthalten (unmontiert).
\~Z | \Z R L. -
| Anschluss stirnseitig moglich.
i
i
|
AN
|
,,,,, i ,,‘H, a)
E4
GroBe |MaBe (mm)
A A, A, A, B*0,5 B, E, E, Eg Eqg H H, Hzl) H22’
55 100 50 53 23,5 199 155,5 75 95 80 32,3 80 67 48,15 47,85
GréBe [MaBe (mm) Masse|Tragzahlen3) (N) Tragmomente3) (Nm)
(kg)
-l (o] =g b
K, N, N6*°’5 S, S; Sy T V, m (o4 Co M, M,, M, M,
55 19 19 29 M12 16 M5x8 120 12 6,00| 139 000 245 000| 4410 7 780 3960 6 990

1) MaB H, mit Abdeckband

2) MaB H, ohne Abdeckband

3) Tragzahlen und Tragmomente fiir Kugelwagen ohne Kugelkette.
Die Festlegung der dynamischen Tragzahlen und Tragmomente basiert auf 100 000 m Hubweg nach DIN ISO 14728-1. Haufig werden jedoch
nur 50 000 m zugrunde gelegt. Hierfir gilt zum Vergleich: Werte C, M, und M, nach Tabelle mit 1,26 multiplizieren.

Bosch Rexroth AG, R310DE 2202 (2014.06)
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Kugelschienenfiihrungen | Hochgeschwindigkeits Kugelwagen BSHP aus Stahl

Produktbeschreibung

Herausragende Eigenschaften

v

Beste Dynamikwerte:

Geschwindigkeit: v, = 10 m/s

Beschleunigung: a,,,, = 500 m/s?

Gleich hohe Tragzahlen in allen vier Hauptlastrichtun-
gen

Langzeitschmierung tiber mehrere Jahre moglich
Minimalmengenschmiersystem mit integriertem
Depot bei Olschmierung

Allseitig Schmieranschlisse mit Metallgewinde
Uneingeschrankter Austauschbau durch beliebige
Kombinationsmoglichkeit aller Kugelschienen-
ausfiihrungen mit allen Kugelwagenvarianten inner-
halb jeder Genauigkeitsklasse

Hochste Systemsteifigkeit durch vorgespannte
O-Anordnung

Elektrisch isolierend durch den Einsatz von Keramik-
kugeln

Bestehendes Zubehdrprogramm voll einsetzbar
Weltweit einmalige Top-Logistik

Weitere Highlights:

»
»

Hohe Geschwindigkeit durch geringe Masse der
Keramikkugeln

Aufbauten am Kugelwagen von oben und unten
verschraubbar?)

Steifigkeitserhohung bei Abhebe- und Seitenbelas-
tung durch zusatzliches Verschrauben an zwei Boh-
rungen in der Mitte des Kugelwagens

Stirnseitige Befestigungsgewinde fir alle Anbauteile
Hohe Steifigkeit in allen Belastungsrichtungen —
daher auch als Einzelwagen nutzbar

Integrierte Komplettabdichtung

Hohe Drehmomentbelastbarkeit

Geringe Federungsschwankungen aufgrund der
idealen Einlaufgeometrie und hohen Kugelanzahl
Ruhiger, geschmeidiger Lauf durch optimal gestaltete
Umlenkung und Fihrung der Kugeln

Verfligbar in flinf marktgangigen GrofBen
Kugelwagen werkseitig erstbefettet

1) Typabhangig

Definition Kur.zze.lchen Hinweis
Bauform Kugelwagen (Beispiel) . .
FTN s Passend fir alle Kugelschienen
Breite Flansch F SNS/SNO.
Schmal
Breit
Compact
Lange Normal N
Lang
Kurz
H6he  Standardhche S
Keramikkugeln Hoch
» Ermoglichen hochste Niedrig
Geschwindigkeiten
Ubersicht Bauformen
FNS R2001 ... 9. FLS R2002 ... 9. SNS R2011 ... 9. SLS R2012 ... 9.

Bosch

Rexroth AG, R310DE 2202 (2014.06)
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FNS, FLS, SNS, SLS
Bau- |GroBe |Kugelwagen Vorspann- | Genauig- | Dichtung Tragzahlen?) (N) Tragmomentel) (Nm) Masse
form mit ungs- keits- Kugelwagen (kg)
GroBe klasse klasse ohne V1 L L o~
K lkett — g
seshete | L] (]
c2| H| P ss c Co M, m
FNS |15 R2001 1 2 3 2 90 6 880 8 860 66 0,20
20 R2001 8 2 3 2 90 16 300 20 800 210 270 140 180 0,45
25 R2001 2 2 3 2 90 20 000 25100 280 360 200 250 0,60
30 R2001 7 2 3 2 90 25 500 33 500 440 580 310 400 1,05
35 R2001 3 2 3 2 90 36 200 56 500 780 1 210 510 790 1,50
Bsp.: |R20017 2| 3 90
FLS 15 R2002 1 2 3 2 90 8 930 12 800 86 120 85 120 0,30
20 R2002 8 2 3 2 90 20 700 29 200 260 370 240 340 0,55
25 R2002 2 2 3 2 90 26 000 36 600 370 520 370 520 0,80
30 R2002 7 2 3 2 90 32 100 46 700 560 810 520 750 1,45
35 R2002 3 2 3 2 90 46 600 81 100 1000 1740 900 1560 2,15
SNS (15 R2011 1 2 3 2 90 6 880 8 860 66 85 a7 61 0,15
20 R2011 8 2 3 2 90 16 300 20 800 210 270 140 180 0,35
25 R2011 2 2 3 2 90 20 000 25100 280 360 200 250 0,45
30 R2011 7 2 3 2 90 25 500 33500 440 580 310 400 0,80
35 R2011 3 2 3 2 90 36 200 56 500 780 1 210 510 790 1,15
SLS |15 R2012 1 2 3 2 90 8 930 12 800 86 120 85 120 0,20
20 R2012 8 2 3 2 90 20 700 29 200 260 370 240 340 0,45
25 R2012 2 2 3 2 90 26 000 36 600 370 520 370 520 0,60
30 R2012 7 2 3 2 90 32 100 46 700 560 810 520 750 1,05
35 R2012 3 2 3 2 90 46 600 81 100 1 000 1740 900 1560 1,60

1) Tragzahlen und Tragmomente fiir Kugelwagen ohne Kugelkette.
Die Festlegung der dynamischen Tragzahlen und Tragmomente basiert auf 100 000 m
Hubweg nach DIN ISO 14728-1. Haufig werden jedoch nur 50 000 m zugrunde gelegt. Hierflr gilt zum Vergleich: Werte C, M, und M, nach
Tabelle mit 1,26 multiplizieren.

Hinweis
MaBe, MaBbild, Tragzahlen, Steifigkeiten und Momente siehe Standard Kugelwagen BSHP

Bestellbeispiel FNS

Optionen:
» Kugelwagen FNS
» GroBe 30

» Vorspannungsklasse C2
» Genauigkeitsklasse H

» Mit Standarddichtung, ohne Kugelkette
Materialnummer: R2001 723 90

Vorspannungsklassen

C2 = Mittlere Vorspannung

Dichtungen

SS = Standarddichtung

Bosch Rexroth AG, R310DE 2202 (2014.06)
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Produktbeschreibung

Herausragende Eigenschaften

» Gleicht selbststandig Fluchtungsfehler aus
(bei Abweichungen bis 10'in 2 Ebenen)

» Besonders kompakte Bauweise

» Gleich hohe Tragzahlen in allen vier Hauptlastrichtun-
gen

» GroBere Parallelitats- und Hohenabweichungen
der Montageflachen zulassig

» Genauigkeitsklassen H und N

» Vorspannungsklassen:
CO (ohne Vorspannung, Spiel)
C1 (Leichte Vorspannung)

» Ruhiger Lauf durch optimale Umlenk- und Einlauf-
gestaltung

» Niedriges Gerauschniveau und hervorragendes
Ablaufverhalten

» Beste Dynamikwerte:
Geschwindigkeit: v, = 5 m/s
Beschleunigung: a, =500 m/s?

» Minimalmengenschmiersystem mit integriertem
Depot bei Olschmierung

» Allseitig Schmieranschlisse mit Metallgewinde

» Kugelwagen werkseitig erstbefettet

» Uneingeschrankter Austauschbau durch beliebige
Kombinationsmoglichkeit aller Kugelschienen-
ausfiihrungen mit allen Kugelwagenvarianten inner-
halb jeder Genauigkeitsklasse

Selbsteinstellung

Rexroth Super-Kugelwagen mit Selbsteinstellung gleichen
Fluchtungsfehler bis 10' selbststandig aus.

Eine Tragzahlminderung durch Kantenpressung gibt es
nicht.

Die mittlere Auflagezone der Stahleinlagen dient als Dreh-
punkt fir einen Wippeffekt.

So sind Fluchtungsfehler zwischen Kugelwagen und
Kugelschiene kein Problem, denn Ungenauigkeiten in der
Bearbeitung, Montagefehler oder Schienendurchbiegun-
gen werden selbststandig ausgeglichen.

Die Selbsteinstellung sorgt fiir einen einwandfreien Einlauf
der Kugeln in die belastete Zone und eine gleichmaBige
Lastverteilung lUber die gesamte Kugelreihe hinweg.
Resultat:

Wesentlich ruhigerer Lauf und erheblich langere Lebens-
dauer.

Mit zwei Super-Kugelwagen auf einer Kugelschiene lassen
sich auch aus diesem System hochtragfahige und kippfreie
Kugelschienenfliihrungen herstellen, vor allem fiir den
Handlingbereich.

Interne Kugelbelastungen bei Winkelfehlern o

o =10'5"2'

Interne Kugelbelastung
Rexroth Kugelschienenfiihrung
mit Selbsteinstellung

Interne Kugelbelastung
Kugelschienenfiihrungen
ohne Selbsteinstellung

Bosch Rexroth AG, R310DE 2202 (2014.06)
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FKS

SKS

Definition
Bauform Kugelwagen

Kurzzeichen

(Beispiel)

F

S

Breite Flansch
Schmal
Breit
Compact

F

Lange Normal
Lang
Kurz

Hohe  Standardhohe
Hoch
Niedrig

Bosch Rexroth AG, R310DE 2202 (2014.06)



88  Kugelschienenfiihrungen | Super-Kugelwagen aus Stahl

FKS - Flansch Kurz Standardhohe

R1661 ... 2.

Dynamikwerte
Geschwindigkeit: Viax = D M/s
Beschleunigung: Ak = 500 m/s?

(Wenn F o, > 2,8 - Fiypag,, = 50 m/s?)

com

Schmierhinweis
» Erstbefettet

Hinweis
Passend fir alle Kugelschienen SNS.

Optionen und Materialnummern

GroBe Kugelwagen Vorspannungsklasse Genauigkeitsklasse Dichtung

mit bei Kugelwagen

GréBe ohne Kugelkette

co C1 N H SS LS

15 R1661 1 9 1 4 3 20 21
20 R1661 8 9 1 4 3 20 21
25 R1661 2 9 1 4 3 20 21
30 R1661 7 9 1 4 3 20 21
35 R1661 3 9 1 4 3 20 21
Bsp.: R1661 7 1 3 20
Bestellbeispiel Vorspannungsklassen Dichtungen

Optionen:

» Kugelwagen FKS

» GroBe 30

» Vorspannungsklasse C1

» Genauigkeitsklasse H

» Mit Standarddichtung, ohne Kugelkette
Materialnummer: R1661 713 20

Bosch Rexroth AG, R310DE 2202 (2014.06)

CO = Ohne Vorspannung (Spiel)
C1 = Leichte Vorspannung

SS = Standarddichtung
LS = Leichtlaufdichtung

Legende

Graue Ziffern

= keine Vorzugs-Variante/Kombination
(z.T. langere Lieferzeiten)
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Kugelwagen FKS
A
E B
Ky
I
H—1 i
HQ H i
Ne| | |
S | =l
oS5
| T
010
2@
|
i
X
i ) )
i a) Fur O-Ring
i K4 GroBe 15: @ 4 - 1,0 (mm)
i GréBe 20 - 35: @ 5 - 1,0 (mm)
B1 _ J(Eig, ,,,,, [ D !ﬁ,\\y Schmierbohrung bei Bedarf 6ffnen (=B 258).
2 | & b) Schmiernippel GroBe 15 - 20:
{ Trichterschmiernippel DIN 3405 — A M3x5, B, = 1,6 mm
i Bei Verwendung anderer Schmiernippel Einschraubtiefe 5 mm beachten!
m\ Schmiernippel GréBe 25 - 35:
NI Kegelschmiernippel DIN 71412 — A M6x8, B, = 9,5 mm
i‘? ‘” Bei Verwendung anderer Schmiernippel Einschraubtiefe 8 mm beachten!
H‘ "W b) Schmiernippel im Lieferumfang enthalten (unmontiert).
77777777777 Anschluss allseitig moglich.
E4
GroBe |MaBe (mm)
A A, A, A; B*0S B, E, Eg Eqg H H, H21) H22) K, K, K, K,
15 47 23,5 15 16,0 44,7 25,7 38 24,55 6,70 24 19,90 16,30 16,20 16,25 17,85 3,20 3,20
20 63 31,5 20 21,5 57,3 31,9 53 32,50 7,30 30 25,35 20,75 20,55 22,95 22,95 3,35 3,35
25 70 350 23 23,5 67,0 386 57 38,30 11,50 36 29,90 24,45 24,25 25,35 26,50 5,50 5,50
30 90 45,0 28 31,0 75,3 45,0 72 48,40 14,60 42 35,35 28,55 28,35 28,80 30,50 6,05 6,05
35 100 50,0 34 33,0 84,9 51,4 82 58,00 17,35 48 40,40 32,15 31,85 32,70 34,20 6,90 6,90
GroBe |MaBe (mm) Gewicht Tragzahlen3) Zulissige Tragmomente3) (Nm)
(kg) (N)| Belastung (N)
vt —
- (]
N; Ng*05 S; S, Ss Sy T Vy c Fmax M, M max
15 5,2 10,3 4,3 M5 4,5 M2,5x3,5 60 5,0 0,15 3900 1500 39 15
20 7,7 13,2 5,3 M6 6,0 M3x5 60 6,0 0,30 10 100 3900 130 50
25 9,3 15,2 6,7 M8 7,0 M3x5 60 7,5 0,50 11 400 4 400 170 65
30 11,0 17,0 8,5 M10 9,0 M3x5 80 7,0 0,80 15 800 6 100 270 105
35 12,0 20,5 8,5 M10 9,0 M3x5 80 8,0 1,20 21100 8 100 450 175
1) MaB H, mit Abdeckband
2) MaB H, ohne Abdeckband
3) Tragzahlen und Tragmomente fiir Kugelwagen ohne Kugelkette.

Die Festlegung der dynamischen Tragzahlen und Tragmomente basiert auf 100 000 m Hubweg nach DIN ISO 14728-1. Haufig werden jedoch
nur 50 000 m zugrunde gelegt. Hierfir gilt zum Vergleich: Werte C und M, nach Tabelle mit 1,26 multiplizieren.

Bosch Rexroth AG, R310DE 2202 (2014.06)
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SKS - Schmal Kurz Standardhohe

R1662 ... 2.
Dynamikwerte

Geschwindigkeit:
Beschleunigung:

Schmierhinweis
» Erstbefettet

Hinweis

Optionen und Materialnummern

\
a

max 5 m/s
max = 500 m/s?
(Wenn F o, > 2,8 - Fiyiag,, = 50 m/s?)

Passend flr alle Kugelschienen SNS.

GroBe Kugelwagen Vorspannungsklasse Genauigkeitsklasse Dichtung
mit bei Kugelwagen
GréBe ohne Kugelkette
co c1 N H SS LS
15 R1662 1 9 1 4 3 20 21
20 R1662 8 9 1 4 3 20 21
25 R1662 2 9 1 4 3 20 21
30 R1662 7 9 1 4 3 20 21
35 R1662 3 9 1 4 3 20 21
Bsp.: R1662 7 1 3 20
L. Vorspannungsklassen Dichtungen
Bestellbeispiel CO = Ohne Vorspannung (Spiel) SS = Standarddichtung
Optionen: C1 = Leichte Vorspannung LS = Leichtlaufdichtung
» Kugelwagen SKS
» GrofBe 30
» Vorspannungsklasse C1 Legende

Graue Ziffern
= keine Vorzugs-Variante/Kombination
(z.T. langere Lieferzeiten)

» Genauigkeitsklasse H
» Mit Standarddichtung, ohne Kugelkette
Materialnummer: R1662 713 20

Bosch Rexroth AG, R310DE 2202 (2014.06)
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Kugelwagen SKS
B
Ko
Ky
|7 Pil
Uy N2 Lij
I C
—] | !
H H D I
2 A I g - B
Ne, =] 2
) L
oS
T
i a) Fir O-Ring
t K GroBe 15: @ 4 - 1,0 (mm)
i 1 GroBe 20 - 35: @ 5 - 1,0 (mm)
Py | PR Schmierbohrung bei Bedarf 6ffnen (¥° 2 258).
B; YN T [N b) Schmiernippel GréBe 15 - 20:
I Trichterschmiernippel DIN 3405 - A M3x5, B, = 1,6 mm
":! Bei Verwendung anderer Schmiernippel Einschraubtiefe 5 mm beachten!
Il Schmiernippel GroBe 25 - 35:
N Kegelschmiernippel DIN 71412 — A M6x8, B, = 9,5 mm
L \"-}»\‘/ ) Bei Verwendung anderer Schmiernippel Einschraubtiefe 8 mm beachten!
%? ‘” Schmiernippel im Lieferumfang enthalten (unmontiert).
"W\b) Anschluss allseitig moglich.
E4
GroBe MaBe (mm)
A A, A, A; B*0S B, E, Eg Eqg H H, H21) sz) K, K, K, K,
15 34 17 15 9,5 44,7 25,7 26 24,55 6,70 24 19,90 16,30 16,20 16,25 17,85 3,20 3,20
20 44 22 20 12,0 57,3 31,9 32 32,50 7,30 30 25,35 20,75 20,55 22,95 22,95 3,35 3,35
25 48 24 23 12,5 67,0 386 35 3830 11,50 36 29,90 24,45 24,25 25,35 26,50 5,50 5,50
30 60 30 28 16,0 75,3 45,0 40 48,40 14,60 42 35,35 28,55 28,35 28,80 30,50 6,05 6,05
35 70 3% 34 18,0 84,9 514 50 58,00 17,35 48 40,40 32,15 31,85 32,70 34,20 6,90 6,90
GroBe |MaBe (mm) Masse Tragzahlen3 Zuldssige Tragmomente3)
(kg) (N)| Belastung (N) (Nm)
11 bl
-l (=]
N;  Ng0° S, Ss Se T Vy c Fnax M, M max
15 6,0 10,3 M4 4,5 M2,5x3,5 60 5,0 0,10 3900 1500 39 15
20 7,5 13,2 M5 6,0 M3x5 60 6,0 0,25 10100 3900 130 50
25 9,0 15,2 M6 7,0 M3x5 60 7,5 0,35 11400 4400 170 65
30 12,0 17,0 M8 9,0 M3x5 80 7,0 0,60 15800 6100 270 105
35 13,0 20,5 M8 9,0 M3x5 80 8,0 0,90 21100 8100 450 175

1) MaB H, mit Abdeckband

2) MaB H, ohne Abdeckband

3) Tragzahlen und Tragmomente fiir Kugelwagen ohne Kugelkette.
Die Festlegung der dynamischen Tragzahlen und Tragmomente basiert auf 100 000 m Hubweg nach DIN ISO 14728-1. Haufig wer-
den jedoch nur 50 000 m zugrunde gelegt. Hierfiir gilt zum Vergleich: Werte C und M, nach Tabelle mit 1,26 multiplizieren.

Bosch Rexroth AG, R310DE 2202 (2014.06)
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Produktbeschreibung

Herausragende Eigenschaften

Rexroth Kugelschienenfliihrungen mit Kugelwagen aus
Aluminium werden insbesondere flr Industrieroboter und
den allgemeinen Maschinenbau entwickelt, die kompakte,
kugelgelagerte Langsfiihrungen in verschiedenen Genauig-
keitsklassen mit hoher Tragfahigkeit und geringem
Gewicht erfordern.

Die auBerst kleinen und leichten Fiihrungseinheiten in finf
marktgangigen Grofen haben in allen vier Hauptlastrich-
tungen gleich hohe Tragzahlen.

Highlights

» Hohe Drehmomentbelastbarkeit

» Geringe Federungsschwankungen aufgrund der
idealen Einlaufgeometrie und hohen Kugelanzahl

» Besonders kompakte Leichtbauweise: 60 %
Gewichtseinsparung gegentliber den Kugelwagen aus
Stahl

» Uneingeschrankter Austauschbau durch beliebige
Kombinationsmoglichkeit aller Kugelschienen-
ausfihrungen mit allen Kugelwagenvarianten inner-
halb jeder Genauigkeitsklasse

Bosch Rexroth AG, R310DE 2202 (2014.06)

Weitere Highlights

» Niedriges Gerauschniveau und hervorragendes
Ablaufverhalten

» Beste Dynamikwerte:
Geschwindigkeit: v, = 5 m/s
Beschleunigung: a,, = 500 m/s?

» Langzeitschmierung Gber mehrere Jahre méglich

» Minimalmengenschmierung mit integriertem Depot
bei Olschmierung

» GroBere Parallelitits- und Héhenabweichungen der
Montageflachen zulassig

» Genauigkeitsklassen H und N kombinierbar mit allen
Schienen jeder Genauigkeitsklasse

» Allseitiger Schmieranschluss mit Metallgewinde

> Stirnseitige Befestigungsgewinde fiir alle Anbauteile

» Kugelschienen der Genauigkeitsklasse H auch mit
Oberflachenschutz Resist CR (mattsilber hartver-
chromt) lieferbar

» Ruhiger, geschmeidiger Lauf durch optimal gestaltete
Umlenkung und Flihrung der Kugeln bzw. der Kugel-
kette

» Steifigkeitserhdhung bei Abhebe- und Seitenbelas-
tung durch zusatzliches Verschrauben an zwei Boh-
rungen in der Mitte des Kugelwagens?)

» Aufbauten am Kugelwagen von oben und unten
verschraubbar?)

» Vorgearbeitete Bohrungen am Kugelwagen zum
Verstiften

» Optional mit Kugelkette lieferbar

» Kugelwagen werkseitig erstbefettet

1) Typabhangig
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FNS

SNS

Definition
Bauform Kugelwagen

Kurzzeichen

(Beispiel)

F

S

Breite

Flansch
Schmal
Breit
Compact

F

Linge

Normal
Lang
Kurz

Hohe

Standardhdhe
Hoch
Niedrig

Kugelkette (optional)
» Optimiert Gerauschniveau

Bosch Rexroth AG, R310DE 2202 (2014.06)
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FNS - Flansch Normal Standardhdohe, R1631 ... 2.

R1631 ... 2.

Dynamikwerte
Geschwindigkeit: Vimax = D M/s
Beschleunigung: Ak = 500 m/s?

(WennFp > 2,8 Fpiap,, = 50 m/s?)

Schmierhinweis
> Erstbefettet

Hinweis
Passend fir alle Kugelschienen SNS.

Optionen / Materialnummern / technische Daten

GroBe Kugelwagen Vorspannungsklasse Genauigkeitsklasse Dichtung
mit bei Kugelwagen
GréBe ohne Kugelkette |mit Kugelkette
co C1i N H SS LS SS LS
15 R1631 1 9 1 4 3 20 21 22 23
20 R1631 8 9 1 4 3 20 21 22 23
25 R1631 2 9 1 4 3 20 21 22 23
30 R1631 7 9 1 4 3 20 21 22 23
35 R1631 3 9 1 4 3 20 21 22 23
Bsp.: R1631 7 1 3 20
GroBe Tragzahlen?) (N) Zuldssige Belastung (N) Tragmomente!) (Nm)
Vot P P ™Y P ™
~Lr- ] T 4
C Fmax Mt Mt max ML ML max
15 9 860 3000 95 29 68 16
20 23 400 7 200 300 92 200 50
25 28 600 8 800 410 125 290 70
30 36 500 12 200 630 210 440 110
35 51 800 16 200 1110 345 720 170

1) Tragzahlen und Tragmomente fiir Kugelwagen ohne Kugelkette.
Tragzahlen und Tragmomente fiir Kugelwagen mit Kugelkette =B 13
Die Festlegung der dynamischen Tragzahlen und Tragmomente basiert auf 100 000 m
Hubweg nach DIN ISO 14728-1. Haufig werden jedoch nur 50 000 m zugrunde gelegt. Hierflr gilt zum Vergleich: Werte C, M, und M, nach
Tabelle mit 1,26 multiplizieren.

Bestellbeispiel Vorspannungsklassen Dichtungen
. CO = Ohne Vorspannung (Spiel) SS = Standarddichtung
Optionen: C1 = Leichte Vorspannung LS = Leichtlaufdichtung
» Kugelwagen FNS
» GroBe 30

» Vorspannungsklasse C1

» Genauigkeitsklasse H Iéeriﬁgdz?ﬁem

» Mit Standarddichtung, ohne Kugelkette = keine Vorzugs-Variante/Kombination
Materialnummer: R1631 713 20 (2.T. Iangere Lieferzeiten)

Bosch Rexroth AG, R310DE 2202 (2014.06)
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Kugelwagen FNS

A
E B
KQ 82
Vs K, -
E 7N [T i R
0 == T == NZ B
H — | 1\ 1 —_—
H ‘ E L/ s \i |
Neg| 1= N ‘ —
I | i :
@Ss_| |
| T
a) Fir O-Ring
GroBe 15: @4 - 1,0 (mm)
GréBe 20-35: @5 - 1,0 (mm)
Schmierbohrung bei Bedarf 6ffnen (=& 258).
b) Vorgefertigte Stiftbohrungen sind bereits wie dargestellt vorhanden
S (MaBe E, =) 235).
N c) Schmiernippel GréBe 15 - 20:
Trichterschmiernippel DIN 3405-A M3x5, B, = 1,6 mm
B Bei Verwendung anderer Schmiernippel Einschraubtiefe 5 mm beachten!
1 Schmiernippel GroBe 25 - 35:
Kegelschmiernippel DIN 71412-A M6x8, B, = 9,5 mm
Bei Verwendung anderer Schmiernippel Einschraubtiefe 8 mm beachten!
Schmiernippel im Lieferumfang enthalten (unmontiert).
Anschluss allseitig méglich.
d) An dieser Position kénnen fertigungsbedingt Verschlussstopfen vorhanden sein.
Vor der Montage entfernen.
GroBe MaBe (mm)
A A, A, A, B*0,5 B, E, E, E; Eg Eqy H H, H21) H22) K, K, K, K,
15 47 23,5 15 16,0 58,2 39,2 38 30 26 24,55 6,70 24 19,90 16,30 16,20 8,00 9,6 3,20 3,20
20 63 31,5 20 215 75,0 49,6 53 40 35 32,50 7,30 30 25,35 20,75 20,55 11,80 11,8 3,35 3,35
25 70 35,0 23 235 86,2 57,8 57 45 40 38,30 11,50 36 29,90 24,45 24,25 12,45 13,6 5,50 5,50
30 90 45,0 28 31,0 97,7 67,4 72 52 44 48,40 14,60 42 35,35 28,55 28,35 14,00 15,7 6,05 6,05
35 100 50,0 34 33,0 1105 77,0 82 62 52 58,00 17,35 48 40,40 32,15 31,85 14,50 16,0 6,90 6,90
GréBe [MaBe (mm) Masse
N, N, N, N(.-f°’5 S, S, S; Sy Si1 T Vv, (kg)
15 5,2 4,40 10,3 10,3 4,3 M5 4,5 M2,5x3,5 3,7 60 5,0 0,10
20 7,7 5,20 13,5 13,2 5,3 M6 6,0 M3x5 4,7 60 6,0 0,24
25 9,3 7,00 17,8 15,2 6,7 M8 7,0 M3x5 5,7 60 7,5 0,30
30 11,0 7,90 20,5 17,0 8,5 M10 9,0 M3x5 7,7 80 7,0 0,55
35 12,0 10,15 24,0 20,5 8,5 M10 9,0 M3x5 7,7 80 8,0 0,75

1) MaB H, mit Abdeckband
2) MaB H, ohne Abdeckband

Bosch Rexroth AG, R310DE 2202 (2014.06)
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SNS - Schmal Normal Standardhohe, R1632 ... 2.

R1632 ... 2.
Dynamikwerte

Geschwindigkeit:
Beschleunigung:

Schmierhinweis
> Erstbefettet

Hinweis

Optionen / Materialnummern / technische Daten

Vimax = D M/s
Ak = 500 m/s?

(WennFp > 2,8 Fpiap,, = 50 m/s?)

Passend fir alle Kugelschienen SNS.

GroBe Kugelwagen Vorspannungsklasse Genauigkeitsklasse Dichtung
mit bei Kugelwagen
GréBe ohne Kugelkette | mit Kugelkette
Cco C1 N H SS LS SS LS
15 R1632 1 9 1 4 3 20 21 22 23
20 R1632 8 9 1 4 3 20 21 22 23
25 R1632 2 9 1 4 3 20 21 22 23
30 R1632 7 9 1 4 3 20 21 22 23
35 R1632 3 9 1 4 3 20 21 22 23
Bsp.: R1632 7 1 3 20
GroBe Tragzahlen?) (N) Zulissige Belastung (N) Tragmomente!) (Nm)
~[r- n = g
c Fmax Mt Mt max ML ML max
15 9 860 3000 95 29 68 16
20 23 400 7 200 300 92 200 50
25 28 600 8 800 410 125 290 70
30 36 500 12 200 630 210 440 110
35 51 800 16 200 1110 345 720 170

1) Tragzahlen und Tragmomente fiir Kugelwagen ohne Kugelkette.

Tragzahlen und Tragmomente fir Kugelwagen mit Kugelkette =B 13

Die Festlegung der dynamischen Tragzahlen und Tragmomente basiert auf 100 000 m
Hubweg nach DIN ISO 14728-1. Haufig werden jedoch nur 50 000 m zugrunde gelegt. Hierflr gilt zum Vergleich: Werte C, M, und M, nach
Tabelle mit 1,26 multiplizieren.

Bestellbeispiel
Optionen:
» Kugelwagen SNS
» GroBe 30
» Vorspannungsklasse C1
» Genauigkeitsklasse H
» Mit Standarddichtung, ohne Kugelkette
Materialnummer: R1632 713 20

Bosch Rexroth AG, R310DE 2202 (2014.06)

Vorspannungsklassen

CO = Ohne Vorspannung (Spiel)
C1 = Leichte Vorspannung

Legende
Graue Ziffern

Dichtungen

= keine Vorzugs-Variante/Kombination

(z.T. langere Lieferzeiten)

SS = Standarddichtung
LS = Leichtlaufdichtung
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Kugelwagen SNS
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| b) a) Fir O-Ring
| i | GroBe 15: @4 - 1,0 (mm)
B, A i,,,,,,,\r,& - E2 GroBe 20-35: @5 - 1,0 (mm)
‘ E5 ‘ Schmierbohrung bei Bedarf 6ffnen (# & 258).
0 ! b) Vorgefertigte Stiftbohrungen sind bereits wie dargestellt vorhanden
> D | (MaBe E = 235)
7 : 7 5 .
% c) Schmiernippel GréBe 15 - 20:
| Trichterschmiernippel DIN 3405-A M3x5, B, = 1,6 mm
{\9 Bei Verwendung anderer Schmiernippel Einschraubtiefe 5 mm beachten!
s Schmiernippel GréBe 25 - 35:
||‘ %‘?& Kegelschmiernippel DIN 71412-A M6x8, B, = 9,5 mm
77777 e ~c) Bei Verwendung anderer Schmiernippel Einschraubtiefe 8 mm beachten!
E1 Schmiernippel im Lieferumfang enthalten (unmontiert).
Anschluss allseitig moglich.
GroBe |MaBe (mm)
A A, A, A, B*0:5 B, E, E, Eg E; H H, H21) sz) K, K, K, K,
15 34 17 15 9,5 58,2 39,2 26 26 2455 6,70 24 19,90 16,30 16,20 10,00 11,60 3,20 3,20
20 44 22 20 12,0 75,0 496 32 36 3250 7,30 30 2535 20,75 20,55 13,80 13,80 3,35 3,35
25 48 24 23 12,5 86,2 57,8 35 35 38,30 11,50 36 29,90 24,45 24,25 17,45 18,60 5,50 5,50
30 60 30 28 16,0 97,7 67,4 40 40 48,40 14,60 42 3535 28,55 28,35 20,00 21,70 6,05 6,05
35 70 35 34 18,0 110,5 77,0 50 50 58,00 17,35 48 40,40 32,15 31,85 20,50 22,00 6,90 6,90
GroBe |MaBe (mm) Masse
N, Ng*%5 S, Ss Se Su T Vi (kg)
15 6,0 10,3 M4 4,5 M2,5x3,5 3,7 60 5,0 0,10
20 7,5 13,2 M5 6,0 M3x5 4,7 60 6,0 0,20
25 9,0 15,2 M6 7,0 M3x5 5,7 60 7,5 0,35
30 12,0 17,0 M8 9,0 M3x5 7,7 80 7,0 0,45
35 13,0 20,5 M8 9,0 M3x5 7,7 80 8,0 0,65

1) MaB H, mit Abdeckband
2) MaB H, ohne Abdeckband

Bosch Rexroth AG, R310DE 2202 (2014.06)
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Produktbeschreibung

Allgemeine Hinweise » Da es sich bei Resist NR nicht um eine Beschichtung handelt, sind alle
zu korrosionsbestindigen MaBe und Toleranzen, Dynamikwerte, Tragzahlen, Steifigkeiten und
Kugelwagen Resist NR Momente identisch mit der Standard-Stahlausfiihrung.

Materialnummern siehe folgende Seite.

» Passend fur alle Kugelschienen SNS/SNO.

» Kugelwagenkdrper aus korrosionsbestandigem Stahl nach DIN EN 10088.
Von Rexroth empfohlene Ausfiihrung, wenn Korrosionsschutz gefordert ist.
Kurze Lieferzeiten.

» Erstbefettet

Ubersicht Bauformen

FNS FLS FKS
R2001 ... 9. R2002 ... 9. R2000 ... 3.

SLS SKS
R2010 ... 3.

Definition Kurzzeichen
Bauform Kugelwagen (Beispiel)

F N S
Breite | Flansch F
Schmal

Breit

Compact

Lange | Normal N
Lang

Kurz

Hohe | Standardhshe S
Hoch

Niedrig

Kugelkette (optional)
» Optimiert Gerdauschniveau

Bosch Rexroth AG, R310DE 2202 (2014.06)
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FNS, FLS, FKS, SNS, SLS, SKS

Bauform GroéBe Kugelwagen Vorspannungs- Genauigkeits- | Dichtung
mit GroBe klasse klasse bei Kugelwagen
ohne Kugelkette mit Kugelkette
co c1 H SS LS DS SS LS DS
FNS 15 R2001 1 9 - 3 30 31 - 32 33 -
20 R2001 8 9 - 3 30 31 - 32 33 -
25 R2001 2 9 - 3 30 31 - 32 33 -
30 R2001 7 9 3 30 31 - 32 33 -
1 3 30 31 3Z 32 33 3Y
35 R2001 3 9 3 30 31 - 32 33 -
1 3 30 31 3Z 32 33 3Y
Bsp.: R2001 7 1 3 30
FLS 15 R2002 1 9 - 3 30 31 - 32 33 -
20 R2002 8 9 - 3 30 31 - 32 33 -
25 R2002 2 9 - 3 30 31 - 32 33 -
30 R2002 7 9 3 30 31 - 32 33 -
1 3 30 31 3Z 32 33 3Y
35 R2002 3 9 3 30 31 - 32 33 -
1 3 30 31 3Z 32 33 3Y
FKS 15 R2000 1 9 - 3 30 31 - 32 33 -
20 R2000 8 9 - 3 30 31 - 32 33 -
25 R2000 2 9 - 3 30 31 - 32 33 -
30 R2000 7 9 3 30 31 - 32 33 -
1 3 30 31 32 32 33 3Y
35 R2000 3 9 3 30 31 - 32 33 -
1 3 30 31 3Z 32 33 3Y
SNS 15 R2011 1 9 - 3 30 31 - 32 33 -
20 R2011 8 9 - 3 30 31 - 32 33 -
25 R2011 2 9 - 3 30 31 - 32 33 -
30 R2011 7 9 3 30 31 - 32 33 -
1 3 30 31 3Z 32 33 3Y
35 R2011 3 9 3 30 31 - 32 33 -
1 3 30 31 37 32 33 3Y
SLS 15 R2012 1 9 3 30 31 - 32 33 -
20 R2012 8 9 3 30 31 - 32 33 -
25 R2012 2 9 3 30 31 - 32 33 -
30 R2012 7 9 3 30 31 - 32 33 -
1 3 30 31 3Z 32 33 3Y
35 R2012 3 9 3 30 31 - 32 33 -
1 3 30 31 3Z 32 33 3Y
SKS 15 R2010 1 9 - 3 30 31 - 32 33 -
20 R2010 8 9 - 3 30 31 - 32 33 -
25 R2010 2 9 - 3 30 31 - 32 33 -
30 R2010 7 9 3 30 31 - 32 33 -
1 3 30 31 32 32 33 3Y
35 R2010 3 9 3 30 31 - 32 33 -
1 3 30 31 3Z 32 33 3Y
Bestellbeispiel FNS Vorspannungsklassen Dichtungen
Optionen: CO = Ohne Vorspannung (Spiel) SS = Standarddichtung
P ’ C1 = Leichte Vorspannung LS = Leichtlaufdichtung
» Kugelwagen BSHP Resist NR, FNS DS = Doppellippige Dichtung
> Legende
» GroBe 30

Graue Ziffern
» Vorspannungsklasse C1

» Genauigkeitsklasse H
» Mit Standarddichtung, ohne Kugelkette Hinweis
Materialnummer: R2001 713 30 MaBe, MaBbild ,Tragzahlen, Steifigkeiten und Momente siehe Standard
Kugelwagen BSHP

= keine Vorzugs-Variante/Kombination (z.T. langere Lieferzeiten)

Bosch Rexroth AG, R310DE 2202 (2014.06)
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Produktbeschreibung

Herausragende Eigenschaften

Kugelschienenfiihrungen Resist NR Il aus korrosionsbestandigem Stahl!) werden speziell in Verbindung mit wassrigen
Medien, stark verdiinnten Sauren, Laugen oder Salzlésungen eingesetzt. Hervorragend geeignet sind diese Fliihrungen
auch fiir den Einsatz bei relativer Luftfeuchtigkeit Giber 70 % und Temperaturen tber 30 °C.

Solche Bedingungen findet man vor allem in Reinigungsanlagen, Galvanik- und Beizanlagen, Dampfentfettungsanlagen
und auch in Kaltemaschinen.

Da kein zusatzlicher Korrosionsschutz erforderlich ist, eignen sich Kugelschienenfiihrungen Resist NR Il sehr gut fiir den
Einsatz in Reinraumen und der allgemeinen Leiterplattenfertigung.Weitere Einsatzméglichkeiten ergeben sich in der
allgemeinen Verpackungsindustrie.

Allgemeine Hinweise zu Kugelwagen Resist NR Il
» Passend fir alle Kugelschienen SNS, nicht erstbefettet, nicht konserviert
» MaBe siehe entsprechende Kugelwagen aus Stahl

Highlights

» Alle Metallteile aus korrosionsbestandigem Stahl gefertigt
» Verfligbar in finf marktgangigen GroBen
» Beste Dynamikwerte:
Geschwindigkeit: v, =5 m/s
Beschleunigung: a,,,, = 500 m/s?
» Gleich hohe Tragzahlen in allen vier Hauptlastrichtungen
» Lieferbar in den Genauigkeitsklassen N, H und P, bis Vorspannungsklasse C2
» Langzeitschmierung tiber mehrere Jahre moglich
» Minimalmengenschmiersystem mit integriertem Depot bei Olschmierung
» Allseitig Schmieranschliisse mit Metallgewinde
» Optional mit Kugelkette lieferbar

1) Resist NR I1:
Kugelwagenkorper bzw. Kugelschiene sowie alle Stahlteile aus korrosionsbestandigem Stahl nach DIN EN 10088

Allgemeine Hinweise

» Kugelschienenfiihrungen fir Bereiche der Lebensmittelbranche siehe Katalog Kugelschienenfiihrungen NRFG
R310..2226.

» Kombination unterschiedlicher Genauigkeitsklassen
Bei der Kombination von Kugelschiene und Kugelwagen unterschiedlicher Genauigkeitsklassen verandern sich
die Toleranzen fiir die MaBe H und A;. Siehe ,Genauigkeitsklassen und deren Toleranzen®.

» Kombination unterschiedlicher Materialien
Bei der Kombination von Kugelschiene und Kugelwagen aus unterschiedlichen Materialien verandern sich die
Tragzahlen, zulassige Belastungen und Tragmomente. Es ist der jeweilig geringere Wert zu verwenden.

Bosch Rexroth AG, R310DE 2202 (2014.06)
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Weitere Highlights

» Uneingeschrankter Austauschbau durch beliebige Kombinationsmdglichkeit aller Kugelschienenausfiihrungen mit allen
Kugelwagenvarianten innerhalb jeder Genauigkeitsklasse (auch aus Stahl, Aluminium, Resist NR oder Resist CR)
Hochste Systemsteifigkeit durch vorgespannte O-Anordnung

Bestehendes Zubehérprogramm voll einsetzbar

Aufbauten am Kugelwagen von oben und unten verschraubbar?)

Steifigkeitserhohung bei Abhebe- und Seitenbelastung durch zusatzliches Verschrauben an zwei Bohrungen in der
Mitte des Kugelwagens?)

Stirnseitige Befestigungsgewinde fir alle Anbauteile

Hohe Steifigkeit in allen Belastungsrichtungen — daher auch als Einzelwagen nutzbar

Integrierte Komplettabdichtung

Geringe Federungsschwankungen aufgrund der idealen Einlaufgeometrie und hohen Kugelanzahl

Ruhiger, geschmeidiger Lauf durch optimal gestaltete Umlenkung und Fihrung der Kugeln bzw. der Kugelkette
Kugelschienen Resist NR Il mit oder ohne Abdeckband sowie von oben oder von unten verschraubbar lieferbar
Kugelwagen auch mit verchromten Kugelschienen lieferbar

vvyyYwyy

vVVvVvVvYVYyVvVYyy

2) Typabhangig

Ubersicht Bauformen

FNS R2001 ... 0. FLS R2002 ... 0. FKS R2000 ... 0.

SNS R2011 ... 0. SLS R2012 ... 0. SKS R2010 ... 0.

Bosch Rexroth AG, R310DE 2202 (2014.06)
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FNS, FLS, FKS, SNS, SLS, SKS

GroBe |Kugel- Vorspan- Genauigkeits- | Dichtung Masse | Tragzahlen2 Tragmomente?) (Nm)
wagen nungs- klasse bei Kugelwagen (kg) | (N) 11
mit klasse ohne Kugelkette | mit Kugelkette - -
GroBe co/ci| c2| N| H| P| ss|LsY| Ds| ss| LsY| Ds m Cl G| M| My M| M,
FNS
15 R2001 1 9 4 3 -1 04 05 - 06 07 - 6480 9 800 63 95| 44 67
1 4| 3 2 04 05 - 06 07 -
21 - 3 2 04 - - 06 - -
20 R2001 8 9 4, 3 - 04 05 - 06 07 - 15 300| 23 000 200| 290|130 200
1 4, 3 2 04 05 0X 06 o7| Oow
2 - 3 2 04 - 0X 06 - OW
25 R2001 2 9 4 3 -1 04 05 - 06 07 - 18 800|27 700| 270| 400|190 280
1 4 3 2 04 05 0X 06 07| oW
2 - 3 2 04 - [0),4 06 - OW
30 R2001 7 9 4, 3 - 04 05 - 06 07 - 24 000|37 100 420| 640|290 450
1 4, 3 2 04 05 0X 06 o7| Oow
2 - 3 2 04 - 0X 06 - oW
35 R2001 3 9 4| 3 04 05 - 06 07 - 34 000|62 500 730|1340/|480 870
1 4 3 2 04 05 0X 06 07| OwW
2 - 3 2 04 - [0),4 06 - OW
FLS
15 R2002 1 9 4| 3 -1 04 05 - 06 07 - 0,30| 8400/|14 200 81| 140| 80 140
1 4 3 2 04 05 - 06 o7 -
2 3 2 04 - - 06 - -
20 R2002 8 9 4 3 -1 04 05 - 06 07 - 0,55| 19500|32 300| 250| 410|230 370
1 4, 3 2 04 05 (0):¢ 06 07| Oow
2 - 3 2 04 - 0X 06 - oW
25 R2002 2 9 4| 3 - 04 05 - 06 07 - 0,90| 24 500|40 500| 350| 580|350 570
1 4| 3 2 04 05 0X 06 07| OwW
21 - 3 2 04 - 0X 06 - oW
30 R2002 7 9 4 3 -1 04 05 - 06 07 - 1,50 30 200| 51 600| 520| 900|490 830
1 4, 3 2 04 05 (0):4 06 07| Oow
2 - 3 2 04 - 0X 06 - oW
35 R2002 3 9 4| 3 04 05 - 06 07 - 2,251 4390089 700| 940|1930|840| 1730
1 4 3 2 04 05 0X 06 07| oW
2 - 3 2 04 - [0),4 06 - OW
FKS
15 R2000 1 9 4, 3 - 04 05 - 06 07 - 0,15| 4420| 5660 43 55| 19 25
1 4 3 - 04 05 - 06 07 -
20 R2000 8 9 4 3 - 04 05 - 06 o7 - 0,30 10100| 12 700| 130| 160 55 68
1 4 3 - 04 05 [0),4 06 07| OW
25 R2000 2 9 4| 3 - 04 05 - 06 07 - 0,50| 13 000| 16 400 190| 230 85 110
1 4, 3 - 04 05 0X 06 o7| Oow
30 R2000 7 9 4| 3 - 04 05 - 06 07 - 0,80| 16 800| 22 300 290| 390| 130 180
1 4 3 - 04 05 0oX 06 07| OW
35 R2000 3 9 4 3 - 04 05 - 06 07 - 1,20 24 100| 38 000f 520/ 820| 220 350
1 4, 3 - 04 05 0X 06 07| OwW
Bestellbeispiel Vorspannungsklassen Dichtungen

Optionen:

» Kugelwagen BSHP Resist NR Il, SKS

» GroBe 30

» Vorspannungsklasse C1

» Genauigkeitsklasse H
» Mit Standarddichtung, ohne Kugelkette

Materialnummer: R2010 713 04
Bosch Rexroth AG, R310DE 2202 (2014.06)

CO = Ohne Vorspannung (Spiel)

C1 = Leichte Vorspannung
C2 = Mittlere Vorspannung

Legende

Graue Ziffern

= keine Vorzugs-Variante/Kombination
(z.T. langere Lieferzeiten)

SS = Standarddichtung
LS = Leichtlaufdichtung
DS = Doppellippige Dichtung
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GroBe |Kugel- Vorspan- Genauigkeits- |Dichtung Masse | Tragzahlen?) Tragmomente?) (Nm)
wagen nungs- klasse bei Kugelwagen (kg) | (N) 1t — "\
mit klasse ohne Kugelkette | mit Kugelkette -
GroBe cojci| c2| N| H| P| ss| LsY| Ds| ss| LsY| Ds m Cl G| M| M,
SNS
15 R2011 1 9 4| 3 - 04 05 - 06 o7 - 0,30| 6480| 9800 63 95 44 67
1 4| 3 2 04 05 - 06 07 -
21 - 3 2 04 - - 06 - -
20 R2011 8 9 4| 3 - 04 05 - 06 07 - 0,55| 1530023 000 200| 290 130 200
1 4, 3 2 04 05 0oX 06 o7 oOw
21 - 3 2 04 - 0oX 06 - OW
25 R2011 2 9 4 3 - 04 05 - 06 07 - 0,90| 18 800|27 700 270| 400 190 280
1 4| 3 2 04 05 (0),4 06 07| OW
21 - 3 2 04 - (0):4 06 - oW
30 R2011 7 9 4 3 - 04 05 - 06 07 - 1,50( 24 000| 37 100| 420| 640 290 450
1 4| 3 2 04 05 [0),4 06 07| OW
2] - 3 2 04 - 0X 06 - oW
35 R2011 3 9 4, 3 - 04 05 - 06 07 - 2,25 3400062 500| 730|1340 480 870
1 4| 3 2 04 05 [0),4 06 07| OW
21 - 3 2 04 - 0X 06 -1 oW
SLS
15 R2012 1 9 4| 3 - 04 05 - 06 o7 - 0,20| 8400/ 14 200 81| 140 80 140
1 4| 3 2 04 05 - 06 07 -
21 - 3 2 04 - - 06 - -
20 R2012 8 9 4, 3 - 04 05 - 06 07 - 0,45 19 500(32 300| 250| 410 230 370
1 4, 3 2 04 05 (0):¢ 06 o7| ow
2] -| 3 2 04 - (0):4 06 -1 OW
25 R2012 2 9 4| 3 - 04 05 - 06 o7 - 0,65| 24 500|40 500| 350| 580 350 570
1 4| 3 2 04 05 0X 06 07| oOw
21 - 3 2 04 - [0),4 06 - OW
30 R2012 7 9 4, 3 - 04 05 - 06 07 - 1,10/ 30 200|51 600 520| 900 490 830
1 4, 3 2 04 05 0X 06 07| OwW
2] - 3 2 04 - 0X 06 -1 OW
35 R2012 3 9 4| 3 - 04 05 - 06 o7 - 1,70{ 43 900|189 700 940|1 930 840| 1730
1 4 3 2 04 05 0oX 06 07| oOw
21 - 3 2 04 - [0),4 06 - OW
SKS
15 R2010 1 9 4, 3 - 04 05 - 06 07 - 0,10 4420| 5660 43 55 19 25
1 4, 3 - 04 05 - 06 07 -
20 R2010 8 9 4| 3 - 04 05 - 06 o7 - 0,25| 10 100| 12 700| 130| 160 55 68
1 4 3 - 04 05 [0),4 06 07| OW
25 R2010 2 9 4, 3 - 04 05 - 06 07 - 0,35( 13 000| 16 400| 190, 230 85 110
1 4, 3 - 04 05 (0):¢ 06 07| OwW
30 R2010 7 9 4| 3 - 04 05 - 06 07 - 0,60| 16 800| 22 300| 290 390 130 180
1 4 3 - 04 05 0X 06 07| OW
35 R2010 3 9 4, 3 - 04 05 - 06 07 - 0,90| 24 100| 38 000| 520 820 220 350
1 4, 3 - 04 05 (0):¢ 06 07| OwW
Bsp.: [R2010 7 1 3 04

1) Nur bei Genauigkeitsklassen N und H

2) Tragzahlen und Tragmomente fiir Kugelwagen ohne Kugelkette. Tragzahlen und Tragmomente fiir Kugelwagen mit Kugelkette =B 5

Die Festlegung der dynamischen Tragzahlen und Tragmomente basiert auf 100 000 m Hubweg nach DIN ISO 14728-1. Haufig werden jedoch
nur 50 000 m zugrunde gelegt. Hierfir gilt zum Vergleich: Werte C, M, und M, nach Tabelle mit 1,26 multiplizieren.

Hinweis

MaBe, MaBbild siehe Standard Kugelwagen BSHP

Bosch Rexroth AG, R310DE 2202 (2014.06)
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Produktbeschreibung

Allgemeine Hinweise

zu Kugelwagen Resist CR

Empfohlene Kugelwagen fiir Kugel-

schienen Resist CR der Genauig-

keitsklasse H und der Vorspan-

nungsklasse CO und C1

Definition
Bauform Kugelwagen

Kurzzeichen

(Beispiel)

F

S

Breite Flansch
Schmal
Breit
Compact

F

Lange Normal
Lang
Kurz

Hoéhe  Standardhohe
Hoch
Niedrig

Bosch Rexroth AG, R310DE 2202 (2014.06)

» Materialnummern siehe folgende Seiten.

» MaBe, MaBbild, Dynamikwerte, Tragzahlen, Steifigkeiten und Momente
siehe entsprechende Kugelwagen aus Stahl

» Kugelwagenkorper aus Stahl mit korrosionsbestandiger Beschichtung
mattsilber hartverchromt.

» Erstbefettet

A

Bei Kugelwagen und Kugelschienen Resist CR, mattsilber hartverchromt, abwei-
chende Toleranzen der MaBe H und A; beachten (siehe ,,Genauigkeitsklassen
und deren Toleranzen®)

Empfohlene Kugelwagen Empfohlene Kugelwagen
GroéBe 15 - 65 GroBe 30 - 65

» Genaugkeitsklasse H

» Vorspannungsklasse CO

» Genaugkeitsklasse H
» Vorspannungsklasse C1
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Ubersicht Bauformen

Standard Kugelwagenl) BSHP bis GroBe 45

Kugelkette (optional)
» Optimiert Gerdauschniveau

FNN FKN SNN SKN
R1694 ... 6.2 P R1664 ... 6.2

FLS SNS SLS
R1653 ... 6. R1622 ... 6. R1623 ... 6.

SNH SLH
R1624 ... 6.

Super-Kugelwagen?

FKS 1) Mit Kugelkette

2) Ohne Kugelkette

Bosch Rexroth AG, R310DE 2202 (2014.06)
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FNS, FLS, SNS, SLS, SNH, SLH, FNN, FKN, SNN, SKN, FKS, SKS

Standard BSHP Kugelwagen

Bauform GroBe Kugelwagen |Vorspannungs- Genauigkeits- Dichtung
mit GréBe klasse klasse bei Kugelwagen
ohne Kugelkette mit Kugelkette
Cco Cc1 H SS LS DS SS LS DS
FNS 45 R1651 4 9 3 70 - - 72 - -
1 3 70 - 77 72 7Y
Bsp.: R1651 4 1 3 70
FLS 45 R1653 4 9 3 70 - - 72 - -
1 3 70 - 77 72 7Y
SNS 45 R1622 4 9 3 70 - - 72 - -
1 3 70 - 77 72 7Y
SLS 45 R1623 4 9 3 70 - - 72 - -
1 3 70 - 7Z 72 Y
SNH 15 R1621 1 9 - 3 70 71 - 72 73 -
25 R1621 2 9 - 3 70 71 - 72 73 -
30 R1621 7 9 3 70 71 - 72 73 -
1 70 71 77 72 73 Y
35 R1621 3 9 3 70 71 - 72 73 -
1 70 71 77 72 73 Y
45 R1621 4 9 3 70 - - 72 - -
1 70 - 7z 72 - 77
SLH 25 R1624 2 9 - 3 70 71 - 72 73 -
30 R1624 7 9 3 70 71 - 72 73 -
1 70 71 77 72 73 Y
35 R1624 3 9 3 70 71 - 72 73 -
1 70 71 77 72 73 7Y
45 R1624 4 9 3 70 - - 72 -
1 70 - 7Z 72 77
FNN 20 R1693 8 9 - 3 60 - - - -
25 R1693 2 9 - 3 60 - - - -
FKN 20 R1663 8 9 - 3 60 - - - -
25 R1663 2 9 - 3 60 - - - - -
SNN 20 R1694 8 9 - 3 60 - - - -
25 R1694 2 9 - 3 60 - - - - -
SKN 20 R1664 8 9 - 3 60 - - - - -
25 R1664 2 9 - 3 60 - - - - -
Bestellbeispiel Vorspannungsklassen Dichtungen

Optionen:

» Kugelwagen BSHP Resist CR, FNS

» GroBe 45

» Vorspannungsklasse C1

» Genauigkeitsklasse H

» Mit Standarddichtung, ohne Kugelkette
Materialnummer: R1651 413 70

Bosch Rexroth AG, R310DE 2202 (2014.06)

CO = Ohne Vorspannung (Spiel)
C1 = Leichte Vorspannung

Legende

Graue Ziffern
= keine Vorzugs-Variante/Kombination
(z.T. langere Lieferzeiten)

SS = Standarddichtung
LS = Leichtlaufdichtung

DS = Doppellippige Dichtung
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Schwerlast BSHP Kugelwagen
Bauform GroBe Kugelwagen mit GréBe Vorspannungsklasse Genauigkeitsklasse |Dichtung
bei Kugelwagen
ohne Kugelkette
co C1 H SS
FNS 55 R1651 5 9 1 3 60
65 R1651 6 9 1 3 60
FLS 55 R1653 5 9 1 3 60
65 R1653 6 9 1 3 60
SNS 55 R1622 5 9 1 3 60
65 R1622 6 9 1 3 60
SLS 55 R1623 5 9 1 3 60
65 R1623 6 9 1 3 60
SNH |55 |R1621 5 | 9‘ 1| 3| 60
SLH |55 |R1624 5 | 9‘ 1| 3| 60
Super-Kugelwagen
Bauform GroBe Kugelwagen mit GréBe Vorspannungsklasse Genauigkeitsklasse |Dichtung
bei Kugelwagen
ohne Kugelkette
Cco Cc1 H SS LS DS
FKS 15 R1661 1 9 - 3 70 71 -
20 R1661 8 9 - 3 70| 71 -
25 R1661 2 9 - 3 70| 71 -
30 R1661 7 9 3 70| 71 -
1 3 70 71 77
35 R1661 3 9 3 70 71 -
1 3 70 71 7Z
SKS 15 R1662 1 9 - 3 70 71 -
20 R1662 8 9 - 3 70 71 -
25 R1662 2 9 - 3 70 71 -
30 R1662 7 9 3 70| 71 -
1 3 70 71 77
35 R1662 3 9 3 70 71 -
1 3 70 71 77
Hinweis

MaBe, MaBbild ,Tragzahlen, Steifigkeiten und Momente siehe Standard Kugelwagen BSHP

Bosch Rexroth AG, R310DE 2202 (2014.06)



108 Kugelschienenfiihrungen | Standard-Kugelschienen aus Stahl

Produktbeschreibung

Herausragende Eigenschaften

» Hochste Steifigkeit in allen Belastungsrichtungen
» Hohe Drehmomentbelastbarkeit

Bewahrtes Abdeckband fiir die
Befestigungsbohrungen der Kugelschiene

» Eine Abdeckung fiir alle Bohrungen,
spart Zeit und Kosten

» Aus korrosionsbestandigem Federstahl nach
DIN EN 10088

» Einfach und sicher in der Montage

» Aufklipsen und sichern

Kugelschienen mit Abdeckband
und Bandsicherungen aus Aluminium

» Ohne stirnseitige Gewindebohrungen (nicht
erforderlich)

Kugelschienen mit Abdeckband
und verschraubten Schutzkappen aus Kunststoff

» Mit stirnseitigen Gewindebohrungen

Kugelschienen mit Abdeckkappen aus Kunststoff

Kugelschienen mit Abdeckkappen aus Stahl

Kugelschienen von unten verschraubbar

Definition Kurzzeichen
Bauform Kugelschienen | (Beispiel)
S [ N S

Breite Schmal S

Breit
Linge Normal N
H6he  Standardhshe S

Ohne Bodennut (o]

Bosch Rexroth AG, R310DE 2202 (2014.06)
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Bestellung von Fuhrungsschienen mit empfohlenen Schienenlangen

Bestellung von Kugelschienen mit
empfohlenen Schienenldngen

Die Ermittlung der folgenden Bestell-
beispiele ist fir alle Kugelschienen
glltig. Empfohlene Schienenlangen
sind kostengtinstiger.

Von der Wunschldnge der Schiene

zur empfohlenen Schienenldange

LW>
L —(? -T-4

* Quotient Ly,/T ganzzahlig aufrunden!

Beispielrechnung
_ 1660 ) _
L _(—80 s ) 80 mm — 4 mm
L=21-80mm-4mm
L = 1676 mm

Optionen und Materialnummern
GroBe | Kugel- Genauigkeitsklasse Anzahl der Teilstiicke ., Teilung T Empfohlene Schienenlédnge

schiene Schienenlénge L (mm), ... |(mm) gemaB Formel L=ng-T -4 mm

mit

GroBe

N H P| SP| UP|Einteilig Mehrteilig Maximale Anzahl der Bohrungen ng
15 R1605 13 4 3 2 1 9 31, .. 3, .. 60 64
20 R1605 83 4 3 2 1 9 31, 3, .. 60 64
25 R1605 23 4 3 2 1 9 31, 3., .. 60 64
(1330 R160573| 4| 3| 2[ 1] 9 31, 3, .. 80 48
R1605 33 4 3 2 1 9 61, 6., .. 80

45 R1605 43 4 3 2 1 9 61, 6., 105 36
55 R1605 53 4 3 2 1 9 61, 6., . 120 32
65 R1605 63 4 3 2 1 9 61, ... 6., 150 25
Bsp.: |[R1605 73 3 31,1676

Auszug aus Tabelle mit Materialnummern und empfohlenen Schienenlangen fiir Bestellbeispiel

Basis: Anzahl der Teilungen

Wenn VorzugsmaB T, 4 nicht verwendet
werden kann:
» Endabstand T, zwischen T,5 und
T4 min Wahlen
» Alternativ kann Endabstand T,
bis T, ., gewéhlt werden.

\:é ‘rﬁ ‘rﬁ 1rﬁ 1r\7 1rh
1 A T T T ; : ; ; : ; o
Ty T (T4)
n-|--T
L+15
i f i i i i i
1% 4 & = i i
T4 T (T4)
‘ nT-T
L+15
L = Empfohlene Schienenlange (mm)
L=ng-T-4mm . )
Ly = Wunschlange der Schiene (mm)
Basis: Anzahl der Bohrungen T = Teilung (mm)
T,s = VorzugsmaB (mm)
L=n;T+2-Tyg ng = Anzahl der Bohrungen -)
n; = Anzahl der Teilungen (=)

Bosch Rexroth AG, R310DE 2202 (2014.06)
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SNS/SNO mit Abdeckband und Bandsicherungen

Optionen und Materialnummern

Montagehinweis
» Abdeckband sichern!
» Bandsicherungen im Lieferumfang.
» Montagehinweise beachten!
»Montageanleitung fiir Kugelschienenflihrungen® und
»~Montageanleitung fir Abdeckband® bitte anfordern.
» Kugelschiene auch mehrteilig lieferbar.

R1605 .3. ../ R1605 .B. ..

gem Federstahl nach DIN EN 10088 und Bandsicherungen aus

Aluminium (ohne stirnseitige Gewindebohrung)

Weitere Kugelschienen SNS/SNO und Zubehor erhéltlich.
» Abdeckband, Schutzkappen (siehe Zubehor
fur Kugelschienen)

Kugelschienen SNO R1605 .B. .. mit glatter Bodenflache fiir
Montageflachen aus Mineralgussbauteilen

Von oben verschraubbar, mit Abdeckband aus korrosionsbestandi-

» In GroBe 25-45 und der Genauigkeitsklasse P und SP
auf Anfrage lieferbar.

GroBe |Kugelschiene Genauigkeitsklasse Anzahl der Teilstiicke ., |Teilung T Empfohlene Schienenlinge
mit GroBe Schienenldange L (mm), .... | (mm) gemiaB Formel L=ng-T-4mm
N H P| SP| UP|Einteilig Mehrteilig Maximale Anzahl der Bohrungen ng

15 R1605 13 4 3 2 1 9 31, ... 3. 60 64
20 R1605 83 4 3 2 1 9 31, ... 3., 60 64
25 R1605 23 4 3 2 1 9 31, ... 3., ... 60 64
30 R1605 73 4 3 2 1 9 31, ... 3., ... 80 48
35 R1605 33 4 3 2 1 9 61, .... 6., .... 80 48
45 R1605 43 4 3 2 1 9 61, .... 6., .... 105 36
55 R1605 53 4 3 2 1 9 61, .... 6., 120 32
65 R1605 63 4 3 2 1 9 61, .... 6., 150 25
Bsp.: R1605 73 3 31,167

Bestellbeispiel 1
(bis L)

Optionen:

» Kugelschiene SNS

» GroBe 30

» Genauigkeitsklasse H

» Einteilig

» Schienenlange L = 1676 mm
Materialnummer:
R1605 733 31, 1676 mm

Bosch Rexroth AG, R310DE 2202 (2014.06)

Bestellbeispiel 2

(Giber L

max)

Optionen:

» Kugelschiene SNS

» GroBe 30

» Genauigkeitsklasse H

> 2 Teilstiicke

» Schienenlange L = 5116 mm

Materialnummer:
R1605 733 32, 5116 mm

Bestellbeispiel 3
(bis L, ., mit glatter Bodenflache)

Optionen:

» Kugelschiene SNO

» GroBe 30

» Genauigkeitsklasse H

» Einteilig

» Schienenlange L = 1676 mm
Materialnummer:
R1605 7B3 31, 1676 mm
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Kugelschienen SNS

— 5 ] |
— [ — 1
Ho i f T |
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GroéBe MaBe (mm) Masse m
A, D F2 Fs Fe HyY'  Lpa® NG S5 T Ty min” Tys®? i max (kg/m)
15 15 7,4 7,3 12 2,0 16,30 3836 10,3 4,5 60 12 28,0 50 1,4
20 20 9,4 7,1 12 2,0 20,75 3836 13,2 6,0 60 13 28,0 50 2,4
25 23 11,0 8,2 13 2,0 24,45 3836 15,2 7,0 60 13 28,0 50 3,2
30 28 15,0 8,7 13 2,0 28,55 3836 17,0 9,0 80 16 38,0 68 5,0
35 34 15,0 11,7 16 2,2 32,15 3836 20,5 9,0 80 16 38,0 68 6,8
45 45 20,0 12,5 18 2,2 40,15 3776 23,5 14,0 105 18 50,5 89 10,5
55 53 24,0 14,0 17 3,2 48,15 3836 29,0 16,0 120 20 58,0 102 16,2
65 63 26,0 15,0 17 3,2 60,15 3746 38,5 18,0 150 21 73,0 130 22,4

1) MaB H, mit Abdeckband
GroBe 15 mit Abdeckband 0,1 mm

GroBe 20 - 30 mit Abdeckband 0,2 mm
GroBe 35 - 65 mit Abdeckband 0,3 mm

2) Fir GréBe 20 - 45 in Genauigkeitsklasse N, H und P sind Kugelschienenlangen einteilig bei

GroBe 20 - 25 bis 5816 mm auf Anfrage lieferbar.
GroBe 30 - 35 bis 5836 mm auf Anfrage lieferbar.

GroBe 45 bis 5771 mm auf Anfrage lieferbar.
3) MaB F, mit Abdeckband

4) Bei Unterschreitung von T
5) VorzugsmaB T,4 mit Toleranzen * 0,75 empfohlen.

1min

6) Kugelschienen SNO mit glatter Bodenflache (ohne Bodennut).

kein stirnseitiges Gewinde méglich. Abdeckband sichern =B 178.

Bosch Rexroth AG, R310DE 2202 (2014.06)
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SNS/SNO mit Abdeckband und Schutzkappen

Optionen und Materialnummern

R1605 .6. ../ R1605 .D. ..

Von oben verschraubbar, mit Abdeckband aus korrosionsbestandi-
gem Federstahl nach DIN EN 10088 und verschraubten Schutzkap-

pen aus Kunststoff (mit stirnseitiger Gewindebohrung)

Montagehinweis
» Abdeckband sichern!
» Schutzkappen mit Schrauben und Scheiben im Liefer-
umfang.
» Montagehinweise beachten!
»Montageanleitung fiir Kugelschienenfiihrungen® und
,Montageanleitung fiir Abdeckband“ bitte anfordern.
» Kugelschiene auch mehrteilig lieferbar.

Weitere Kugelschienen SNS/SNO und Zubehor
» Abdeckband, Schutzkappen (siehe Zubehor
fur Kugelschienen)

Kugelschienen SNO R1605 .D. .. mit glatter Bodenflache fiir
Montageflachen aus Mineralgussbauteilen

» In GroBe 25-45 und der Genauigkeitsklasse P und SP
auf Anfrage lieferbar.

GroBe Kugel- Genauigkeitsklasse Anzahl der Teilstiicke ., |Teilung T Empfohlene Schienenldange

schiene Schienenldnge L (mm), (mm) gemaB FormelL=ng-T-4mm

mit

GroéBe

N H P| SP| UP|Einteilig Mehrteilig Maximale Anzahl der Bohrungen ng

15 R1605 16 4 3 2 1 9 31, ... 3, ... 60 64
20 R1605 86 4 3 2 1 9 31, ... 3, ... 60 64
25 R1605 26 4 3 2 1 9 31, ... CTR 60 64
30 R1605 76 4 3 2 1 9 31, ... CT 80 48
35 R1605 36 4 3 2 1 9 61, ... 6., ... 80 48
45 R1605 46 4 3 2 1 9 61, .... 6., .... 105 36
55 R1605 56 4 3 2 1 9 61, .... 6., ... 120 32
65 R1605 66 4 3 2 1 9 61, .... 6., ... 150 25
Bsp.: R1605 76 3 31,1676

Bestellbeispiel 1

(bis L,,,)
Optionen:

» Kugelschiene SNS
» GroBe 30
» Genauigkeitsklasse H

» Einteilig

» Schienenlange L = 1676 mm

Materialnummer:

R1605 763 31, 1676 mm

Bosch Rexroth AG, R310DE 2202 (2014.06)

Bestellbeispiel 2
(iber L)

Optionen:

» Kugelschiene SNS

» GroBe 30

» Genauigkeitsklasse H

» 2 Teilstiicke

» Schienenldange L = 5116 mm

Materialnummer:

R1605 763 32, 5116 mm

Bestellbeispiel 3
(bis L,,,, , mit glatter Bodenfléche)

Optionen:

» Kugelschiene SNO

» GroBe 30

» Genauigkeitsklasse H

> Einteilig

» Schienenldange L = 1676 mm
Materialnummer:
R1605 7D3 31, 1676 mm
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Kugelschienen SNS @D
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GroBe MaBe (mm) Masse m
A, D Fs Fe HY L Ng®o8 Ny, Ss T Ty min® Tis  Timax (kg/m)
15 15 7,4 14,0 6,5 16,30 3836 10,3 9,8 4,5 60 12 28,0 50 1,4
20 20 9,4 14,0 6,5 20,75 3836 13,2 13,0 6,0 60 13 28,0 50 2,4
25 23 11,0 15,2 6,5 24,45 3836 15,2 15,0 7,0 60 13 28,0 50 3,2
30 28 15,0 15,2 7,0 2855 3836 17,0 18,0 9,0 80 16 38,0 68 5,0
35 34 15,0 18,0 7,0 32,15 3836 20,5 22,0 9,0 80 16 38,0 68 6.8
45 45 20,0 20,0 7,0 40,15 3776 23,5 30,0 14,0 105 18 50,5 89 10,5
55 53 24,0 20,0 7,0 48,15 3836 29,0 30,0 16,0 120 20 58,0 102 16,2
65 63 26,0 20,0 7,0 60,15 3746 38,5 40,0 18,0 150 21 73,0 130 22,4

1) MaB H, mit Abdeckband
GroBe 15 mit Abdeckband 0,1 mm
GroBe 20 - 30 mit Abdeckband 0,2 mm
GroBe 35 - 65 mit Abdeckband 0,3 mm
2) Fir GroBe 20 - 45 in Genauigkeitsklasse N, H und P sind Kugelschienenliangen einteilig bei
GroBe 20 - 25 bis 5816 mm auf Anfrage lieferbar.
GroBe 30 - 35 bis 5836 mm auf Anfrage lieferbar.
GroBe 45 bis 5771 mm auf Anfrage lieferbar.
3) Bei Unterschreitung von T, .. kein stirnseitiges Gewinde mdglich. Abdeckband sichern.
4) Kugelschienen SNO mit glatter Bodenflache (ohne Bodennut).

Bosch Rexroth AG, R310DE 2202 (2014.06)
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SNS/SNO mit Abdeckkappen aus Kunststoff

Optionen und Materialnummern

R1605 .0. ../ R1605 .C. ..

Von oben verschraubbar, mit Abdeckkappen aus Kunststoff

Montagehinweis
» Abdeckkappen aus Kunststoff im Lieferumfang.
» Montagehinweise beachten!
»~Montageanleitung fiir Kugelschienenfiihrungen® bitte
anfordern.
» Kugelschiene auch mehrteilig lieferbar.

Weitere Kugelschienen SNS und Zubehor
» Korrosionsbestandige Kugelschienen Resist NR,
Resist CR
» Abdeckkappen aus Kunststoff siehe Zubehor
fur Kugelschienen

Kugelschienen SNO R1605 .C. .. mit glatter Bodenflache fiir
Montageflachen aus Mineralgussbauteilen

» In GroBe 25-45 und der Genauigkeitsklasse P und SP
auf Anfrage lieferbar.

GrofBe Kugel- Genauigkeitsklasse Anzahl der Teilstiicke ., |Teilung T Empfohlene Schienenlinge

schiene Schienenldange L (mm), (mm) gemaB Formel L=ng-T-4mm

mit

GroBe

N H P| SP| UP|Einteilig Mehrteilig Maximale Anzahl der Bohrungen ng

15 R1605 10 4 3 2 1 9 31, ... 3., 60 64
20 R1605 80 4 3 2 1 9 31, ... 3., 60 64
25 R1605 20 4 3 2 1 9 31, ... 3., 60 64
30 R1605 70 4 3 2 1 9 31, ... 3., 80 48
35 R1605 30 4 3 2 1 9 31, ... 3., . 80 48
45 R1605 40 4 3 2 1 9 31, ... 3., 105 36
55 R1605 50 4 3 2 1 9 31, ... 3., 120 32
65 R1605 60 4 3 2 1 9 31, ... 3., 150 25
Bsp.: R1605 70 3 31,1676

Bestellbeispiel 1

(bis L,,,)
Optionen:

» Kugelschiene SNS
» GroBe 30
» Genauigkeitsklasse H

» Einteilig

» Schienenlange L = 1676 mm
Materialnummer:

R1605 703 31, 1676 mm

Bosch Rexroth AG, R310DE 2202 (2014.06)

Bestellbeispiel 2
(iber L)

Optionen:

» Kugelschiene SNS

» GroBe 30

» Genauigkeitsklasse H

» 2 Teilstiicke

» Schienenlange L = 5116 mm

Materialnummer:

R1605 703 32, 5116 mm

Bestellbeispiel 3
(bis L,,,, , mit glatter Bodenfléche)

Optionen:

» Kugelschiene SNO

> GroBe 30

» Genauigkeitsklasse H

» Einteilig

» Schienenlange L = 1676 mm
Materialnummer:
R1605 7C3 31, 1676 mm
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Kugelschienen SNS
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GroéBe MaBe (mm) Masse m
A2 D H21) I'max2) NG!OYS SS T T1 min Tlss) T1 max (kg/m)
15 15 7,4 16,20 3 836 10,3 4,5 60 10 28,0 50 1,4
20 20 9,4 20,55 3 836 13,2 6,0 60 10 28,0 50 2,4
25 23 11,0 24,25 3836 15,2 7,0 60 10 28,0 50 3,2
30 28 15,0 28,35 3836 17,0 9,0 80 12 38,0 68 5,0
35 34 15,0 31,85 3836 20,5 9,0 80 12 38,0 68 6,8
45 45 20,0 39,85 3776 23,5 14,0 105 16 50,5 89 10,5
55 53 24,0 47,85 3 836 29,0 16,0 120 18 58,0 102 16,2
65 63 26,0 59,85 3746 38,5 18,0 150 20 73,0 130 22,4

1) MaB H, ohne Abdeckband

2) Fir GréBe 20 - 45 in Genauigkeitsklasse N, H und P sind Kugelschienenlidngen einteilig bei
GroBe 20 - 25 bis 5816 mm auf Anfrage lieferbar.
GroBe 30 - 35 bis 5836 mm auf Anfrage lieferbar.
GroBe 45 bis 5771 mm auf Anfrage lieferbar.

3) VorzugsmaB T,¢ mit Toleranzen + 0,75 empfohlen.

4) Kugelschienen SNO mit glatter Bodenflache (ohne Bodennut).

Bosch Rexroth AG, R310DE 2202 (2014.06)
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SNS mit Abdeckkappen aus Stahl

R1606 .5. ..

Von oben verschraubbar,
fiir Abdeckkappen aus Stahl

Montagehinweis
» Abdeckkappen aus Stahl nicht im Lieferumfang.
» Montagehinweise beachten!
»~Montageanleitung fiir Kugelschienenfiihrungen® bitte
anfordern.
» Kugelschiene auch mehrteilig lieferbar.

Weitere Kugelschienen SNS und Zubehor
» Abdeckkappen aus Stahl, Montagevorrichtung fir
Abdeckkappen aus Stahl siehe Zubehor fur Kugel-

schienen

Optionen und Materialnummern
GroBe Kugel- Genauigkeitsklasse |Anzahl der Teilstiicke ., |Teilung T Empfohlene Schienenldange

schiene Schienenlidnge L (mm), (mm) gemaB Formel L=ng-T -4 mm

mit

GrofBe

N H P| SP|Einteilig Mehrteilig Maximale Anzahl der Bohrungen ng

25 R1606 25 4 3 2 1 31, ... 3., 60 64
30 R1606 75 4 3 2 1 31, ... 3., 80 48
35 R1606 35 4 3 2 1 31, ... 3., . 80 48
45 R1606 45 4 3 2 1 31, ... 3., . 105 36
55 R1606 55 4 3 2 1 31, ... 3., . 120 32
65 R1606 65 4 3 2 1 31, ... 3., ... 150 25
Bsp.: R1606 75 3 31,1676

Bestellbeispiel 1 (bis L
Optionen:

» Kugelschiene SNS
» GroBe 30
» Genauigkeitsklasse H

» Einteilig

max)

Bestellbeispiel 2 (iiber L

Optionen:
» Kugelschiene SNS

» Schienenlange L = 1676 mm
Materialnummer:

R1606 753 31, 1676 mm

Bosch Rexroth AG, R310DE 2202 (2014.06)

» GroBe 30

max)

» Genauigkeitsklasse H

» 2 Teilstiicke

» Schienenlange L = 5116 mm
Materialnummer:
R1606 753 32, 5116 mm
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Kugelschienen SNS
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GroéBe MaBe (mm) Masse m
A, D D, D, Fs Fe HYY Lpo®  Ng*8 Ss T Timin T1s¥ Tima (kg/m)
25 23 11,0 12,55 13,0 0,90 3,7 24,25 3836 15,2 7,0 60 13 28,0 50 3,2
30 28 15,0 17,55 18,0 0,90 3,6 2835 3836 17,0 9,0 80 16 38,0 68 5,0
35 34 150 17,55 18,0 0,90 3,6 31,85 3836 20,5 9,0 80 16 38,0 68 6,8
45 45 20,0 22,55 23,0 1,45 8,0 3985 3776 23,5 14,0 105 18 50,5 89 10,5
55 53 24,0 27,55 28,0 1,45 8,0 47,85 3836 29,0 16,0 120 20 58,0 102 16,2
65 63 26,0 29,55 30,0 1,45 8,0 59,85 3746 38,5 18,0 150 21 73,0 130 22,4

1) MaB H, ohne Abdeckband

2) Fiir GréBe 25 - 45 in Genauigkeitsklasse N, H und P sind Kugelschienenlidngen einteilig bei
GroBe 25 bis 5816 mm auf Anfrage lieferbar.
GroBe 30 - 35 bis 5836 mm auf Anfrage lieferbar.
GroBe 45 bis 5771 mm auf Anfrage lieferbar.

3) VorzugsmaB T,¢ mit Toleranzen * 0,75 empfohlen.

Bosch Rexroth AG, R310DE 2202 (2014.06)
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SNS von unten verschraubbar

R1607 .0. ..

Von unten verschraubbar

Montagehinweis
» Montagehinweise beachten!
»~Montageanleitung fiir Kugelschienen-
fihrungen® bitte anfordern.
» Kugelschiene auch mehrteilig lieferbar.

Weitere Kugelschienen SNS und Zubehor
» Korrosionsbestandige Kugelschienen Resist NR,

Resist CR

Optionen und Materialnummern
GroBe Kugel- Genauigkeitsklasse Anzahl der Teilstiicke ., |Teilung T Empfohlene Schienenldnge

schiene Schienenldnge L (mm), (mm) gemaB Formel L=ng-T-4mm

mit

GroBe

N H P| SP| UP|Einteilig Mehrteilig Maximale Anzahl der Bohrungen ng

15 R1607 10 4 3 2 1 9 31, ... 3., ... 60 64
20 R1607 80 4 3 2 1 9 31, ... 3, .. 60 64
25 R1607 20 4 3 2 1 9 31, ... 3, ... 60 64
30 R1607 70 4 3 2 1 9 31, ... 3, .. 80 48
35 R1607 30 4 3 2 1 9 31, ... 3., .. 80 48
45 R1607 40 4 3 2 1 9 31, ... 3., ... 105 36
55 R1607 50 4 3 2 1 9 31, ... 3., ... 120 32
65 R1607 60 4 3 2 1 9 31, ... CT 150 25
Bsp.: R1607 70 3 31,1676

Bestellbeispiel 1 (bis L

Optionen:

» Kugelschiene SNS
» GroBe 30
» Genauigkeitsklasse H

» Einteilig

» Schienenlange L = 1676 mm

Materialnummer:

R1607 703 31, 1676 mm

Bosch Rexroth AG, R310DE 2202 (2014.06)

max)

Bestellbeispiel 2 (iiber L

Optionen:

max)

» Kugelschiene SNS

» GroBe 30

» Genauigkeitsklasse H

» 2 Teilstiicke

» Schienenlange L = 5116 mm

Materialnummer:

R1607 703 32, 5116 mm
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Kugelschienen SNS
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GroBe MaBe (mm) Masse
m
A2 |-|21) I'maxz) N7 S7 T Timin T1$3) T1 max (kg/m)
15 15 16,20 3836 7,5 M5 60 10 28,0 50 1,4
20 20 20,55 3836 9,0 M6 60 10 28,0 50 2,4
25 23 24,25 3836 12,0 M6 60 10 28,0 50 3,2
30 28 28,35 3836 15,0 M8 80 12 38,0 68 5,0
35 34 31,85 3836 15,0 M8 80 12 38,0 68 6,8
45 45 39,85 3776 19,0 M12 105 16 50,5 89 10,5
55 53 47,85 3836 22,0 M14 120 18 58,0 102 16,2
65 63 59,85 3746 25,0 M16 150 20 73,0 130 22,4

1) MaB H, ohne Abdeckband

2) Fiir GréBe 20 - 45 in Genauigkeitsklasse N, H und P sind Kugelschienenlingen einteilig bei
GroBe 20 - 25 bis 5816 mm auf Anfrage lieferbar.
GroBe 30 - 35 bis 5836 mm auf Anfrage lieferbar.
GroBe 45 bis 5771 mm auf Anfrage lieferbar.

3) VorzugsmaB T,4 mit Toleranzen * 0,75 empfohlen.

Bosch Rexroth AG, R310DE 2202 (2014.06)
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Produktbeschreibung Kugelschienen Resist NR |

Allgemeine Hinweise zu Kugelschienen Resist NR Il

Materialnummern siehe folgende Seiten. Empfohlene Schienenldngen, MaBe und Gewichte siehe entsprechende Standard-
Kugelschienen aus Stahl. Montagehinweise beachten! ,Montageanleitung fiir Kugelschienenfiihrungen® und ,Montageanlei-

tung fir Abdeckband® bitte anfordern.

Zubehor: Abdeckband, Bandsicherungen, Abdeckkappen, ... fir Kugelschienen siehe Kapitel ,,Zubehor fir Kugelschienen®

Korrosionsbestindigkeit und Einsatzbedingungen

Kugelschienen Resist NR Il sowie alle Stahlteile bestehen aus korrosionsbestiandigem Stahl nach DIN EN 10088, Bandsiche-
rungen aus Aluminium. Kugelschienen Resist NR |l werden speziell in Verbindung mit wassrigen Medien, stark verdiinnten

Sauren, Laugen oder Salzlésungen eingesetzt. Hervorragend geeignet sind diese Fiihrungen auch fiir den Einsatz bei relati-
ver Luftfeuchtigkeit Gber 70 % und Temperaturen lber 30 °C. Solche Bedingungen findet man vor allem in Reinigungsanla-
gen, Galvanik- und Beizanlagen, Dampfentfettungsanlagen und auch Kaltemaschinen. Da kein zusatzlicher Korrosionsschutz
erforderlich ist, eignen sich Kugelschienenfiihrungen Resist NR Il sehr gut fiir den Einsatz in Reinrdumen und der allgemei-
nen Leiterplattenfertigung. Weitere Einsatzmdéglichkeiten ergeben sich in der Pharma- und in der Nahrungsmittelindustrie.

Empfohlene Kugelwagen fiir Kugelschienen Resist NR Il siehe Kapitel Kugelwagen Resist NR Il

Kombination unterschiedlicher Genauigkeitsklassen

A  Bei der Kombination von Kugelschiene und Kugelwagen unterschiedlicher Genauigkeitsklassen veréandern sich die Tole-

ranzen fiir die MaBe H und A3 (siehe ,Genauigkeitsklassen und deren Toleranzen®).

Kugelschienen Resist NR I

R2045 .3. .., SNS von oben verschraubbar, mit Abdeckband und Bandsicherungen

Optionen und Materialnummern

Montagehinweis Bestellbeispiel 1 (bis L .,) Bestellbeispiel 2 (iber L ,,)
» Abdeckband sichern! Optionen: Optionen:
» Bandsicherungen im Lieferum- » Kugelschiene NR II, SNS » Kugelschiene NR II, SNS
fang. » GroBe 30 » GroBe 30
» Kugelschiene auch mehrteilig » Genauigkeitsklasse H » Genauigkeitsklasse H
lieferbar. » Einteilig » 2 Teilstiicke
» Schienenlange L = 1676 mm » Schienenlange L = 5116 mm
Materialnummer: Materialnummer:
R2045 733 31, 1676 mm R2045 733 32,5116 mm

Bosch Rexroth AG, R310DE 2202 (2014.06)

GroBe Kugelschiene Genauigkeitsklasse Anzahl der Teilstiicke .,

mit GréBe Schienenldnge L (mm), ....

N H P |Einteilig Mehrteilig

151 R2045 13 4 3 2 31, ... CT
20 R2045 83 4 3 2 31, ... CT
25 R2045 23 4 3 2 31, ... CT
30 R2045 73 4 3 2 31, ... CT
35 R2045 33 4 3 2 61, .... 6., ...
Bsp.: R2045 73 3 31,1676
1) Maximale Schienenlange 1856 mm, maximale Anzahl der Bohrungen ng 30



Kugelschienen Resist NR ||

R2045 .0. .., SNS von oben verschraubbar, mit Abdeckkappen aus Kunststoff

Montagehinweis

» Abdeckkappen aus Kunststoff im

Lieferumfang.
» Kugelschiene auch mehrteilig
lieferbar.

Standard-Kugelschienen Resist NR Il | Kugelschienenfiihrungen 121
Optionen und Materialnummern
GroBe Kugelschiene |Genauigkeitsklasse Anzahl der Teilstiicke .,

mit GroBe Schienenldnge L (mm), ....
N H P |Einteilig Mehrteilig

151) R2045 10 4 3 2 31, ... 3.,
20 R2045 80 4 3 2 31, ... 3., ...
25 R2045 20 4 3 2 31, ... 3., .
30 R2045 70 4 3 2 31, ... 3.,.
35 R2045 30 4 3 2 31, ... 3., .
Bsp.: R2045 70 3 31,1676

Bestellbeispiel 1 (bis L,
Optionen:

» Kugelschiene NR II, SNS

» GroBe 30

» Genauigkeitsklasse H

» Einteilig

» Schienenlange L = 1676 mm
Materialnummer:
R2045 703 31, 1676 mm

max)

R2047 .0. .., SNS von unten verschraubbar

Montagehinweis
» Kugelschiene auch mehrteilig
lieferbar.

Optionen und Materialnummern

Bestellbeispiel 2 (iber L
Optionen:

» Kugelschiene NR I, SNS

» GrofBe 30

» Genauigkeitsklasse H

> 2 Teilstiicke

» Schienenlange L = 5116 mm
Materialnummer:
R2045 703 32, 5116 mm

max)

GroBe Kugelschiene |Genauigkeitsklasse Anzahl der Teilstiicke .,
mit GroBe Schienenldange L (mm), ....
N H P | Einteilig Mehrteilig
151 R2047 10 4 3 2 31, ... 3., ...
20 R2047 80 4 3 2 31, ... 3., ...
25 R2047 20 4 3 2 31, .. 3., ...
30 R2047 70 4 3 2 31, ... 3., ...
35 R2047 30 4 3 2 31, ... 3., .
Bsp.: R2047 70 3 32,5116

1) Maximale Schienenlange 1856 mm, maximale Anzahl der Bohrungen ng 30

Bestellbeispiel 1 (bis L
Optionen:

» Kugelschiene NR I, SNS

» GroBe 30

» Genauigkeitsklasse H

» Einteilig

» Schienenlange L = 1676 mm
Materialnummer:
R2047 703 31, 1676 mm

max)

Bestellbeispiel 2 (iiber L,,,,)
Optionen:
» Kugelschiene NR I, SNS
» GrofBe 30

» Genauigkeitsklasse H
» 2 Teilstiicke

» Schienenlange L = 5116 mm

Materialnummer:
R2047 703 32,5116 mm

Bosch Rexroth AG, R310DE 2202 (2014.06)
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Produktbeschreibung Kugelschienen Resist CR

Allgemeine Hinweise zu Kugelschienen Resist CR
Materialnummern siehe folgende Seiten. Empfohlene Schienenldngen, MaBe und Gewichte siehe entsprechende Standard-
Kugelschienen aus Stahl. Montagehinweise beachten! ,Montageanleitung fiir Kugelschienenfiihrungen® und ,Montageanlei-
tung fir Abdeckband® bitte anfordern.
Zubehor: Abdeckband, Bandsicherungen, Abdeckkappen, ... fir Kugelschienen siehe Kapitel ,,Zubehér fir Kugelschienen®
Korrosionsbestindige Beschichtung Resist CR
Kugelschienen aus Stahl mit korrosionsbestandiger Beschichtung mattsilber hartverchromt.
Kugelschienen mit beschichteten Stirnseiten
» Stirnseiten, Fasen und stirnseitige Gewinde beschichtet, Materialnummern: — R16.. ... 41 oder R16.. ... 71
» Mehrteilige Kugelschienen sind an den StoBstellen beidseitig angefast.
Empfohlene Kugelwagen fiir Kugelschienen Resist CR der Genauigkeitsklasse H und der Vorspannungsklasse CO und C1
GroBe 15 - 65: Genaugkeitsklasse H, Vorspannungsklasse CO
GroBe 30 - 65: Genaugkeitsklasse H, Vorspannungsklasse C1

Kombination unterschiedlicher Genauigkeitsklassen

A  Bei der Kombination von Kugelschiene und Kugelwagen unterschiedlicher Genauigkeitsklassen verandern sich die Tole-
ranzen fur die MaBe H und A3 (siehe ,Kapitel Genauigkeitsklassen und deren Toleranzen®).

Kugelschienen Resist CR

R1645 .3. .., SNS von oben verschraubbar, mit Abdeckband und Bandsicherungen
Optionen und Materialnummern

GroBe |Kugel- Genauigkeitsklasse Anzahl der Teilstiicke .,

schiene Schienenldange L (mm), ....

mit Einteilig Mehrteilig

GroBe Beschichtete Stirnsei- |Beschichtete

H|ten Stirnseiten

15 R1645 13 3 41, ... 4., .
20 R1645 83 3 41, ... 4., .
25 R1645 23 3 41, ... 4., .
30 R1645 73 3 41, ... 4., .
35 R1645 33 3 71, ... 7.
45 R1645 43 3 71, ... 7., .
55 R1645 53 3 71, ... 7., .
65 R1645 63 3 71, ... 7o
Bsp.: R1645 73 3| 31,1676

Montagehinweis
» Abdeckband sichern!

» Bandsicherungen im Lieferum-

fang.
» Kugelschiene auch mehrteilig
lieferbar.

Bosch Rexroth AG, R310DE 2202 (2014.06)

Bestellbeispiel 1 (bis L
Optionen:

» Kugelschiene CR, SNS
GroBe 30
Genauigkeitsklasse H
Einteilig
Stirnseiten beschichtet
Schienenldange L = 1676 mm
Materialnummer:
R1645 733 41, 1676 mm

max)

v vYwvyy

v

Bestellbeispiel 2 (iiber L
Optionen:
» Kugelschiene CR, SNS
» GroBe 30
» Genauigkeitsklasse H
4
4

max)

2 Teilstilicke
Stirnseiten beschichtet
» Schienenlange L = 5116 mm
Materialnummer:
R1645 733 42,5116 mm
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Kugelschienen Resist CR
R1645 .0. .., SNS von oben verschraubbar, mit Abdeckkappen aus Kunststoff
Optionen und Materialnummern
GroBe |Kugel- Genauigkeitsklasse [Anzahl der Teilstiicke .,
schiene Schienenldange L (mm), ....
mit Einteilig Mehrteilig
GréBe Beschichtete Stirnsei- |Beschichtete Stirnsei-
H|ten ten
15 R1645 10 3 41, ... 4.,
20 R1645 80 3 41, ... 4.,
25 R1645 20 3 41, ... 4.,
30 R1645 70 3 41, ... 4., .
35 R1645 30 3 41, ... 4.,
45 R1645 40 3 41, ... 4.,
55 R1645 50 3 41, ... 4.,
65 R1645 60 3 41, ... 4., ...
Bsp.: R1645 70 3| 31,1676
Montagehinweis Bestellbeispiel 1 (bis L .,) Bestellbeispiel 2 (iber L _,,)
» Abdeckkappen aus Kunststoff im Optionen: Optionen:
Lieferumfang. » Kugelschiene CR, SNS » Kugelschiene CR, SNS
» Kugelschiene auch mehrteilig » GroBe 30 » GroBe 30
lieferbar. » Genauigkeitsklasse H » Genauigkeitsklasse H
» Einteilig » 2 Teilstlicke
» Stirnseiten beschichtet » Stirnseiten beschichtet
» Schienenlange L = 1676 mm » Schienenlange L = 5116 mm
Materialnummer: Materialnummer:
R1645 703 41, 1676 mm R1645 703 42, 5116 mm
R1647 .0. .., SNS von unten verschraubbar
Optionen und Materialnummern
GroBe |Kugel- Genauigkeitsklasse |[Anzahl der Teilstiicke .,
schiene Schienenldnge L (mm), ....
mit Einteilig Mehrteilig
GroBe Beschichtete Stirnsei- | Beschichtete Stirnsei-
H|ten ten
15 R1647 10 3 41, ... 4.,
20 R1647 80 3 41, ... 4.,
25 R1647 20 3 41, ... 4., .
30 R1647 70 3 41, ... 4., .
35 R1647 30 3 41, ... 4., .
45 R1647 40 3 41, ... 4., ...
55 R1647 50 3 41, ... 4.,
65 R1647 60 3 41, ... 4., ...
Bsp.: |R1647 70 3 42,5116
Montagehinweis Bestellbeispiel 1 (bis L,,,) Bestellbeispiel 2 (iber L _,.)
» Kugelschiene auch mehrteilig Optionen: Optionen:
lieferbar. » Kugelschiene CR, SNS » Kugelschiene CR, SNS
» GroBe 30 » GroBe 30
» Genauigkeitsklasse H » Genauigkeitsklasse H
» Einteilig » 2 Teilstlicke
» Stirnseiten beschichtet » Stirnseiten beschichtet

v

Schienenldnge L = 1676 mm
Materialnummer:
R1647 703 41, 1676 mm

» Schienenlange L = 5116 mm
Materialnummer:
R1647 703 42,5116 mm

Bosch Rexroth AG, R310DE 2202 (2014.06)
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Produktbeschreibung Kugelwagen BNS, CNS

Herausragende Eigenschaften

>

vV vvyVvyVwyywy

vVvyVvYyTyvVvyy

Uneingeschrankter Austauschbau durch beliebige

Kombinationsmoglichkeit aller Kugelschienenausfiihrungen mit allen Kugelwagenvarianten innerhalb jeder
Genauigkeitsklasse

Sehr hohes Torsionstragmoment und sehr hohe Torsionssteifigkeit — daher vor allem als Einzelfiihrung nutzbar
Hohe Drehmomentbelastbarkeit

Gleich hohe Tragzahlen in allen vier Hauptlastrichtungen

Integrierte Komplettabdichtung

Niedriges Gerduschniveau und bestes Ablaufverhalten

Beste Dynamikwerte:

Geschwindigkeit: v, .. bis 5 m/s V)

Beschleunigung: a,,, bis 500 m/s21)

Langzeitschmierung tiber mehrere Jahre moglich

Minimalmengenschmiersystem mit integriertem Depot bei Olschmierung?)

Allseitig Schmieranschliisse mit Metallgewinde?)

Hochste Systemsteifigkeit durch vorgespannte O-Anordnung

Umfangreiches Zubehorprogramm

Weitere Highlights

»

»
>
>

vy

v

Geringe Federungsschwankungen aufgrund der idealen Einlaufgeometrie und hohen Kugelanzahl
Stirnseitige Befestigungsgewinde fir alle Anbauteile

Flhrung mit geringem Spiel oder leichter Vorspannung

Ruhiger, geschmeidiger Lauf durch optimal gestaltete

Umlenkung und Fithrung der Kugeln bzw. der Kugelkettel)

Aufbauten am Kugelwagen von oben und unten verschraubbar?)

Steifigkeitserhohung bei Abhebe- und Seitenbelastung durch zusatzliches Verschrauben an zwei Bohrungen in der
Mitte des Kugelwagens

Kugelwagen werkseitig erstbefettet?)

Optional mit Kugelkette lieferbar?)

Passend fir alle Kugelschienen BNS.

Korrosionsschutz (optional)

»

Resist CR:
Kugelwagenkorper bzw. Kugelschiene aus Stahl mit korrosionsbestandiger Beschichtung mattsilber hartverchromt

1) Typabhangig

Achtung

>

GréBe 20/40:
Neue Kugelschienenfiihrung mit anderen Kugeldurchmessern. Kein Austauschbau mit bisheriger GroBe 20/40 mog-
lich!

Bosch Rexroth AG, R310DE 2202 (2014.06)
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Ubersicht Bauformen

GroBe 20/40 und 25/70: GroBe 35/90
» Mit Kugelkette
» Erstbefettet

Definition
Bauform Kugelwagen

Kurzzeichen

(Beispiel)

S

Breite Flansch
Schmal
Breit
Compact

Linge Normal
Lang

Kurz

1) Kugelkette (optional) Hohe it;;: ardnche

» Optimiert Gerdauschniveau Niedrig

GroBe 20/40 und 25/70:
» Mit Kugelkette
» Erstbefettet

Bosch Rexroth AG, R310DE 2202 (2014.06)
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BNS - Breit Normal Standardhohe

Kugelwagen aus Stahl

R1671 ... 2.

Dynamikwerte

Geschwindigkeit: v, =5 m/s
Beschleunigung: a,., = 500 m/s?
(WennFop>2,8 - Fypiap,, =50 m/s?)

Schmierhinweis:
> Erstbefettet

Weitere Kugelwagen BNS

Bestellbeispiel
Optionen:

» Kugelwagen BNS

» GroBe 25/70

» Vorspannungsklasse C1

» Genauigkeitsklasse H

» Mit Standarddichtung,

ohne Kugelkette

Materialnummer: R1671 213 20

Kugelwagen Resist CR
R1671 ... 7.
Schmierhinweis:

» Erstbefettet

Bestellbeispiel
Optionen:

» Kugelwagen BNS

» GroBe 25/70

» Vorspannungsklasse CO

» Genauigkeitsklasse H

» Mit Standarddichtung,

ohne Kugelkette

Materialnummer: R1671 293 70

Bosch Rexroth AG, R310DE 2202 (2014.06)

Optionen und Materialnummern

» Korrosionsbestandige Kugelwagen siehe unten

GroBe |Kugel- Vorspannungs- |Genauigkeits- |Dichtung
wagen klasse klasse bei Kugelwagen
mit GréBe ohne Kugelkette |mit Kugelkette
co Ci| N| H P SS DS SS DS
20/401| R16715 9 4 3 - 20 - 22 -
1 4 3 2 20 27 22 2Y
25/70 R1671 2 9 4 3 - 20 - 22 -
1 4 3 2 20 27 22 2Y
Bsp.: R1671 2 1 3 20
Optionen und Materialnummern
GroBe |Kugel- Vorspannungs- |Genauigkeits- |Dichtung
wagen klasse klasse bei Kugelwagen
mit Gro- ohne Kugelkette |mit Kugelkette
Be co H ss DS ss DS
20/40Y | R16715 9 3 70 77 72 7Y
25/70 R1671 2 9 3 70 77 72 7Y
Bsp.: R1671 2 9 3 70

1) Achtung: Neuer Kugelwagen nicht mit bisheriger Kugelschiene R167.8.. ..
kombinierbar!

Vorspannungsklassen
CO = Ohne Vorspannung (Spiel)
C1 = Leichte Vorspannung

Legende

Graue Ziffern
= keine Vorzugs-Variante/Kombination
(z.T. langere Lieferzeiten)

Dichtungen
SS = Standarddichtung
DS = Doppellippige Dichtung
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Kugelwagen BNS

oY)
N

= Ks [Ng

s

AL
=
|
|
@/
i
_%
Z

//N a) Fir O-Ring
¥iﬂ GroBe 20/40: @ 5 - 1,0 (mm)

GroBe 25/70: @5 - 1,0 (mm)
Schmierbohrung bei Bedarf 6ffnen
(=B 258).
b) Empfohlene Position fir Stiftbohrungen
$K1 (MaBe E, = 239).
An dieser Position kénnen fertigungsbedingt
Vorbohrungen vorhanden sein.
Sie sind zum Aufbohren geeignet.
Schmiernippel GréBe 20/40:
Trichterschmiernippel DIN 3405-A M3x5, B, = 1,6 mm
Eo Bei Verwendung anderer Schmiernippel
b) Einschraubtiefe 5 mm beachten!
Schmiernippel GréBe 25/70:
Kegelschmiernippel DIN 71412-A M6x8, B, = 9,5 mm
Bei Verwendung anderer Schmiernippel
Einschraubtiefe 8 mm beachten!
Schmiernippel im Lieferumfang enthalten (unmontiert).
Anschluss allseitig moglich.
d) An dieser Position kénnen fertigungsbedingt
Verschlussstopfen vorhanden sein.
Vor der Montage entfernen.

Il_—a)

-

-~

c

Eq
GroBe MaBe (mm)

A A A A; B B, E, E, Eg Eg; E; Eyy H H, H, Ky Ky K3 K,
20/40 80 40 42 19,0 73 51,3 70 40 18 53,4 34 8,1 27 22,50 18,30 10,6 11,0 3,5 3,5
25/70 120 60 69 25,5 105 76,5 107 60 35 835 49 11,3 35 29,75 23,55 15,4 155 5,2 5,2

GroBe MaBe (mm) Masse|Tragzahlen?) (N) Tragmomente!) (Nm)

(kg) Ve P P P

IRl | GO i qf ]
N; N, N5 s, 'S, S S T Vy c Co M, My M, Mo
20/40 7,70 3,70 12,5 5,3 M6 4,4 M2,5x1,5*3 60 6,0 0,4 14900 20600 340 470 140 190
25/70 9,35 7,056 14,4 6,7 M8 7,0 M3x2*45 80 7,5 1,2| 36200 50200 1350 1870 490 680

1) Tragzahlen und Tragmomente fir Kugelwagen ohne Kugelkette. Tragzahlen und Tragmomente fir Kugelwagen mit Kugelkette =8 14
Die Festlegung der dynamischen Tragzahlen und Tragmomente basiert auf 100 000 m Hubweg nach DIN ISO 14728-1. Haufig werden jedoch
nur 50 000 m zugrunde gelegt. Hierfir gilt zum Vergleich: Werte C, M, und M, nach Tabelle mit 1,26 multiplizieren.

Bosch Rexroth AG, R310DE 2202 (2014.06)
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BNS - Breit Normal Standardhohe

R1671 ... 1.

Bestellbeispiel
Optionen:

» Kugelwagen BNS

» GroBe 35/90

» Vorspannungsklasse C1

» Genauigkeitsklasse H

» Mit Standarddichtung,

ohne Kugelkette

Materialnummer: R1671 313 10

Kugelwagen Resist CR
R1671 ... 6.

Bestellbeispiel
Optionen:

» Kugelwagen BNS

» GroBe 35/90

» Vorspannungsklasse C1

» Genauigkeitsklasse H

» Mit Standarddichtung,

ohne Kugelkette

Materialnummer: R1671 313 60

Bosch Rexroth AG, R310DE 2202 (2014.06)

Optionen und Materialnummern

Dynamikwerte
Geschwindigkeit: v, ., =3 m/s
Beschleunigung: a,,, = 250 m/s?
(WennF 0, >2,8 - F 2, =50 m/s?)

Schmierhinweis:
» Nicht erstbefettet

Kugelwagen aus Stahl

Weitere Kugelwagen BNS
» Korrosionsbestandige
Kugelwagen siehe unten

GroBe Kugelwagen Vorspannungsklasse |Genauigkeits- |Dichtung
mit GroBe klasse bei Kugelwagen
ohne Kugelkette
co Ci| N| H SS
35/90 R1671 3 9 4 3 - 10
1 4 3 2 10
Bsp.: R1671 3 1 3 10
Optionen und Materialnummern
GrofBe Kugelwagen Vorspannungsklasse |Genauigkeits- |Dichtung
mit GroBe klasse bei Kugelwagen
ohne Kugelkette
co c1 H ss
35/90 R1671 3 9 1 3 60
Bsp.: R1671 3 1 3 60
Vorspannungsklassen Dichtungen

CO = Ohne Vorspannung (Spiel)
C1 = Leichte Vorspannung

SS = Standarddichtung
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Kugelwagen BNS
H
7777\ 77777777 {777777777\ 77777 a) Fir O-Ring
7@} ; Wy GréBe 35/90: @ 6 - 1,5 (mm)
N i N\ a) Schmierbohrung bei Bedarf 6ffnen
| ! i — .
| 1l (=B 258).
’\'D % ] b) Empfohlene Position fiir Stiftbohrungen
I [~ N PN K4 (MaBe E, =& 239).
\L@ ({@/\ %(g\/‘* . An dieser Position kénnen fertigungsbedingt
h T h Vorbohrungen vorhanden sein.
{ Sie sind zum Aufbohren geeignet.
I | S O [ s c) Schmiernippel GroBe 35/90:
B1 \ E4 E2 Kegelschmiernippel DIN 71412-B M6x8, B, = 16 mm
! b) Bei Verwendung anderer Schmiernippel
s ,{ - N Einschraubtiefe 8 mm beachten!
%(3,‘ ({@‘f (C}/‘ Schmiernippel im Lieferumfang enthalten (unmontiert).
L L ; i Anschluss allseitig moglich.
ITQJ d) An dieser Position kénnen fertigungsbedingt
|I‘ ((;r] “ Verschlussstopfen vorhanden sein.
/m ‘ /\)/if\ Vor der Montage entfernen.
(<) M | 72\ N [ NI c)
E4
GroBe MaBe (mm)
A A, A, A; B By E, E, Eg, Ey Eo, H H, H, Ky Ky
35/90 162 81 90 36 142 113,6 144 80 116 6,8 29,9 50 42,5 31,85 22,8 24,38
GroéBe MaBe (mm) Masse|Tragzahlen?) (N) |Tragmomentel) (Nm)
(kg) Ve P ~ ™~
-l (o) [dE=h g p
K; K, N; N, NS*"r5 S, S, S; S T V, Cc Co M, M,, M, M,
35/90 9 9 14 12 20,5 84 M10 9 M3x5 80 8,0 3,70 70700 126 000| 3500 6 240 1470 2620

1) Tragzahlen und Tragmomente fiir Kugelwagen ohne Kugelkette.
Die Festlegung der dynamischen Tragzahlen und Tragmomente basiert auf 100 000 m Hubweg nach DIN ISO 14728-1. Haufig werden jedoch
nur 50 000 m zugrunde gelegt. Hierfir gilt zum Vergleich: Werte C, M, und M, nach Tabelle mit 1,26 multiplizieren.

Bosch Rexroth AG, R310DE 2202 (2014.06)



130 Kugelschienenfiihrungen | Breite Kugelschienenfiihrungen aus Stahl und Resist CR

CNS - Compact Normal Standardhohe

Bestellbeispiel
Optionen:

» Kugelwagen CNS

» GroBe 25/70

» Vorspannungsklasse C1

» Genauigkeitsklasse H

» Mit Standarddichtung,

ohne Kugelkette

Materialnummer: R1672 213 20

Kugelwagen Resist CR2)
R1672 ... 7.

Bestellbeispiel
Optionen:

» Kugelwagen CNS

» GroBe 25/70

» Vorspannungsklasse CO

» Genauigkeitsklasse H

» Mit Standarddichtung,

ohne Kugelkette

Materialnummer: R1672 293 70

Bosch Rexroth AG, R310DE 2202 (2014.06)

Kugelwagen aus Stahl?)

R1672 ... 2.

Dynamikwerte
Geschwindigkeit: v, =5 m/s
Beschleunigung: a,,, = 500 m/s?

(Wenn F

com

Schmierhinweis:
» Erstbefettet

Weitere Kugelwagen CNS

» Korrosionsbestandige

b> 2,8 Fyriag,, =50 m/s?)

Kugelwagen siehe unten

Optionen und Materialnummern

GroBe Kugel- Vorspannungs- |Genauigkeits- |Dichtung
wagen |klasse klasse bei Kugelwagen
mit Gro- ohne Kugelkette |mit Kugelkette
Be co Ci| N| H P SS DS SS DS
20/401) R1672 5 9 4 3 - 20 - 22 -
1 4 3 - 20 27 22 2Y
25/70 R1672 2 9 4 3 - 20 - 22 -
1 4 3 - 20 27 22 2Y
Bsp.: R1672 2 1 3 20
Optionen und Materialnummern
GroBe Kugel- |Vorspannungs- |Genauigkeits- |Dichtung
wagen |klasse klasse bei Kugelwagen
mit Gro- ohne Kugelkette |mit Kugelkette
Be co H ss DS ss DS
20/40%) R1672 5 9 3 70 7z 72 Iad
25/70 R1672 2 9 3 70 7Z 72 Y
Bsp.: R1672 2 9 3 70

1) Achtung: Neuer Kugelwagen nicht mit bisheriger Kugelschiene R167.8.. ..

kombinierbar!
2) In Vorbereitung

Vorspannungsklassen
CO = Ohne Vorspannung (Spiel)
C1 = Leichte Vorspannung

Legende
Graue Ziffern

= keine Vorzugs-Variante/Kombination

(z.T. langere Lieferzeiten)

Dichtungen
SS = Standarddichtung
DS = Doppellippige Dichtung
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Kugelwagen CNS
B
K2 BQ
Ks L Ll 3 @—:@—
— i T =
H — ; :
7= —
7}7 T \
@S5 | ‘
| T
T A A A a) Fir O-Ring
N/an\Y : N/an\Y GroBe 20/40: @ 5 - 1,0 (mm)
) \ X ’
N i N GréBe 25/70: @5 - 1,0 (mm)
| Schmierbohrung bei Bedarf 6ffnen
! Il_—a) (=B 258).
[ fb ] b) Empfohlene Position fiir Stiftbohrungen
N | (MaBe Eg = 239).
PN ‘ f!\ ‘f!\ K An dieser Position kénnen fertigungsbedingt
7 1’{2' N Vorbohrungen vorhanden sein.
i Sie sind zum Aufbohren geeignet.
| c) Schmiernippel GréBe 20/40:
| I | Trichterschmiernippel DIN 3405-A M3x5, B, = 1,6 mm
B, =L —: —r — kR E, Bei Verwendung anderer Schmiernippel
i Einschraubtiefe 5 mm beachten!
1= b) Schmiernippel GréBe 25/70:
f Kegelschmiernippel DIN 71412-A M6x8, B, = 9,5 mm
AN j,{:, AN Bei Verwendung anderer Schmiernippel
hd > | N Einschraubtiefe 8 mm beachten!
N Schmiernippel im Lieferumfang enthalten (unmontiert).
l U J Anschluss allseitig méglich.
d) E? d) An dieser Position kénnen fertigungsbedingt
7((1)\7 7//J\\7 Verschlussstopfen vorhanden sein.
&}J &14 Vor der Montage entfernen.
- _N¢)
E4
GroBe MaBe (mm)
A Ai A2 A3 B Bl E1 EZ E8 E8.1 E9 E9.1 H I-|1 H2 K1 K2 K3 K4
20/40 62 31 42 10,0 73,0 51,3 46 32 18 53,4 3,4 8,1 27 22,50 18,30 14,6 15,00 3,5 3,5
25/70 100 50 69 15,5 104,7 76,5 76 50 35 835 49 11,3 35 29,75 2355 194 20,45 5,2 5,2
GroéBe MaBe (mm) Masse|Tragzahlen?) (N) |Tragmomentel) (Nm)
(kg) 't P P P
-l - (o] (A Ih d b
N, N, Nsto’E S S, S So T Vv c Co M, Mo M, My,
20/40 3,70 6 12,5 53 M6 4,4 M2,5x1,5*3 60 6,0 0,3| 14900 20600 340 470 140 190
25/70 7,05 8 14,4 6,7 M8 7,0 M3x2*45 80 7,5 1,0 36200 50200, 1350 1870 490 680

1) Tragzahlen und Tragmomente fiir Kugelwagen ohne Kugelkette. Tragzahlen und Tragmomente fiir Kugelwagen mit Kugelkette 8 14
Die Festlegung der dynamischen Tragzahlen und Tragmomente basiert auf 100 000 m Hubweg nach DIN ISO 14728-1. Haufig werden jedoch
nur 50 000 m zugrunde gelegt. Hierfir gilt zum Vergleich: Werte C, M, und M, nach Tabelle mit 1,26 multiplizieren.

Bosch Rexroth AG, R310DE 2202 (2014.06)
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Produktbeschreibung Kugelschienen BNS

Herausragende Eigenschaften

Kugelschienen mit

» Hochste Steifigkeit in allen Abdeckkappen aus
Belastungsrichtungen Kunststoff

» Hochste Drehmomentbelast-
barkeit

Korrosionsschutz (optional)
» Resist CR:
Kugelschiene aus Stahl mit
korrosionsbestandiger
Beschichtung mattsilber
hartverchromt in
Genauigkeitsklasse H

Kugelschienen mit
Abdeckkappen aus
Stahl

Kugelschienen von
unten verschraubbar

Achtung

» GroBe 20/40:
Neue Kugelschienenfiihrung mit
anderen Kugeldurchmessern. Kein
Austauschbau mit bisheriger
GroBe 20/40 moglich!

Definition Kurzzeichen
Bauform Kugelschienen | (Beispiel)
B N S
Breite Schmal
Breit B
Lange Normal N
Hohe  Standardhohe S

Bosch Rexroth AG, R310DE 2202 (2014.06)
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Bestellung von Fiihrungsschienen mit empfohlenen Schienenlangen

Bestellung von Kugelschienen mit
empfohlenen Schienenldngen

Die Ermittlung der folgenden
Bestellbeispiele ist fir alle Kugel-
schienen giiltig. Empfohlene Schie-
nenldangen sind kostenglinstiger.

Von der Wunschlange der Schiene

zur empfohlenen Schienenldange

*
|_W>
L _(? T-4

* Quotient L,/T ganzzahlig aufrunden!

Beispielrechnung

L =(M )-80mm—4mm
80 mm

L=21-80mm-4mm

L = 1676 mm

Optionen und Materialnummern
GroBe |Kugel- Genauigkeitsklasse Anzahl der Teilstiicke ., Teilung T Empfohlene Schienenléange

schiene Schienenlénge L (mm), ... |(mm) gemiaB FormelL=ng-T-4

mit

GroBe Einteilig Mehrteilig Maximale Anzahl der Bohrungen je

N H P Bohrreihe ng
20/40" | R1675 50 4 3 2 31, 3., .. 60 64
25/70 R1675 20 4 3 2 31 3. ... 80 48
(35/90 | R1675 30 4 3 2 31, 3, .. 80 )] 8

Bsp.: R1675 30 3 31, 1676

Auszug aus Tabelle mit Materialnummern und empfohlenen Schienenlangen fiir Bestellbeispiel

i / ‘F‘T ‘rh “‘r\“(‘ ‘r\-‘( “r\“(
| 7 I T T T T
Ty T (T4)
nT~T
LA
i i £ £ £ £ £
Wi i i i i i
T, T (T4)
‘ nT-T
L+15
L = Empfohlene Schienenlange (mm)
L=ng-T-4 ) )
Ly = Wunschlange der Schiene (mm)
Basis: Anzahl der Bohrungen je Bohrreihe T = Teilung (mm)
T;s = VorzugsmaB (mm)
L=n-T+2-Tg ng = Anzahl der Bohrungen
je Bohrreihe (=)
Basis: Anzahl der Teil
asts: Anzantder fefungen ny = Anzahl der Teilungen )

Wenn Vorzugsmal T, nicht verwen-
det werden kann:
» Endabstand T, zwischen T,
und T, .,;, wéahlen
> Alternativ kann Endabstand T,
bis T

1max 8ewahlt werden.
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BNS mit Abdeckkappe

Optionen und Materialnummern

Montagehinweis

n aus Kunststoff

Kugelschienen aus Stahl
R1675 .0. ..

Mit zweireihigem Bohrbild, von oben verschraubbar, mit Abdeckkappen aus Kunststoff

» Abdeckkappen aus Kunststoff im Lieferumfang.
» Montagehinweise beachten!
»~Montageanleitung flir Kugelschienenfiihrungen bitte anfordern.

» Kugelschiene auch mehrteilig lieferbar.
Weitere Kugelschienen BNS und Zubehor

» Korrosionsbestandige Kugelschienen siehe unten
» Abdeckkappen siehe Kapitel ,Zubehor fir Kugelschienen®

GroBe |Kugelschiene Genauigkeitsklasse Anzahl der Teilstiicke ., |Teilung T Empfohlene Schienenldange
mit Schienenldnge L (mm), ....|(mm) gemaB Formel L=ng-T -4
GroBe
Einteilig Mehrteilig Maximale Anzahl der Bohrungen je
N H P Bohrreihe ng
20/401) R1675 50 4 3 2 31, ... 3, 60 64
25/70 R1675 20 4 3 2 31, ... 3, 80 48
35/90 R1675 30 4 3 2 31, ... 3, .. 80 48
Bsp.: R1675 30 3 31, 1676
Kugelschienen Resist CR
R1673 .0. ..
Optionen und Materialnummern
GroBe Kugel- Genauigkeits- |Anzahl der Teilstiicke ., Teilung T Empfohlene Schienenldnge
schiene klasse Schienenldnge L (mm), .... (mm) gemdB Formel L=ng-T-4
mit Einteilig Mehrteilig
GroBe Unbeschich- |Beschichte- |Beschichte-
H |tete Stirn- te Stirnsei- |te Stirnsei- Maximale Anzahl der Bohrungen je
seiten ten ten Bohrreihe ng
20/40%) R1673 50 3 31, ... 41, ... 4., ... 60 64
25/70 R1673 20 3 31, ... 41, ... 4., .. 80 48
35/90 R1673 30 3 31, ... 41, ... 4., .. 80 48
Bsp.: R1673
30 3 42,5116

1) Achtung: Neue Kugelschiene nicht mit bisherigem Kugelwagen R1671 8.. .. kombinierbar!

Bestellbeispiel 1 (bis L,
Optionen:

Kugelschiene BNS

GroBe 35/90

Genauigkeitsklasse H

Einteilig

Stirnseiten unbeschichtet
» Schienenlange L = 1676 mm

Materialnummer:

R1675 303 31, 1676 mm

max)

v

»
>
>
»
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Bestellbeispiel 2 (iber L

Optionen:
» Kugelschiene CR, BNS
GroBe 35/90

2 Teilstiicke

max)

4
» Genauigkeitsklasse H
>
»

Stirnseiten beschichtet
» Schienenlange L = 5116 mm
Materialnummer:
R1673 303 42,5116 mm
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Kugelschienen BNS

T3 @D

T T T T | I ‘ |

! ! ; i —I—+ |

‘T’if\f‘ ‘T’if\f‘ H g// i ‘77177‘ |

[ [ 2 il i L1

o o Ng i \ T o |

Pl Pl [ ] = |

I | | ‘ T |

oSs
| Az T, T

L+15
GroBe MaBe (mm) Masse
A, D Hz” Lmax Ng*05 Ss T T4 min T152) T4 max T (kg/m)
20/40 42 7,4 18,30 3836 12,45 4,4 60 10 28 50 24 5,3
25/70 69 11,0 23,55 3836 14,50 7,0 80 10 38 70 40 11,6
35/90 90 15,0 31,85 3836 20,50 9,0 80 12 38 68 60 21,0

1) MaB H, ohne Abdeckband
2) VorzugsmaB T,4 mit Toleranzen +0,75 empfohlen.
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BNS mit Abdeckkappen aus Stahl

Optionen und Materialnummern

Kugelschienen aus Stahl R1676 .5. .
Mit zweireihigem Bohrbild, von oben verschraubbar, mit Abdeckkappen aus Stahl
Montagehinweis
» Abdeckkappen aus Stahl nicht im Lieferumfang.
» Montagehinweise beachten!
,Montageanleitung fiir Kugelschienenfiihrungen® bitte anfordern.

» Kugelschiene auch mehrteilig lieferbar.
Zubehor
» Abdeckkappen, Montagevorrichtung fiir Abdeckkappen siehe Kapitel
,Zubehor fir Kugelschienen®

GroBe Kugel- Genauigkeitsklasse Anzahl der Teilstiicke ., |Teilung T Empfohlene Schienenlinge
schiene Schienenldnge L (mm), ....|(mm) gemaB Formel L=ng-T-4
mit
GréBe Einteilig Mehrteilig Maximale Anzahl der Bohrungen je
N H P Bohrreihe ng
25/70 R1676 25 4 3 2 31, ... 3., . 80 48
35/90 R1676 35 4 3 2 31, ... 3., . 80 48
Bsp.: R1676 35 3 31,1676
Bestellbeispiel 1 (bis L,,_,) Bestellbeispiel 2 (Uber L,,,,)
Optionen: Optionen:
> Kugelschiene BNS » Kugelschiene BNS
» GroBe 35/90 » GroBe 35/90
» Genauigkeitsklasse H » Genauigkeitsklasse H
» Einteilig > 2 Teilstiicke
» Schienenlange L = 1676 mm » Schienenldnge L = 5116 mm
Materialnummer: R1676 353 31, 1676 mm Materialnummer: R1676 353 32, 5116 mm
Kugelschienen BNS
Ta
E— w w
L_,‘ L_,‘ ii/l — 1)\ T 1 ]
- o - == ‘
I I & S ==+ |
Ll Ll i%_i_ 4 T |
. . I |
A2 ®S5
T4 T
L+15
GroBe MaBe (mm) Masse
A2 D D1 D2 I:7 F8 H21) I'max N620,5 s5 T T1 min T1$2) T1 max T3 (kg/m)
25/70 69 11,0 12,55 13 0,9 3,7 23,55 3836 14,5 7,0 80 10 38 70 40 11,6
35/90 90 15,0 17,55 18 0,9 3,6 31,85 3836 20,5 9,0 80 12 38 68 60 21,0

1) MaB H, ohne Abdeckband
2) VorzugsmaB T,g mit Toleranzen +0,75 empfohlen.
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BNS von unten verschraubbar
Kugelschienen aus Stahl R1677 .0. ..
Mit zweireihigem Bohrbild, von unten verschraubbar
Montagehinweis
» Montagehinweise beachten!
»Montageanleitung fiir Kugelschienen fiihrungen® bitte anfordern.
» Kugelschiene auch mehrteilig lieferbar.
Optionen und Materialnummern
GroBe Kugel- Genauigkeitsklasse Anzahl der Teilstiicke ., |Teilung T Empfohlene Schienenldnge
schiene Schienenldnge L (mm), ....|(mm) gemdB Formel L=ng-T-4
mit
GroBe Einteilig Mehrteilig Maximale Anzahl der Bohrungen je
N H P Bohrreihe ng
20/40%) R1677 50 4 3 2 31, ... 3., 60 64
25/70 R1677 20 4 3 2 31, ... 3., 80 48
35/90 R1677 30 4 3 2 31, ... 3., . 80 48
Bsp.: R1677 30 3 31,1676
1) Achtung: Neue Kugelschiene nicht mit bisherigem Kugelwagen R1671 8.. .. kombinierbar!
Bestellbeispiel 1 (bis L,,,,) Bestellbeispiel 2 (liber L,,,,)
Optionen: Optionen:
» GroBe 35/90, » GroBe 35/90,
» Genauigkeitsklasse H, » Genauigkeitsklasse H,
» Einteilig > 2 Teilstiicke
Materialnummer: R1677 303 31, 1676 mm Materialnummer: R1677 303 32, 5116 mm
Kugelschienen BNS
T3
) I | - | |
. . — ———
slm=7i i
ALl AL I i it 3
‘ oS,
‘ Ao ‘ T T
L+15
GroBe MaBe (mm) Masse
A, H,Y Lmax N, S; T T3 min Tys? T4 max T3 (kg/m)
20/40 42 18,30 3 836 7,5 M5 60 10 28 50 24 5,3
25/70 69 23,55 3836 12,0 M6 80 10 38 70 40 11,6
35/90 90 31,85 3 836 15,0 M8 80 12 38 68 60 21,0

1) MaB H, ohne Abdeckband
2) VorzugsmaB T,4 mit Toleranzen 0,75 empfohlen.
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Produktbeschreibung

Rexroth bietet uneigeschrankten Austauschbau durch beliebige Kombinationsmaéglichkeiten aller Kugelwagenvarianten mit
allem Zubehor innerhalb jeder GréBe. Das komplette Programm abgestimmt flr beste Leistung fiir alle speziellen Anforde-
rungen. Auf Anfrage kann das Zubehor auch montiert geliefert werden.

Ubersicht Zubehér Kugelwagen

Blechabstreifer Vorsatzdichtung zweiteilig" FKM-Dichtung ein- und zweiteilig”

Dichtungssatz? Schmieradapter nur fiir bestehende
Systeme mit hohen Kugelwagen SNH
oder SLH?

Faltenbalg Schmiernippel

Kunststoffschlauch fiir Schmieran- 0O-Ringe Schmieranschliisse

schluss ~ \§
:«:’/i’:;;;;:;;’;;\\\\\\?\i: \ ) b

» Reduzierstiicke
» Verlangerungen
» Anschlussstlicke

» Schwenkverschraubungen
» Steckverschraubungen
fir Kunststoffschlauche

1) Fiir Kugelwagen F.N (Flansch ... Niedrig) und S.N (Schmal ... Niedrig) nicht lieferbar
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Blechabstreifer

Zubehor fur Kugelwagen

Blechabstreifer R16.0 .10 ..

Montagehinweis
» Bei Kombination mit zweiteiliger Vorsatzdichtung Dich-

| Kugelschienenfiihrungen

139

— Werkstoff: Korrosionsbestandiger Stahl nach
DIN EN 10088

— Ausfuhrung: blank

— Prazisionsausfihrung mit 0,1 bis 0,3 mm maximalem
SpaltmaB

tungssatz verwenden: Materialnummern siehe
Dichtungssatz
» Die Befestigungsschrauben werden mitgeliefert.

Bei der Montage auf einen gleichméaBigen Spalt zwi-
schen Kugelschiene und Blechabstreifer achten.

Bei stirnseitigem Schmieranschluss Mindesteinschraub-
tiefe beachten.
» Montageanleitung beachten.

Ay Befestigungsschraube beispielhaft dargestellt
Eg Eg.1 Eg.1 Bg
Sig Sy Eg Eg 1 B,
f‘—> = Eq ‘
& N < o © Eg. L
Hs i Eo © EJ‘
Blechabstreifer Blechabstreifer
GroBe 65 Breit
GroéBe Materialnummer | MaBe (mm) Masse
bei Kugelschiene (g)
mit Abdeckband A, B, B, Eq Egs Eq Eg.s Hy ) S,
15 R1620 110 30 33,0 3,1 1,0 24,55 - 6,30 - 19,2 3,5 4,6 5
20 R1620 810 30 42,0 3,4 1,0 32,40 - 6,80 - 24,8 4,0 5,1 6
R1620 810 353 41,0 3,4 1,0 30,50 - 5,10 - 22,8 4,0 4,0 5
25 R1620 210 30 47,0 3,4 1,0 38,30 - 11,00 - 29,5 4,0 7,0 8
R1620 210 353 47,0 3,4 1,0 38,30 - 8,00 - 26,5 4,0 4,0 7
30 R1620 710 30 59,0 3,4 1,0 48,40 - 14,10 - 34,7 4,0 7,0 12
35 R1620 310 40" 69,0 3,4 1,0 58,00 - 17,00 - 40,1 4,0 7,0 16
45 R1620 410 40" 85,0 5,1 2,0 69,80 - 20,50 - 50,0 5,0 7,0 50
55 R1620 510 40" 98,0 5,7 2,0 80,00 - 21,80 - 56,4 6,0 7,0 65
65 R1620 610 40" 124,0 5,6 2,5 76,00 100,0 10,00 52,50 74,7 5,0 9,0 140
20/40%5) R1670 510 002 60,0 3,1 1,0 18,00 53,4 2,65 7,35 21,7 3,5 4,0 7
25/70% R1670 210 102 101,0 3,4 1,0 35,00 83,5 4,35 10,75 29,1 4,0 7,0 14
35/90% R1670 310 102 129,0 3,4 1,0 79,00 116,0 5,60 28,70 40,8 4,0 7,0 25

1) Materialnummer bei Kugelschiene ohne Abdeckband: R1620 .10 30
2) Kugelschiene ohne Abdeckband
3) Fir Kugelwagen F.N (Flansch ... Niedrig) und S.N (Schmal ... Niedrig)
4) Breite Kugelschienenflihrung
5) Achtung: Neuer Blechabstreifer nicht mit bisheriger Kugelschiene R167.8.. .. kombinierbar!
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Vorsatzdichtung

Zweiteilig

» Werkstoff: Korrosionsbestandiger Stahl nach DIN EN
10088 mit Kunststoffdichtung
» Ausfliihrung: blank

Montagehinweis

» Die Befestigungsschrauben werden mitgeliefert.

» Bei stirnseitigem Schmieranschluss Mindestein-
schraubtiefe beachten.

» Montageanleitung beachten.

Befestigungsschraube beispielhaft dargestellt

Eq
o S Eg 1 .:JT J

Eo ‘ e =i
Ha Eﬁ ‘ l
. Bs
Vorsatzdichtung
Breit

GroBe Materialnummer | MaBe (mm) Masse

A4 B3 B4 B5 E8 E8.1 E9 E9.1 HS SB s12 (g)
15 R1619 121 20 32,0 4,3 2,2 3,0 24,55 - 6,30 - 19,0 3,5 4,3 6,0
201 R1619 821 20 42,0 4,9 2,5 3,3 32,40 - 6,80 - 24,3 4,0 5,1 8,0
251) R1619 221 30 47,0 4,9 2,5 3,3 38,30 - 11,00 - 29,0 4,0 7,0 10,0
30 R1619 721 30 59,0 5,7 3,3 4,5 48,40 - 14,10 - 34,5 4,0 7,0 18,0
35 R1619 321 30 69,0 5,7 3,3 4,5 58,00 - 17,00 - 39,5 4,0 7,0 25,0
45 R1619 421 30 85,0 7,1 4,0 5,5 69,80 - 20,50 - 495 5,0 7,0 55,0
55 R1619 521 30 98,0 7,7 4,0 5,5 80,00 - 21,50 - 56,0 6,0 7,0 65,0
20/402)3) R1619 522 20 60,0 4,6 2,5 3,3 18,00 53,4 2,65 7,35 21,7 3,5 4,0 7,5
25/702) R1619 222 20 99,0 4,9 2,5 3,3 35,00 83,5 4,30 10,70 28,6 4,0 7,3 14,5
35/902 R1619 322 20 128,6 5,7 3,3 4,5 79,00 116,0 5,80 28,90 41,0 4,0 7,0 40,0
1) Nicht fur Kugelwagen F.N (Flansch ... Niedrig) und S.N (Schmal ... Niedrig)

2) Breite Kugelschienenfiihrung

3) Achtung: Neue Vorsatzdichtung nicht mit bisheriger Kugelschiene R167. 8.. .. kombinierbar!
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FKM-Dichtung

Zweiteilig

» Werkstoff: Korrosionsbestandiger Stahl nach DIN EN
10088 und Dichtung aus FKM
» Einsatzbereich und Bestandigkeit siehe Auswahlkrite-

rien/Dichtungen Aq
Eg Bs
Besonderheit Si2 So 1By
Einfache Montage und Demontage bei befestigter Kugel- N | |
schiene. IS == b o |
H3 N I = -
Montagehinweis A

» Die Befestigungsschrauben werden mitgeliefert. J_L%

» Bei stirnseitigem Schmieranschluss Mindestein-
schraubtiefe beachten.

» Montageanleitung beachten.

GroBe Materialnummer MaBe (mm) Masse

A, B; B, Bs Eq Ey Hy So S (8)
35 R1619 320 30 69 8,4 4 6 58,0 17,0 39,5 4 7 39,0
45 R1619 420 30 85 9,1 4 6 69,8 20,5 49,5 5 7 61,0
55 R1619 520 30 98 9,7 4 6 80,0 21,8 56,4 6 7 80,5
Einteilig

» Werkstoff: Korrosionsbestandiger Stahl nach DIN EN
10088 mit Dichtung aus FKM.

Ay

Es4

Montagehinweis Eg
» Die Befestigungsschrauben werden mitgeliefert. St

» Bei stirnseitigem Schmieranschluss Mindestein- |

schraubtiefe beachten. N ; it

» Montageanleitung beachten. H 51 Eg
3 \
+ i *

GroéBe Materialnummer MaBe (mm) Masse
A, B, B, Eg Egi Ey Eq4 H, So S1, (g)
65 R1619 620 30 124 9,6 6,5 76 100 10 52,5 74,7 5 9 146
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Dichtungssatz

1
2

Blechabstreifer
Stltzblech

3 Zweiteilige Vorsatzdichtung

Montagehinweis

» Bei Kombination von Blechabstreifer
mit zweiteiliger Vorsatzdichtung wird der Dichtungs-
satz empfohlen.

» Die Befestigungsschrauben werden mitgeliefert.

» Bei stirnseitigem Schmieranschluss Mindestein-
schraubtiefe beachten.

» Montageanleitung beachten.

Aq
Eg Bs
Si2 Sg 1 B4
| |
o £
| N ‘ bl 9 =111
h y?; =J:u:|
GroBe Materialnummer bei Kugelschiene MaBe (mm) Masse
ohne Abdeckband mit Abdeckband A, B, B, Eg E, H; Sy Sy (g)
15 R1619 120 50 R1619 120 50 32,0 6,3 4,2 24,55 6,30 19,0 3,5 4,3 16
201 R1619 820 50 R1619 820 50 42,0 6,9 4,5 32,40 6,80 24,3 4,0 5,1 20
251) R1619 220 50 R1619 220 50 47,0 6,9 4,5 38,30 11,00 29,0 4,0 7,0 26
30 R1619 720 50 R1619 720 50 59,0 8,2 5,8 48,40 14,10 34,5 4,0 7,0 42
35 R1619 320 40 R1619 320 50 69,0 8,2 5,8 58,00 17,00 39,5 4,0 7,0 57
45 R1619 420 40 R1619 420 50 85,0 11,1 8,0 69,80 20,50 49,5 5,0 7,0 155
55 R1619 520 40 R1619 520 50 98,0 11,7 8,0 80,00 21,50 56,0 6,0 7,0 195
1) Nicht fiir Kugelwagen F.N (Flansch ... Niedrig) und S.N (Schmal ... Niedrig)
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Fiir Ol- und Fettschmierung von oben,
nur fiir hohe Kugelwagen
SNH R1621oder SLH R1624

» Werkstoff: Kunststoff
» Verpackungseinheit: 1 Stiick

Montagehinweis
» O-Ringe werden mitgeliefert.
» Schmierbohrung am Kugelwagen mit einer erwarmten
Metallspitze vor der Montage 6ffnen
(nicht aufbohren).
» Details siehe Kapitel Schmierung und Wartung.

D,
I——
i
i Fy |F
!
|
D
2 Fy
!
-~ F3
,,,,,,,,1533 ,,,,,,
N
i
|
i
i
D
GroBe Materialnummer MaBe (mm) Masse
D D, D, F F, F, F, (g)
15 R1621 100 05 12 6,2 3,4 3,7 3,1 0,5 3,20 0,5
25 R1621 200 05 15 7,2 4,4 3,8 3,2 0,5 5,85 0,9
30 R1621 700 05 16 7,2 4,4 2,8 2,2 0,5 6,10 0,7
35 R1621 300 05 18 7,2 4,4 6,8 6,2 0,5 6,80 2,2
45 R1621 400 05 20 7,2 4,4 9,8 9,2 0,5 8,30 4,1
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=

Schmierplatte

Fiir Standardschmiernippel

» Werkstoff: Aluminium

Montagehinweis

» Die bendétigten Teile fir den Anbau werden mitgelie-
fert.

» GroBe 15 - 20:
Trichterschmiernippel mit Einschlagzapfen wird mitge-
liefert.

» Grofle 25 - 65:
Der Schmiernippel vom Kugelwagen kann verwendet
werden.

» Montageanleitung beachten.

A Zwischen Schmierplatte und Kugelwagen muss der mit-
gelieferte Schmierstift (1) montiert werden! (Dieser enthélt eine

Schmierbohrung.)
Bs
B4
Ks Si2 | Ko
| | | ||
= Qr——= ©
72y ; 7Ny — | [ | =
Hj N4 \ N4 [— | ‘ : —
H ] | | [ | ; : |
N A . = N~/ i N —T—|
/ } \ i
/ — |
Si3 Aq
GroBe Materialnummer | MaBe (mm) Masse
A, By B, H H? K, K2 S1, Sis (g)
15 R1620 111 20 32 13,1 11 24 19,0 5,5 3,4 M3 a3 15
283) 7,43
20%) R1620 811 20 42 15,0 12 30 24,8 6,0 3,5 M3 a3 25
251) R1620 211 20 47 15,0 12 36 28,3 6,0 6,0 M6 M6 30
403 10,03
30 R1620 711 20 59 15,0 12 42 33,8 6,0 8,0 M6 M6 45
453) 11,03
35 R1620 311 20 69 15,0 12 48 39,1 6,0 8,0 M6 M6 60
553) 15,03
45 R1620 411 20 85 16,0 12 60 48,5 6,0 8,0 M6 M6 85
703 18,03
55 R1620 511 20 98 17,0 12 70 56,0 6,0 9,0 M6 M6 115
803 19,03
65 R1620 611 20 124 18,0 14 90 75,7 7,0 18,0 M8x1 M8x1 250

1) Nicht fiir Kugelwagen F.N (Flansch ... Niedrig) und S.N (Schmal ... Niedrig)
2) Bezogen auf die Anschraubflache des Kugelwagens
3) Fir Kugelwagen S.H (Schmal ... Hoch)
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Schmierplatte G 1/8
Fiir Schmiernippel G 1/8
Bs
» Werkstoff: Aluminium B4
KS 812 KQ
Montagehinweis N2 27N
. s S g — N2 ‘
» Die bendtigten Teile fir den Ha : & =
Anbau j | [ 0 i
werden mitgeliefert. / [ 1 = |
» Kugelwagen S.. (Schmal ... ... ) S/ A
GréBe 25: Seitlichen Uber- 18 4
stand der Schmierplatte
beachten! ‘10‘ 812‘ 23,5 ‘
» Montageanleitung beachten. ‘ ‘ |
Py — |  Schmierplatte fiir
n| Hs | | b Kugelwagen S..
N ] | GroBe 25
i e/
Ay
Ba
By
Ks Sio Ko |
[ i —7@“—{{—3:{{——{@'3)5 O f<i>1 |
H ﬁ 7
H '8 o \
& i 1 m
A |
/ C 1
/ A
S13 4
Schmierplatte Breit
GroBe Materialnummer MaBe (mm) Masse
A, By B, H H;? K, K2 S1, Si3 (g)
251) R1620 211 30 57 19,0 16 36 28,3 8 7,0 M6 G 1/8x8 40
409 11,03
30 R1620 711 30 59 19,0 16 42 33,8 8 7,0 M6 G 1/8x8 59
453) 10,03
35 R1620 311 30 69 19,0 16 48 39,1 8 8,0 M6 G 1/8x8 79
55% 15,09
45 R1620 411 30 85 20,0 16 60 48,5 8 8,0 M6 G 1/8x8 112
703 18,03
55 R1620 511 30 98 21,0 16 70 56,0 8 9,0 M6 G 1/8x8 152
803 19,03
65 R1620 611 30 124 20,0 16 90 75,7 8 18,0 M6 G 1/8x8 285
25/70% R1670 211 40 99 19,0 16 35 29,6 8 8,4 M6 G 1/8x8 65
35/904 R1670 311 30 129 19,0 16 50 42,0 8 9,5 M6 G 1/8x8 120
1) Nicht fir Kugelwagen F.N (Flansch ... Niedrig) und S.N (Schmal ... Niedrig)
2) Bezogen auf die Anschraubflache des Kugelwagens
3) Fir Kugelwagen S.H (Schmal ... Hoch)
4) Breite Kugelschienenfiihrung
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Vorsatzschmiereinheiten

Fiir Laufstrecken bis 10 000 km ohne

Nachschmierung

Vorteile fiir Montage und Betrieb
» Bis 10 000 km Laufstrecke
ohne Nachschmierung
» Nur Erstschmierung mit Fett
am Kugelwagen erforderlich
» Beidseitig Vorsatzschmierein-
heiten am Kugelwagen
Geringer Schmiermittelverlust
Reduktion des Olverbrauchs
Keine Schmierleitungen
Betriebstemperatur max. 60 °C
Mit Schmiernippel stirnseitige
oder seitliche Nachfiillmog-
lichkeit der Vorsatzschmierein-
heit.
» Stirnseitiger Schmieran-
schluss an der Vorsatzschmier-
einheit fur Fettschmierung des

vV vYVYyyvYyypy

Kugelwagens geeignet.

Standard-Kugelwagen mit zwei Vorsatzschmiereinheiten

L

2000 4000

Bisherige Laufstrecke s

A Mit Olschmierung bis 500 km

B Mit Fettschmierung bis 1 000 km

6000

Laufstrecke S (km) ———p

8000

Mégliche Laufstrecke s

C Mit Vorsatzschmiereinheiten bis 10 000 km

C

10000

GroBe Mogliche Laufstrecke s
mit Vorsatz-Schmiereinheiten
(km)
15 10 000
20 10 000
25 10 000
30 10 000
35 10 000
45 10 000
55 1500
65 1000
Tabelle 1

Materialnummern, MaBbild, MaBe
und technische Daten siehe fol-
gende Seite.

Schmierstoff-Verteilung

Durch spezielle Konstruktion der
Schmierstoff-Verteilung wird haupt-
sachlich dort geschmiert, wo es
notig ist: direkt an den Laufbahnen
und der Kopfflache der Kugel-
schiene.

Bosch Rexroth AG, R310DE 2202 (2014.06)

Vergleich Olverbrauch bei GréBe 25

Vorsatz- Schmierélmenge

Laufstrecke s

Schmierédlverbrauch

Schmiereinheiten | pro Schmierzyklus absolut | im Vergleich
(cm?® (km) (cm3/km) (%)
ohne 1,2 20 0,06 100,00
mit 5,2 5000 0,00104 1,73

1 3

\

e
1 Kopfflache der Kugelschiene 3 Oltank

2 Laufbahnen der Kugelfiihrung

4 Dichtungen




Vorsatzschmiereinheit
R1619 .2. 00

Werkstoff: spezieller Kunststoff

Die Vorsatzschmiereinheiten

R1619 .2. 00 sind einbaufertig mit Ol
(Mobil SHC 639) gefillt und kénnen
nach der Grundschmierung der
Kugelwagen montiert werden.
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Vorsatzschmiereinheit
R1619 .2. 10

Werkstoff: spezieller Kunststoff

Die Vorsatzschmiereinheiten
R1619 .2. 10 sind werkseitig unbefillt.

Empfohlenes Schmierdl fiir Erstbefiil-
lung:
— Mobil SHC 639

(Viskositat 1000 mm?2/s bei 40 °C)

A Vor der Montage der
Vorsatzschmiereinheiten ist eine Erst-
schmierung der Kugelwagen

mit Schmierfett erforderlich!

Siehe Kapitel Schmierung.

A Wird ein anderes Schmierdl als an-
gegeben verwendet, Vertraglichkeit der

Schmierstoffe liberpriifen und Laufstre-
cke beachten!

Si13 Ky
“ | NG
] =1k — —=[Gie "
i — Y=
}: i N~ :J
I |
|
Bs | i Eo
& Eo.1
A | A
- \VJJ/ " GréBe 65
GroBe Material- MaBe (mm) Ol Masse
nummer A, B, Eg Egy E? Eg,2 H H2 K, K2/K2 S, Syl (cm?) (g)
15 R161912500 | 31,8 11,5 2455 - 670 - 24 1940 5 335 M3 M3| 1,00 15
10,709 289 23,409 7,359
20 R161982500 | 43,0 125 32,50 - 7,30 - 30 2490 5 370 M3 M3| 2,20 20
R1619826 00| 41,0 125 30,50 - 560 - 28 2290 - 3,10 -~ ™3| 1,80 20
25 R161922500 | 47,0 13,0 3830 - 11,50 - 36 29,30 5 550 M6  M6| 2,60 25
15,509 409 33,309 9,509
R1619 226 00| 47,0 13,0 3830 - 850 - 33 26,30 5 4,10 M3 M3[ 250 25
30 R1619 72500 | 58,8 14,5 4840 - 1460 - 42 3505 6 6,05 M6  M6| 3,85 35
17,609 459 38,059 9,059
35 R161932500 | 69,0 16,0 5800 - 17,35 - 48 39,85 6 6,90 M6  M6| 5,70 50
24,359 559 46,859 13,909
a5 R161942500 | 84,0 17,0 69,80 - 20,90 - 60 49,80 7 820 M6  M6| 9,60 70
30,909 709 59,809 18,209
55 R161952500 | 99,0 18,0 80,00 - 22,30 - 70 57,056 8 890 M6  M6| 14,50 90
32,309 809 67,059 18,909
65 R1619 62500 | 1242 19,0 76,00 100 11,00 53,5 90 7570 8 16,00 M8  M8| 30,00 130

1) Fir Kugelwagen F.N (Flansch ... Niedrig) und S.N (Schmal ... Niedrig)
2) Bezogen auf die Anschraubflache des Kugelwagens

3) Fur Kugelwagen S.H (Schmal ... Hoch)
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Vorsatzschmiereinheiten

Erstbefiillung einer
Vorsatzschmiereinheit ohne Ol

. ) . GroBe Olmenge fiir Erstbefiillung einer
» Gewindestift aus der Schmierboh- Vorsatzschmiereinheit ohne Ol
rung (Bild 1, Pos. 1) entfernen und (cm3)
aufbewahren. 15 0,90
» Schmiernippel (2) einschrauben. 3 ig ;28
» Vorsatzschmiereinheit (3) flach 30 3:85
hinlegen, Olmenge nach Tabelle 2 9 35 5,70
einfillen, ca. 36 Stunden liegen 45 9,60
lassen. 55 14,50
» Kontrollieren, ob der Schmierein- Bild 1 65 80,00
satz vollstandig mit Ol getrankt ist. Tabelle 2
Wenn nétig Ol nachfiillen.
» Schmiernippel entfernen.
» Gewindestift einschrauben
» Bei GroBe 20 Niedrig: i"m mm
Vorsatzschmiereinheiten fir ca.
36 Stunden in 10 mm tiefes Ol Bild 2

hineinstellen (siehe Bild 2).

Nachschmierung der Vorsatzschmiereinheiten

Wenn das Nachschmierintervall nach Diagramm 1 erreicht ist, die Nachschmiermenge nach Tabelle 2 einbringen.
» Nachschmierung lber den seitlichen Schmieranschluss méglich.

» Die Vorsatzschmiereinheit Gro3e 20 Niedrig ist iber den Schmieranschluss nicht nachfillbar (siehe Bild 2).

Hinweis

Spatestens nach 3 Jahren empfiehlt Rexroth die Vorsatzschmiereinheiten auszutauschen, und den Kugelwagen vor der
Montage der neuen Vorsatzschmiereinheit nachzufetten.

Nachschmierung der Kugelwagen

Bei sauberen Betriebsbedingungen kénnen die Kugelwagen stirnseitig mit Fett (Dynalub 510) nachgeschmiert werden.

A Nachschmierung der Kugelwagen mit Schmierfett siehe Kapitel Schmierung

A Werden andere Schmierstoffe als angegeben verwendet, miissen Sie gegebenenfalls mit verkiirzten Nachschmierintervallen
sowie LeistungseinbuBen hinsichtlich Kurzhub und Lastvermdgen sowie mit méglichen chemischen Wechselwirkungen zwischen
Kunststoffen, Schmierstoffen und Konservierungsmittel rechnen.

A  Die empfohlenen Nachschmierintervalle hangen von Umgebungseinfliissen, Belastung und Belastungsart ab.
Umgebungseinfliisse sind zum Beispiel Feinspane, mineralischer und ahnlicher Abrieb, Losemittel und Temperatur.
Belastung und Belastungsart sind zum Beispiel Schwingungen, StéBe und Verkantungen.

A  Dem Hersteller sind die Einsatzbedingungen nicht bekannt. Sicherheit liber die Nachschmierintervalle kénnen nur anwen-
dereigene Versuche oder genauere Beobachtungen ergeben.

A Kein wassriges Kiihlschmiermittel auf Kugelschienen und Kugelwagen!

Bosch Rexroth AG, R310DE 2202 (2014.06)



Belastungsabhangige Nachschmierintervalle fiir Kugelwagen

mit Vorsatzschmiereinheiten

Gilltig bei folgenden Bedingungen:

» Schmierstoffe Kugelwagen:
Dynalub 510 (Fett NLGI 2) oder alternativ
Castrol Longtime PD 2 (Fett NLGI 2)

» Schmierstoff Vorsatzschmiereinheiten:
Mobil SHC 639 (synthetisches Ol)

» Maximalgeschwindigkeit: v.,,, = 2 m/s
» Keine Medien-Beaufschlagung
» Standard-Dichtungen (SS)
» Umgebungstemperatur: T = 20 - 30 °C
Legende
C = Dynamische Tragzahl (N)
Feoms = Dynamisch kombinierte dquivalente Lagerbelastung (N)
Fooms/ C = Lastverhiltnis (=)
s = Nachschmierintervall als Laufstrecke (km)

Montage der Vorsatzschmiereinheiten
Montagehinweis

Die bendétigten Teile fiir den Anbau werden mitgeliefert
(beschichtete Schrauben, Dichtung und Schmiernippel).
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100000 1 I ;
T—GréBe 15, 20, 25, 30, 35, 45
10000
B
=3
n 1 GroBe 55
1500 - -
1000 ! !
+—GréBe 65
100
0 0,12 0,2 0,3 0,4
Feomb/C —
Diagramm 1
Definition F__.,/C

Das Lastverhaltnis F_,,/C beschreibt den Quotienten aus
der dynamisch aquivalenten Belastung bei kombinierter
Lagerbelastung F_,,,, (bei Beriicksichtigung der inneren
Vorspannkraft Fpr) und der dynamischen Tragzahl C.

>

Schrauben (4) mit Anziehdrehmoment M, (siehe Tabelle
3) festziehen.

Kugelwagen ab GroBe 55 (Bild 3b):

» Vorsatzschmiereinheiten (3) aufschieben.
> . . . .
A An beide Seiten des Kugelwagens je eine Vorsatz- Gewindestifte (1) entfernen u.nd O er'lge (5.) zwischen
schmiereinheit (Bild 3, Pos. 3) montieren! Kugelwagen und Vorsatzschmiereinheiten einlegen.
» Schrauben (4) mit Anziehdrehmoment M, (siehe Tabelle
A Kugelwagen nicht von der Kugelschiene ziehen! 3) festziehen.
Kugelwagen bis GréBe 45 (Bild 3a): GroBe |@mmmmm Anziehdrehmoment
Pos. 4 M,
A Zwischen Schmierplatte und Kugelwagen muss der (Nm)
mitgelieferte Schmierstift (2) montiert werden! (Dieser enthalt 15 M2)5 x 12 0.3
eine Schmierbohrung.) 20 M3 x 14 0.6
> G ind if 1 f 25 M3 x 14 0,6
ewindestifte (1) entfernen. 30 M3 x 14 12
» Schmierstift (2) einschrauben. 35 M3 x 16 1,2
» Vorsatzschmiereinheiten (3) aufschieben. 45 M4 x 18 1,6
» O-Ringe (5) zwischen Kugelwagen und Vorsatzschmier- 55 M5 x 18 2,0
. . . 65 M4 x 20 1,6
einheiten einlegen.
Tabelle 3
Bild 3a (bis GroBe 45) 3 4 Bild 3b (ab GroBe 55)

Bosch Rexroth AG, R310DE 2202 (2014.06)
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Faltenbalg

Faltenbalg standard

Faltenbalg
standard

Faltenbalg
hitzebestandig

R1620 .0. 00

» Werkstoff: Polyestergewebe mit Polyurethan-Beschich-
tung
» Schmierplatte aus Aluminium

Faltenbalg hitzebestandig
R1620 .5. 00

» Werkstoff: Nomexgewebe, beiderseits metallisiert

Temperaturbestéandigkeit

» Nicht brenn- und entflammbar

» Bestandig gegen einzelne Funken, SchweiBspritzer
oder heiBe Spane

» Bis 200 °C Temperaturspitzen vor dem Schutzmantel
moglich

» Betriebstemperatur max. 80 °C flir den gesamten
Faltenbalg

GroBe Materialnummer, Faltenzahl

Typ 1: mit Schmierplatte!) und End- Typ 2: mit Befestigungsrahmen und Endblech | Typ 3: mit 2 Schmierplatten?)

blech Typ 7: mit 2 VSE2

Typ 6: mit VSE2) und Endblech

Faltenbalg standard
15 R1620 10. 00, ... R1620 102 00, ... R1620 10. 00, ...
20 R1620 80. 00, ... R1620 802 00, ... R1620 80. 00, ...
25 R1620 20. 00, ... R1620 202 00, ... R1620 20. 00, ...
30 R1620 70. 00, ... R1620 702 00, ... R1620 70. 00, ...
35 R1620 30. 00, ... R1620 302 00, ... R1620 30. 00, ...
45 R1620 40. 00, ... R1620 402 00, ... R1620 40. 00, ...
55 R1620 50. 00, ... R1620 502 00, ... R1620 50. 00, ...
65 R1620 60. 00, ... R1620 602 00, ... R1620 60. 00, ...
20/40% - R1670 502 00, ... -
25/703) - R1670 202 00, ... -
35/90%) - R1670 302 00, ... -

Faltenbalg hitzebestandig
25 R1620 25. 00, ... R1620 252 00, ... R1620 25. 00, ...
30 R1620 75. 00, ... R1620 752 00, ... R1620 75. 00, ...
35 R1620 35. 00, ... R1620 352 00, ... R1620 35. 00, ...
45 R1620 45. 00, ... R1620 452 00, ... R1620 45. 00, ...
55 R1620 55. 00, ... R1620 552 00, ... R1620 55. 00, ...
65 R1620 65. 00, ... R1620 652 00, ... R1620 65. 00, ...

Gewicht auf Anfrage

1) Keine Schmierplatte bei Kugelwagen mit seitlichen Schmieranschliissen nétig
2) VSE = Vorsatzschmiereinheit
3) Breite Kugelschienenfiihrung
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GroBe Materialnummer, Faltenzahl

Typ 4: mit 2 Befestigungsrahmen | Typ 5: mit Schmierplatte!) und Befestigungsrahmen | Typ 9: Faltenbalg lose

Typ 8: mit VSE2 und Befestigungsrahmen (Ersatzteil)

Faltenbalg standard
15 R1620 104 00, ... R1620 10. 00, ... R1600 109 00, ...
20 R1620 804 00, ... R1620 80. 00, ... R1600 809 00, ...
25 R1620 204 00, ... R1620 20. 00, ... R1600 209 00, ...
30 R1620 704 00, ... R1620 70. 00, ... R1600 709 00, ...
35 R1620 304 00, ... R1620 30. 00, ... R1600 309 00, ...
45 R1620 404 00, ... R1620 40. 00, ... R1600 409 00, ...
55 R1620 504 00, ... R1620 50. 00, ... R1600 509 00, ...
65 R1620 604 00, ... R1620 60. 00, ... R1600 609 00, ...
20/40% R1670 504 00, ... - R1670 509 00, ...
25/703 R1670 204 00, ... - R1670 209 00, ...
35/903) R1670 304 00, ... - R1670 309 00, ...

Faltenbalg hitzebestindig
25 R1620 254 00, ... R1620 25. 00, ... R1600 259 00, ...
30 R1620 754 00, ... R1620 75. 00, ... R1600 759 00, ...
35 R1620 354 00, ... R1620 35. 00, ... R1600 359 00, ...
45 R1620 454 00, ... R1620 45. 00, ... R1600 459 00, ...
55 R1620 554 00, ... R1620 55. 00, ... R1600 559 00, ...
65 R1620 654 00, ... R1620 65. 00, ... R1600 659 00, ...

Gewicht auf Anfrage

1) Keine Schmierplatte bei Kugelwagen mit seitlichen Schmieranschliissen nétig
2) VSE = Vorsatzschmiereinheit
3) Breite Kugelschienenfiihrung

Bestellbeispiel: Beispiel: R1620 3 0 6 00, 36 Falten
» Faltenbalg
> GroBe 35 Standard =0
Hitze- =5
» Standard bestindig
» Typ 6: mit VSE und Endblech Typ1-9

» Anzahl der Falten: 36
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Faltenbalg

Montagehinweis

» Der Faltenbalg ist vormontiert.
» Die Befestigungsschrauben

werden mitgeliefert.

Ks

—

Faltenbalg mit Schmierplatte Nio
(Typ1,3-5)
GroBe 15 - 20:
Trichterschmiernippel mit
Einschlagzapfen wird mitgelie-
fert.
GroBe 25 - 65 und breit:
Der Schmiernippel vom Kugel- .Faltenb.z.alg.
hitzebestéandig
wagen kann verwendet wer- )
den Faltenbalg breit
en. (nicht maBstablich) 12
» Bei Typ 1 und Typ 2 muss in die Lina
X
Stirnseite der Kugelschiene SNS A4 i Lmin
je ein Gewinde M4x10 mit Sen- i - -
kung 2 x 45° eingebracht wer- t H ‘ H
d o | © | ?|Hs
en. Nyo - i - /L 1
Bei Kugelschiene BNS: N
Je zwei Gewinde einbringen. 13
M4 a)
» Montageanleitung beachten
a) Klettverschluss
Faltenbalg standard
GroéBe MaBe (mm) Faktor
A, B, H H, H, K, N,, N,, Sy w u
15 45 11 24 26,5 31,5 3,4 11,0 - M3 19,9 1,18
20 42 12 30 24,0 29,2 3,5 13,0 - M3 10,3 1,33
25 45 12 36 28,5 35,0 6,0 15,0 - M3 12,9 1,32
30 55 12 42 34,0 41,0 8,0 18,0 - M6 15,4 1,25
35 64 12 48 39,0 47,0 8,0 22,0 - M6 19,9 1,18
45 83 12 60 49,0 59,0 8,0 30,0 - M6 26,9 1,13
55 96 12 70 56,0 69,0 9,0 30,0 - M6 29,9 1,12
65 120 14 90 75,0 89,0 18,0 40,0 - M8x1 40,4 1,08
20/40Y) 73 - 27 31,0 35,0 - 11,5 - - 19,9 1,12
25/70%) 101 - 35 29,0 35,0 - 14,0 26 - 12,9 1,25
35/90Y) 128 - 50 42,0 49,0 - 21,5 40 - 19,9 1,18
Faltenbalg hitzebestindig
GroBe MaBe (mm) Faktor
A, B, H H, H, Ky N,, N,, Sys w u
25 62 12 36 39,0 44.5 6,0 15 - M6 25,9 1,25
30 67 12 42 42,0 47,5 8,0 18 - M6 25,9 1,25
35 74 12 48 47,0 54,0 8,0 22 - M6 29,9 1,21
45 88 12 60 55,0 64,0 8,0 30 - M6 32,9 1,18
55 102 12 70 63,0 75,0 9,0 30 - M6 37,9 1,16
65 134 14 90 86,0 99,0 18,0 40 - M8x1 52,4 1,11

1) Breite Kugelschienenflihrung
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Berechnung
| I-min I-A Lmax
I | I
2N il L |G
ol nal 7 T\
L i L i
o/ |C1Y CIN|\o
\/ /
L
Faltenbalg L .. = Faltenbalglanggezogen  (mm)
Lyax = (Hub +30)-U e
min = Faltenbalg zusammengezogen
I‘min = Lmax - Hub (mm)
Anzahl der Falten = —™2 + 2 Hub= Hub (mm)
U = Berechnungsfaktor (=)
W = maximaler Faltenauszug (mm)
Kugelschienenlénge L = Kugelschienenldange (mm)
L= Luin + Liax + La L, = Linge Kugelwagen

mit Befestigungsrahmen (mm)
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Schmiernippel, Schmieranschlusse, Verlangerungen

Trichterschmiernippel nach DIN 3405
Form A Form B
S @l il
0
i
©
L, 2| = 5
—— < | WY ‘ 0
1,6 |- 1S
Ly
max.11
Material- MaBe (mm) Masse Material- MaBe (mm) Masse
nummer G L, (9 nummer G L, (g)
R3417 029 09 M3 5 0,3 R3417 004 09 M3 5 1,5
R3417 032 09"
1) Schmiernippel Resist NR Il
aus korrosionsbestandigem Stahl nach DIN EN 10088
Kugelschmiernippel Kegelschmiernippel nach DIN 71412
Form A
,, / ,,BI,,,,,\, o
- I
1,5 L ©
L1 L1
4—3"5
10
Material- MaBe (mm) Masse Material- MaBe (mm) Masse
nummer G L, (9) nummer G L, (g)
R3417 005 012 M3 5 0,5 R3417 008 02 M6 8 2,6
R3417 016 02"
2) Werkstoff: Messing o )
1) Schmiernippel Resist NR Il
aus korrosionsbestandigem Stahl nach DIN EN 10088
Kegelschmiernippel nach DIN 71412
30° Form B
I/ 1
|- ©
30° | L
Material- MaBe (mm) Masse Material- MaBe (mm) Masse
nummer G L, (g) nummer G L, (g)
R3417 023 02 M6 8 7,4 R3417 007 02 M6 8 7,4
R3417 006 02 M8x1 8 8,0
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Schmieranschliisse

Kunststoffschlauch fiir Schmieran-
schluss

Kunststoffschlauch @ 3 mm

O-Ringe

Diisenrohr
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Material- MaBe Masse
nummer @ auBen (mm) @ innen (mm) Linge (m) (kg)
R3499 287 00 3 1,7 50 0,4
@ %) dol
d4

Materialnummer d, xd, Masse

(mm) (9
R3411 130 01 4x1,0 0,01
R3411 131 01 5x1,0 0,01
R3411 003 01 6x1,5 0,03

R1/8"

200

no6

i

Materialnummer

Masse

(9)

R3455 030 44

158
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Schmiernippel, Schmieranschlusse, Verlangerungen

Schmieranschliisse

Reduzierstiicke

125
7 L 8,5
‘ 6,5
. |
=l o e 7
= | D ] ”
o R ol N j O
) La
Lg
SW12 SW 1 Ly
20 L
Material- MaBe (mm) Masse Material- MaBe (mm) Masse
nummer G L, Lg (9) nummer G L L, La (9)
R3455 030 34 M6 8 6,5 7,5 R3455 030 53 M8x1 28,5 14,5 8 10
Verlangerungen
<ﬁ— L1
. ‘0
in. L min. 5
‘mln 8 ‘ e L
@TL,,,? ,,,,,,,, lﬁ I k= 7(;
() 2
SW 9 1o 06 g“ [N
Q Q
L L
Material- MaBe (mm) Masse Material- MaBe (mm) Masse
nummer G L L, Le (9) nummer G L L, L (9)
R3455 030 69 M6 21,0 10,5 7 5,0 R3455 030 78 M3 16,5 8,5 6 2,5
R3455 030 87 M6 25,0 14,5 8 5,5
R3455 030 85 M6 26,5 16,0 7 5,0
Anschlussstiicke
8,5 12,5
5,5 ‘ 8,5
45 6,5
0 |
S 7772 T ===
Fiir Rohr @ 2,5 mm" & T ''''' 0 O] Fiir Rohr @ 4 mm? g 1 T r O
E ___ J LG LG
SW9 L, SW 11 L
L L
Material- MaBe (mm) Masse Material- MaBe (mm) Masse
nummer G L L, Le (9) nummer G L L, Lg (9)
R3455 030 38 M6 15,5 8 6,5 4,1 R3455 030 37 M6 22 8 6,5 8,8

Bosch Rexroth AG, R310DE 2202 (2014.06)

1) Fir Anschluss nach DIN 2353 (l6tlose Rohrverschraubung)
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Schwenkverschraubungen
M8x1
SW9 Fir Rohr @ 4 mm?
|
1
\
&~ i SW9
\
i H
— — === Q)
i
SW 10 j Lg
L L4
Materialnummer MaBe (mm) Masse
G L L Lg (9)
R3417 018 09 M6 21,5 8 6,5 18,6
1) Fir Anschluss nach DIN 2353 (l6tlose Rohrverschraubung)
Steckanschliisse gerade
Steckanschliisse fiir Kunststoff- ‘ L
schlduche und Metallrohre
,,,,,,,,,,,,, 0 s
A  Bei Kugelwagen mit |
stirnseitigem Zubehor nicht
zuléssig SW Lg
Materialnummer MaBe (mm) Masse
ds dy; d:01 G L L SW (©)
R3417 033 09 6,0 7 3 M3 15,5 5 61) 1,4
R3417 034 09 8,0 9 3 M5 18,0 5 8 3,5
R3417 035 09 8,5 10 4 M6 20,5 8 9 4,6
R3417 036 09 10,0 12 6 M6 21,5 8 10 4,8
1) Maximales Anziehdrehmoment: M, = 0,5 Nm
Winkelsteckanschliisse
L da
drehbar” ‘<—> ﬁ‘—r—
1 VSR
J,-Ii[,,,,,,,,‘,\ d 3 d
| | a1 |
| _A
i ) i
i L1 L | SW
\ i
i j
La i !
[ [
= A ==
G
Materialnummer | MaBe (mm) Masse
dy, d,; d:01 G L L, L, SW (9)
R3417 037 09 6,0 7 3 M3 13,7 18,0 5 62) 1,7
R3417 038 09 8,0 10 4 M6 19,56 24,7 8 9 5,1
R3417 039 09 10,5 12 6 M6 20,0 25,0 8 9 6,1

1) Maximaler Schmierdruck: 30 bar (bei Handhebelpresse langsam driicken)
2) Maximales Anziehdrehmoment: M, = 0,5 Nm
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Produktbeschreibung

Rexroth bietet uneingeschrankten Austauschbau durch beliebige Kombinationsmaoglichkeiten aller Kugelschienen-
varianten mit allem Zubehor innerhalb jeder GroBe.
Das komplette Programm abgestimmt fiir beste Leistung fiir alle speziellen Anforderungen.

Modelliibersicht Zubehor Kugelschiene

Abdeckband lose

Aufweitdorn

Montageset fiir Abdeckband
mit Montagehilfe und Abhebe-
blech

Bandsicherung aus Aluminium

Schutzkappe aus Kunststoff

Abdeckkappe aus Kunststoff

Abdeckkappe aus Stahl

Zweiteilige Montagevorrichtung fiir
Abdeckkappen aus Stahl

Bosch Rexroth AG, R310DE 2202 (2014.06)

Keilleiste (auBer BNS)




Abdeckband

Montagehinweis zum Abdeckband

A Abdeckband sichern!
» Montagehinweise beachten!
,Montageanleitung fiir das Abdeckband“bitte anfor-
dern.

Vorteile
Das Abdeckband kann einfach aufgeklipst und abgezogen
werden.
» Dadurch erhebliche Vereinfachung und schnelle Mon-
tage:
» Das VerschlieBen jeder einzelnen Bohrung entféllt.
» Keine Wartezeit flir Klebstoffhartung bei Klebeban-
dern notig.
» Mehrfache Montage und Demontage méglich (bis
viermal).

Ausfiihrungen und Funktionen
A Abdeckband mit Festsitz (Standard)
» Das Abdeckband wird vor dem Montieren der Kugel-
wagen aufgeklipst und halt unverriickbar fest.
B Abdeckband mit Schiebebereich
» Fir Montage oder Austausch des Abdeckbandes,
wenn die Anschlusskonstruktion oder die Kugelwagen
nicht entfernt werden kénnen.
» Ein Bereich des Abdeckbandes mit Festsitz wird leicht
geweitet und kann somit problemlos unter die Kugel-
wagen geschoben werden.

Mit einem Aufweitdorn fiir Abdeckbander kann der Schie-
bebereich nachtraglich hergestellt werden.

Vor allem aber |asst sich die Schiebeldnge Lg dem Einbau-
fall entsprechend anpassen.

A  Das Abdeckband ist ein Prazisionsteil, das sorgfaltige
Behandlung voraussetzt. Vor allem darf es nicht geknickt
werden.

Verletzungsgefahr an den Randern und Enden des Abdeck-
bandes!

Handschuhe verwenden.

Materialnummern, MaBbild, MaBRe und Gewichte siehe
folgende Seiten.
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Abdeckband

Abdeckband lose

Fiir Erstmontage, Lagerhaltung und

Austausch

Hinweis

Fur jede Kugelschiene SNS ist ein
passendes Abdeckband mit Festsitz
oder mit Schiebebereich lieferbar.

Bestellbeispiel 1

(Standard-Abdeckband mit Festsitz)
» Kugelschiene SNS
» GroBe 35
» Schienenlange L = 2696 mm
Materialnummer:
R1619 330 20, 2696 mm

Bestellbeispiel 2
(Abdeckband mit Schiebebereich)
» Kugelschiene SNS
» Grofle 35
» Schienenlange L = 2696 mm
» Lange des Schiebebereichs
Lg=1200 mm
Materialnummer:
R1619 330 30, 2696, 1200 mm

» Montagehinweise beachten!
,Montageanleitung fiir das
Abdeckband® bitte anfordern.

Bosch Rexroth AG, R310DE 2202 (2014.06)

Standard-Abdeckband mit Festsitz

GroBe | Standard-Abdeckband mit Festsitz Masse

Materialnummer, Schienenlidnge L (mm) (g/m)
15 R1619 130 00, .... 10
20 R1619 830 00, .... 29
25 R1619 230 00, .... 32
30 R1619 730 00, .... 40
35 R1619 330 20, .... 80
45 R1619 430 20, .... 100
55 R1619 530 20, .... 120
65 R1619 630 20, .... 148

Abdeckband mit Schiebebereich

min. 300 mm Ls
L
Lg = Lange des Schiebebereichs (mm)
L = Schienenlidnge (mm)
GroBe | Abdeckband mit Schiebebereich Masse
Materialnummer, Schienenldnge L (mm), (g/m)
Linge des Schiebebereichs Lg (mm)
15 R1619 130 10, .... 10
20 R1619 830 10, .... 29
25 R1619 230 10, .... 32
30 R1619 730 10, .... 40
35 R1619 330 30, .... 80
45 R1619 430 30, .... 100
55 R1619 530 30, .... 120
65 R1619 630 30, .... 148
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Aufweitdorn

Zur Herstellung eines Schiebebereichs
beim Abdeckband

GroBe | Materialnummer Masse

(8)
15 R1619 115 10 40
20 R1619 815 10 50
25 R1619 215 10 80
30 R1619 715 10 100
35 R1619 315 30 100
45 R1619 415 30 130
55 R1619 515 30 210
65 R1619 615 30 270

Montage-Set fiir Abdeckband

Montagehilfe und Abhebeblech

Montagehinweis
» Zum Aufklipsen des Abdeck-
bandes gibt es eine Montage-
hilfe (A), fir die Demontage
ein Abhebeblech (B).

GroBe | Materialnummer Masse

(8)

25 R1619 210 80 170

30 R1619 710 80 200

35 R1619 310 60 200

45 R1619 410 60 210

55 R1619 510 60 210

» Montagehinweise beachten! 65 R1619 610 60 280

»,Montageanleitung fiir das
Abdeckband® bitte anfordern.

Bosch Rexroth AG, R310DE 2202 (2014.06)
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Abdeckband

Sicherung fiir Abdeckband

Montagehinweis

» Rexroth empfiehlt die Verwen-
dung von Bandsicherungen:

» Verhindert unbeabsichtigtes
Abheben des Bandes und
Unterwandern mit Schmutz

» Fixiert das Abdeckband

Bandsicherungen

Fiir Kugelschienen ohne

stirnseitige Gewindebohrungen

Werkstoff:

» Bandsicherung aus Aluminium, eloxiert
» Klemmschraube und Mutter aus korrosionsbestandigem Stahl nach
DIN EN 10088

GroBe | Set (2 Stiick pro Einheit) GroBpackung (100 Stiick pro Einheit)
o S s
SIS s SL
w N “r“
Materialnummer Masse | Materialnummer Masse
(Einheit) (g) | (Einheit) (kg)
15 R1619 139 50 11 | R1619 139 60 0,55
20 R1619 839 50 13 | R1619 839 60 0,65
25 R1619 239 50 14 | R1619 239 60 0,70
30 R1619 739 50 22 | R1619 739 60 1,10
35 R1619 339 50 30 [ R1619 339 60 1,50
45 R1619 439 50 56 [ R1619 439 60 2,80
55 R1619 539 50 62 [ R1619 539 60 3,10
65 R1619 639 50 84 | R1619 639 60 4,20
Schutzkappen Werkstoff:
» Schutzkappe aus Kunststoff, schwarz
Fiir Kugelschienen mit » Schraube aus korrosionsbestiandigem Stahl nach DIN EN 10088
stirnseitigen Gewindebohrungen » Scheibe aus Stahl, verzinkt
GroBe | Einzelkappe Set (2 Stiick pro Einheit mit Schraube) | GroBpackung
o SR
Materialnummer Gewicht | Materialnummer Masse | Materialnummer / Stiick Masse
(ohne Schraube) (g) | (Einheit) (g) | (ohne Schrauben) (kg)
15 R1619 139 00 0,8 | R1619 139 20 5,5| R1619 139 01 / 1000 0,8
20 R1619 839 00 0,9 | R1619 839 20 6,0 [ R1619 839 01 / 1000 0,9
25 R1619 239 00 1,0 | R1619 239 20 7,0 | R1619 239 01 / 1000 1,3
30 R1619 739 00 1,7 | R1619 739 20 9,0 [ R1619 739 01 / 1000 1,7
35 R1619 339 00 2,0 | R1619 339 20 10,0 [ R1619 339 01 / 1000 2,5
45 R1619 439 00 4,0 | R1619 439 20 13,0 | R1619 439 01 / 700 2,6
55 R1619 539 00 4,0 | R1619 539 20 20,0 | R1619 539 01 / 500 2,1
65 R1619 639 00 6,0 | R1619 639 20 20,0 [ R1619 639 01 / 300 1,7
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Abdeckkappen

Abdeckkappen aus Kunststoff
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GroBe Einzelkappe

Materialnummern Masse (g)
15 R1605 100 80 0,05
20 R1605 800 80 0,10
25 R1605 200 80 0,30
30 R1605 300 80 0,60
35 R1605 300 80 0,60
45 R1605 400 80 1,00
55 R1605 500 80 1,70
65 R1605 600 90 2,10
20/40 R1605 100 80 0,05
25/70 R1605 200 80 0,30
35/90 R1605 300 80 0,60

Montagehinweis

» Montagehinweise beachten!

»~Montageanleitung fiir Kugelschienenfiihrungen bitte anfordern.

Abdeckkappen aus Stahl

GroBe Einzelkappe aus Automatenstahl

Materialnummern Masse (g)
25 R1606 200 75 2
30 R1606 300 75 3
35 R1606 300 75 3
45 R1606 400 75 6
55 R1606 500 75 8
65 R1606 600 75 9
25/70 R1606 200 75 2
35/90 R1606 300 75 3

Liefer- und Montagehinweis
» Abdeckkappen aus Stahl sind
nicht im Lieferumfang der
Kugelschienen enthalten.

Montagevorrichtung fiir
Abdeckkappen aus Stahl

Zweiteilig, mit Montageanleitung

Die zweiteilige Vorrichtung ist zur
Montage der Abdeckkappen bei
eingebauter Kugelschiene geeignet.

GroBe |Materialnummern| Masse (kg)
25 R1619 210 00" 0,37
30 R1619 710 00" 0,37
35 R1619 310 10 0,57
45 R1619 410 10 0,85
55 R1619 510 10 1,50
65 R1619 610 00" 1,85
25/70 [R1619 210 40 0,75
35/90 |R1619 310 40 1,05

1) Nur einteilig lieferbar.

Montagevorrichtung mitbestellen!

» Montagehinweise beachten!

»,Montageanleitung fiir Kugelschienenfiihrungen® bitte anfordern.

Bosch Rexroth AG, R310DE 2202 (2014.06)
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Keilleiste

Keilleiste

N

Kugelschienen-Seitenfixierung

» Werkstoff: Stahl
» Ausflhrung: briniert

Montagehinweis
» Montagehinweise beachten!

»~Montageanleitung fiir Kugel- Oy
schienenflihrungen® bitte
anfordern. \
l4
Ig 8%15'
Ay
| | | Il M ra
H | - 170 hg | M £ A\
p7i il RN |
| o | H 1]
e e 1
| @ss T, T =
E; L o N i
i Sg
4
Keilleiste
GroBe | Materialnummer MaBe (mm) Masse
A; E; H; L o,V S5 T T (ke)
15 R1619 200 01 12,0 6 10 957 M5x20 6,0 60 28,5 0,8
20
25
30
35
45 R1619 400 01 19,0 9 16 942 M8x25 9,0 105 51,0 2,0
55
65
1) Schraube O, nach DIN 6912
Keilleisten-Nut
GroBe | MaBe (mm)
hy o2 h;*t h,*2 1,20:05 170 1,20 1 max ¥'3 max Sg
15 3,5 12,5 15 27 14,9 21 0,4 0,5 M5
20 4,0 12,5 15 32 19,9 26 0,5 0,5 M5
25 4,0 12,5 15 35 22,9 29 0,8 0,5 M5
30 5,0 12,5 15 40 12,9 34 0,8 0,5 M5
35 6,0 12,5 15 46 33,9 40 0,8 0,5 M5
45 8,0 19,0 16 64 44,9 54 0,8 0,5 M8
55 10,0 19,0 16 72 52,9 62 1,2 0,5 M8
65 10,0 19,0 16 82 62,9 72 1,2 0,5 M8

Bosch Rexroth AG, R310DE 2202 (2014.06)
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Hydraulische Klemm- und Bremselemente Produktbeschreibung

Anwendungsbereiche Weitere Highlights
Klemmen » Anzahl der Klemmungen bis 1 Million.
» Bei Montagearbeiten und Stillstand der Maschine > Bis zu 2 000 Notaus-Bremsungen
mit Energie bei KBH > Beidseitiges Gewinde fiir Hydraulikanschluss
» Von schweren Handhabungssystemen » Massives und steifes Stahlgehause, chemisch vernickelt
» Klemmung von Maschinentischen von schwer » Hohe Positioniergenauigkeit
zerspanenden Bearbeitungszentren » Offnungsdruck 150 bar
» Integrierte Komplettabdichtung
Bremsen » Spezielle Druckmembrantechnologie fir hochste
» Unterstiitzung als Bremse fir Linearmotoren Funktionssicherheit ohne Druckverlust und Leckage
» Formschlissig integrierte und groBflachige Kontaktpro-

» Von schweren Handhabungssystemen
file der Bremsbacken fiir hochste axiale Steifigkeit

Herausragende Eigenschaften > Super-Schwerlasttype
Besonderheiten KBH:
» Geringes Schluckvolumen
» Kompakte Ausfiihrung, kompatibel zu DIN 645
» 10 Mio. Klemmzyklen (B10d-Wert)

» Sehr hohe axiale Haltekrafte

» Dynamische und statische Stabilisierung in Achs-
richtung

» Schwerlastbremse

A Sicherheitshinweise zu Klemm- und Bremselementen beachten. =g 170

Funktionsprinzip

Hydraulikdruck: 50 - 150 bar Hydraulikdruck: 0 bar

Klemmt und bremst mit Druck Entspannung mit Federkraft

Die groBflachigen Klemmprofile werden direkt durch das Eine vorgespannte Ruckstellfeder ermdglicht kurze Ent-
Hydraulikél iiber ein Kolbenprinzip an die Freiflichen der spannungszyklen.

Kugelschiene gepresst.

- X

KBH, FLS KBH, SLS

Bosch Rexroth AG, R310DE 2202 (2014.06)
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Zusatzinformationen

Hydraulik-Anschliisse

Die hydraulischen Klemmelemente sind mit HLP 46 werkseitig vorgefillt. Der Hydraulikanschluss ist beidseitig angebracht.
Fir die Beaufschlagung geniigt ein Anschluss. Auf besondere Sorgfalt ist bei dem Entliften der festen und flexiblen Hyd-
raulikzuleitungen zu achten, da Lufteinschlisse zu Beschadigungen der Dichtelemente fihren kénnen.

Anschlusskonstruktion, Montage der Klemmelemente

Um nachteilige Auswirkungen, z. B. permanentes Schleifen an der Linearfiihrung zu vermeiden, muf3 die Anschlusskonst-
ruktion entsprechend ihrer Belastung und Anforderungen steif ausgelegt werden. Bei einer Schiefstellung der Klemmele-
mente kann es zur Bertihrung, zum Verschlei3 und damit zur Beschadigung der Linearfiihrung kommen.

Die werkseitige Voreinstellung ist auf die Linearfliihrung angepasst und darf bei der Montage nicht geandert werden.
Beachten Sie dazu unbedingt die Montageanleitungen zu den Klemm- und Bremselementen und den Linearfiihrungen.
Manche Federspeicherelemente sind mit einer Transportsicherung zwischen den Kontaktprofilen ausgestattet.

Diese ist bei der Montage durch Druckbeaufschlagung des Elementes zu entfernen. Bei der Wegnahme des Druckes, muss
immer die Transportsicherung oder die dazugehorige Linearflihrung zwischen den Kontaktprofilen anliegen!

Die Klemmelemente (ibernehmen keinerlei Fiihrungsfunktion. Der Austausch eines Fiihrungswagens durch ein Klemmele-
ment ist daher nicht moglich. Die ideale Position des Klemmelementes befindet sich zwischen zwei Fiihrungswagen.

Bei dem Einsatz von mehreren Klemmelementen, sollten diese auf beiden Fiihrungsschienen gleichmaBig

verteilt werden, um eine maximale Steifigkeit der Gesamtkonstruktion zu erreichen.

Schmierung
Bei Verwendung des vorgeschriebenen Druckmediums ist eine Schmierung nicht erforderlich.

Oberflichenschutz
Alle Gehause der Klemmelemente sind chemisch vernickelt und haben daher einen bedingten Rostschutz. Teilbereiche aus

Aluminium sind entsprechend ihrer Anforderung chemisch vernickelt oder hartcoatiert.

B10d-Wert
Der B10d-Wert gibt die Anzahl von Schaltzyklen an, bis 10% der Komponenten gefahrlich ausgefallen sind.

Bosch Rexroth AG, R310DE 2202 (2014.06)
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Hydraulische Klemm- und Bremselemente, KBH, FLS

Schmierhinweise
» Erstbeflllung Hydraulikél HLP46
> Bei Verwendung anderer Ole Ver-
traglichkeit prifen

FLS
Flansch Lang Standardhohe
R1619 .40 21

Hinweis
Passend fir alle Kugelschienen SNS.
Klemmt und bremst mit Druck

» Max. Betriebsdruck hydraulisch:

» GroBe 25: 100 bar

» GroBe 35 - 65: 150 bar

» Temperatureinsatzbereich t: 0 - 70°C

A Sicherheitshinweise zu Klemm- und Bremselementen beachten. =& 170

A
Sy Sy ‘ G,a)
S S | F
—— N2
: ! aN . : .
[ [ANEN I\ L IENZ ]
! e i L& } A \riii; | | & (7Tﬂ\ M
H1 A I S\ * ‘:‘Li L \‘J oo Ei‘
H i } i — I v N i
i : N WY N :
| { y —H (Y H—
C ‘ ‘
|
. i ] il Montagehinweis
{ » Beidseitige Anschlagflache verwendbar
} » Auf eine steife Anschlusskonstruktion achten.
) » Vor Inbetriebnahme Montageanleitung
¥ beachten.
! » Kontrollieren, ob die Dichtlippen der Vorsatzdichtun-
BBy I _. d},,,,,,},,,,,,!l,\ ,,,,,, E.lE
b | hd 3|=2 gen gleichmaBig an der Kugelschiene anliegen.
| . .
L. Falls erforderlich, neu ausrichten.
iax\ N
Lo
\ S
i a) Hydraulikanschluss®) G, beidseitig
i b) Zuséatzlich missen beide mittleren
- | - Befestigungsbohrungen verwendet werden!
= ‘ = *) Nur ein Anschluss nétig.
||‘ | ‘” b) Alle Anschltsse bei Anlieferung verschlossen.
=
GroBe |Material- Haltekraft ? (MaBe (mm) Schluckvol.®)| Masse
nummer (N) (kg)
A B By, H H E E, E; F G N NS s, 5, (cm?)
25 R1619 240 21 22002| 70 92,0 102,3 36 29,5 57 45 40 8 1/8" 9 70 6,8 M8 0,6 1,10
35 R1619 340 21 57003| 100 120,5 141,0 48 40,0 82 62 52 12 1/8" 12 10,2 8,6 MI10 1,1 2,69
45 R1619 440 21 99003| 120 155,0 178,0 60 50,0 100 80 60 15 1/8" 15 12,4 10,5 M12 1,8 5,20
55 R1619 540 21 13700%| 140 184,0 209,0 70 57,0 116 95 70 16 1/8" 18 13,5 12,5 Mi4 2,4 8,40
65 R1619 640 21 22 7003 | 170 227,0 264,0 90 76,0 142 110 82 20 1/4" 23 14,0 14,5 M16 3,8 17,30

1) Die Priifung erfolgt im montierten Zustand mit einer 6ligen

Schmierschicht (ISO-VG 68).

2) Bei
3) Bei

100 bar
150 bar

4) Von unten verschraubbar mit ISO 4762
5) Von unten verschraubbar mit DIN 7984
6) Pro Klemmvorgang
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Hydraulische Klemm- und Bremselemente, KBH, SLS

SLS

R1619 .40 20

Hinweis

» GroBe 65: 150 bar

Schmal Lang Standardhé6he

Klemmt und bremst mit Druck
» Max. Betriebsdruck hydraulisch:

Temperatureinsatzbereich t: 0 - 70°C

Schmierhinweise
» Erstbeflllung Hydraulikél HLP46
» Bei Verwendung anderer Ole
Vertraglichkeit prifen

Passend fiir alle Kugelschienen SNS.

A Sicherheitshinweise zu Klemm- und Bremselementen beachten. = £ 170

A G
Sy
T :
7N 1 1 ]
HIH Ly Tl?[ & ] &0 |
) = —
|
! 1
! Montagehinweis
‘ : . — Beidseitige Anschlagflache verwendbar
Q} *@1 {‘} — Auf eine steife Anschlusskonstruktion achten.
{ — Vor Inbetriebnahme Montageanleitung
i beachten.
B. B ‘ * Kontrollieren, ob die Dichtlippen der
3 °N e R & | B2 Vorsatzdichtungen gleichmaBig an der
i geng 9
i Kugelschiene anliegen.
1 Falls erforderlich, neu ausrichten.
AN f:\\, AN
A QO ¥
{ a) Hydraulikanschluss* G, beidseitig
! ! b) Zusétzlich miissen beide mittleren
‘ Y : Befestigungsbohrungen verwendet werden!
,”‘,,‘,Jl, b) *) Nur ein Anschluss nétig.
E4 Alle Anschlisse bei Anlieferung verschlossen.
GroBe Material- Haltekraft ?  |MaBe (mm) Schluck- Masse
nummer (N) vol.3 (kg)
A By B max H Hy E, E, F Gy N3 S, (em®)
65 R1619 640 20 22 7002 126 227 264 90 76 76 120 20 1/4" 21 Mi16 3,8 14,40

1) Die Priifung erfolgt im montierten Zustand mit einer 6ligen
Schmierschicht (ISO-VG 68).

2) Bei 100 bar

3) Pro Klemmvorgang
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Sicherheitshinweise Klemm- und Bremselemente

Sicherheitshinweise allgemein

AWéhrend aller Arbeiten an den Klemmelementen sind die jeweils gliltigen UVV, VDE Sicherheits- und
Montagehinweise zu beachten!

A Die Klemmelemente Gibernehmen keinerlei Fihrungsfunktion. Der Austausch eines Fiihrungswagens durch ein
Klemmelement ist daher nicht moglich. Die ideale Position des Klemmelementes befindet sich zwischen zwei
Fihrungswagen. Bei dem Einsatz von mehreren Klemmelementen sollten diese auf beiden Flihrungsschienen gleichma-
Big verteilt werden, um eine maximale Steifigkeit der Gesamtkonstruktion zu erreichen.

A e hydraulischen Klemm- und Bremselementen muss der Riicklaufdruck der Tankleitung kleiner als 1,5 bar sein!

ADie Ansprechzeit/Reaktionszeit der Klemm- und Bremselemente ist zu beachten!

A Das Klemmelement dient nicht zum Sichern von schwebenden Lasten!

A Der Deckel der Sicherheitsklemmung darf nicht entfernt werden, Federvorspannung!

Apic Transportsicherung darf nur entfernt werden, wenn der:
— Hydraulikanschluss vorschriftsmaBig mit dem Betriebsdruck beaufschlagt ist.
— Luftanschluss vorschriftsmaBig mit Pneumatikdruck von mindestens 4,5 bar (MBPS) oder 5,5 bar (UBPS, MKS)
beaufschlagt ist.

A Das Klemmelement darf nur druckentlastet werden, wenn zwischen den Kontaktprofilen die zugehdérige Kugelschiene
oder Transportsicherung vorhanden ist!

A Der Einsatz von Klemm- und Bremselementen in Kombination mit integrierten Messsystemen ist auf
Kugelschienen nicht zulassig!

Zusatzlich fiir Klemm-und Bremselemente

A Die Klemm- und Bremselemente sind geeignet, um in sicherheitsrelevanten Anwendungen zum Bremsen und Klemmen
eingesetzt zu werden. Die sichere Funktion der gesamten Einrichtung, in denen die Klemm-
und Bremselemente eingesetzt werden, wird hauptsachlich durch die Steuerung dieser Einrichtung bestimmt. Die
technische Auslegung dieser Einrichtung und der Steuerung ist vom Hersteller der Gbergeordneten Einrichtung, Bau-
gruppe, Anlage oder Maschine durchzufiihren. Hierbei sind die sicherheitstechnischen Anforderungen fiir funktionale
Sicherheit zu berticksichtigen.

Zusatzlich fiir Klemmelemente
A Das Element darf nicht als Bremselement verwendet werden! Verwendung nur bei Stillstand der Achse

A Druckbeaufschlagung nur im montierten Zustand auf der Kugelschiene!

Bosch Rexroth AG, R310DE 2202 (2014.06)
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Hydraulische Klemmelemente Produktbeschreibung

Anwendungsbereiche

» Klemmung von schweren Handhabungssystemen

» Klemmung von Maschinentischen von schwer
zerspanenden Bearbeitungszentren

Herausragende Eigenschaften

» Sehr hohe axiale Haltekréafte
» Kompakte Ausfiihrung, kompatibel zu DIN 645

» Dynamische und statische Stabilisierung in Achsrichtung

A Sicherheitshinweise zu Klemm- und Bremselementen
beachten. & 170

Funktionsprinzip

Hydraulikdruck: 50 - 150 bar
Klemmt mit Druck
Die groBflachigen Klemmprofile werden direkt durch das

Hydraulikél Gber ein Kolbenprinzip an die Freiflichen der

Kugelschiene gepresst.

»%«

Modelliibersicht Zubehor hydraulische Klemmelemente

KWH, FLS KWH, SLS

Weitere Highlights

vVvVvyVvyyVwyy

Beidseitiges Gewinde fiir Hydraulikanschluss

Massives und steifes Stahlgehause, chemisch vernickelt
Hohe Positioniergenauigkeit

Stufenlos regelbarer Druck von 50 - 150 bar

Integrierte Komplettabdichtung

Spezielle Druckmembrantechnologie fiir hochste
Funktionssicherheit ohne Druckverlust und Leckage
Formschlissig integrierte und groBflachige Kontaktpro-
file fir hochste axiale Steifigkeit

Besonderheiten KWH:

>

10 Mio. Klemmzyklen (B10d-Wert)

Hydraulikdruck: 0 bar

Entspannung mit Federkraft

Eine vorgespannte Rickstellfeder ermdglicht kurze Ent-
spannungszyklen.

KWH, SLH

Bosch Rexroth AG, R310DE 2202 (2014.06)
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Technische Daten und Berechnungen

Normalkréafte und Haltekréfte

Normal- und Haltekrafte der hydraulischen Klemmelemente

Gemessene Werte beim Arbeitsbereich
hydraulischen Klemmelement KWH, 65 24000
" 90000 /
FLS-Flansch Lang Standardhéhe, /
GroBe 25 - 65 // 22000
robe £s- Z 80000 7 20000 =
w / £
. . 70000 / L
Max. Betriebsdruck hydraulisch: / 18000
> GroBe 25 - 30: 100 bar 60000 // 16000
. e 55
» GroBe 35 - 65: 150 bar // // | 14000
20000 / pd | 12000
7
40000 / /! 45
o 72 o o2 s = 1 B LU
4
-
30000 // v = P 8000
/
/ A o
L7 7 .—[35] |-6000
20000 / o =
AL -t 4000
,/A/ —+—130
10000 LT | =
A = ct--195 12000
=51
0

0 20 40 60 80 100 120 140 160 180
p (bar) —

Berechnung der Haltekraft

Fra = Fir2-10

a

Haltekraft ) .
Normalkraft (gemessen): F, siehe Diagramm

Haftreibungskoeffizient:n, = 0,13 (ca.) bei Stahl/Stahl, gedlt,
bezogen auf die Kugelschiene

fiir hydraulische Klemmelemente

Berechnungsbeispiel: Klemmelement KWH GréBe 55

Druck: p = 120 bar
Normalkraft: F, = 38500 N (siehe Diagramm)
Haltekraft: Fna = 38500N-2-0,13
= 10010 N
Zulassige Haltekraft Fha il = Fha/fS

fiir hydraulische Klemmelemente

Der Sicherheitsfaktor fg ist abhédngig von:
» Schwingungen

fg = Sicherheitsfaktor (-) » Impulskriften
Fra = Haltekraft (N) » Anwendungsspezifischen Anforderungen etc.
(bei g = 0,13)
Fha 1= Zuldssige Haltekraft (N) Beispiel: Klemmelement KWH GréBe 55
F, = Normalkraft (N) Haltekraft: Fra = 10010N
o = Haftreibungskoeffizient (-) (siehe Berechnungsbeispiel)
p = Druck (bar) Sicherheitsfaktor: fg = 1,25 (angenommen)

= 10010N /1,25
8000 N

Zulassige Haltekraft: F

ha, zul

Q

Bosch Rexroth AG, R310DE 2202 (2014.06)
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Hydraulische Klemmelemente KWH, FLS

FLS Flansch Lang Standardhohe
R1619 .42 11
Hinweis
Passend fiir alle Kugelschienen SNS.
Klemmt mit Druck

» Max. Betriebsdruck hydraulisch:

» GroBe 25 - 30: 100 bar

» GroBe 35 - 65: 150 bar

» Temperatureinsatzbereich t: 0 - 70°C
Schmierhinweise

» Erstbefiillung Hydraulikél HLP46

» Bei Verwendung anderer Ole Vertraglichkeit priifen

A Sicherheitshinweise zu Klemm- und Bremselementen beachten. =g 170
A |
Sz, Sa Gy
S, Sy |l F
‘ —Nay
| £ ! N 1 b 7 b 1
| ‘,gt,\, ~ Q@ ! it = ’C} == h
H{ |1 [¥ A = . . —
H | | Ly 60 1
‘ ‘ el ‘
; D Esiadil 6D BN
C )
Montagehinweis
********** r » Beidseitige Anschlagflache verwendbar
FlzLiﬁlan . 8 . 8 .
T | | » Auf eine steife Anschlusskonstruktion achten.
‘ » Vor Inbetriebnahme Montageanleitung
N A beachten.
N )
@’ ~ » Kontrollieren, ob die Dichtlippen der Vorsatzdichtun-
* gen gleichmaBig an der Kugelschiene anliegen.
Ba|Bq| M 4 o o EslEy . .
/ / Falls erforderlich, neu ausrichten.
(o) (’(‘\\) o
o
i a) Hydraulikanschluss*) G, beidseitig
i b) Zusatzlich missen beide mittleren Befestigungsbohrungen verwendet werden!
- ‘ - *) Nur ein Anschluss nétig.
= = Alle Anschlisse bei Anlieferung verschlossen.
- b)
E4
GroBe Material- Halte-|MaBe (mm) Schluck-| Masse
nummer kraftt) vol.®) (kg)
(N A B Byyox H H, E, E, E; F Gy N9 NS s, s, (cm3)
25 R1619 242 11 22002 70 92,0 102,3 36 29,5 57 45 40 8,0 1/8" 9 7,0 6,8 M8 0,6 1,22
30 R1619 742 11 30002 90 103,5 115,4 42 350 72 52 44 10,5 1/8" 11 8,0 8,6 M10 0,7 2,09
35 R1619 342 11 57003 100 120,5 133,0 48 40,0 82 62 52 12,0 1/8" 12 10,2 8,6 MI10 1,1 2,69
45 R1619 442 11 99003| 120 155,0 170,0 60 50,0 100 80 60 15,0 1/8" 15 12,4 10,5 Mi12 1,8 5,32
55 R1619 542 11 | 13 700%| 140 184,0 201,0 70 57,0 116 95 70 16,0 1/8" 18 13,5 12,5 Mi14 2,4 8,40
65 R1619 642 11 | 22 7003)| 170 227,0 256,0 90 76,0 142 110 82 20,0 1/4" 23 14,0 145 M16 3,8 17,30

1) Die Prifung erfolgt im montierten Zustand mit einer 6ligen

Schmierschicht (ISO-VG 68). Zulassige Haltekraft =& 190

2) Bei 100 bar
3) Bei 150 bar

Bosch Rexroth AG, R310DE 2202 (2014.06)

4) Von unten verschraubbar mit ISO 4762
5) Von unten verschraubbar mit DIN 7984

6) Pro Klemmvorgang
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Hydraulische Klemmelemente KWH, SLS

SLS Schmal Lang Standardhohe
R1619 .42 51
Hinweis
Passend fiir alle Kugelschienen SNS.
Klemmt mit Druck
» Max. Betriebsdruck hydraulisch:
» GroBe 25 - 30: 100 bar
» GroBe 35, 55, 65: 150 bar
» GroBe 45: 110 bar
» Temperatureinsatzbereich t: 0 - 70°C

Schmierhinweise
» Erstbefillung Hydraulikél HLP46
> Bei Verwendung anderer Ole Vertraglichkeit priifen

A  Sicherheitshinweise zu Klemm- und Bremselementen beachten. =& 170

A
G,
S,
| *j._f | F
TR I Toddn
1N | - [T N\ | oI i |
HIH ¥ 1 ‘ : <7 10 - ~ E
[ I AL\ !
1 ! 1
T ! ! :
I b)__|
I Gi
‘ Montagehinweis
} » Beidseitige Anschlagflache verwendbar
\ i . : : :
) @, & » Auf eine steife Anschlusskonstruktion achten.
{ » Vor Inbetriebnahme Montageanleitung
} beachten.
Bs By 10— o & |Ea » Kontrollieren, ob die Dichtlippen der Vorsatzdichtun-
|
| gen gleichmaBig an der Kugelschiene anliegen.
| . .
; ) ) Falls erforderlich, neu ausrichten.
A A A
U W W
|
i a) Hydraulikanschluss*) G, beidseitig
i ! ) b) Hydraulikanschluss*) G, beidseitig bei GréBe 25 - 30
; i ; c) Zusatzlich missen beide Befestigungsbohrungen verwendet werden!
1 . i
£ ) * Nur ein Anschluss nétig.
1 Alle Anschlusse bei Anlieferung verschlossen.
GroBe Material- Halte- | MaBe (mm) Schluckvol.? Masse
nummer kraftt) (kg)
(N) A B, By, H H E E F G, N, s, (cm3)
25 R1619 242 51 16002 48 92,0 102,3 36 29,5 35 50 8 1/8" 8 M6 0,6 1,22
30 R1619 742 51 30002 60 103,5 1154 42 35,0 40 60 9 1/8" 8 M8 0,7 2,09
35 R1619 342 51 35002 70 120,5 134,0 48 40,0 50 72 12 1/8" 13 M8 1,1 2,02
45 R1619 442 51 7 4002 86 155,0 170,0 60 50,0 60 80 15 1/8" 15 M10 1,8 4,00
55 R1619 542-51 |13 7003 | 100 184,0 201,0 70 57,0 75 95 16 1/8" 18 M12 2,4 6,10
65 R1619 642 51 |22 7003 | 126 227,0 256,0 90 76,0 76 120 20 1/4" 21 M16 3,8 14,40

1) Die Prifung erfolgt im montierten Zustand mit einer 6ligen Schmierschicht (ISO-VG 68). Zuldssige Haltekraft =2 190
2) Bei 100 bar

3) Bei 150 bar

4) Pro Klemmvorgang

Bosch Rexroth AG, R310DE 2202 (2014.06)
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Hydraulische Klemmelemente KWH

Schmierhinweise

SLH Schmal Lang Hoch
R1619 .42 31

Hinweis
Passend fiir alle Kugelschienen SNS.

Klemmt mit Druck

» Max. Betriebsdruck hydraulisch:

» GroBe 25 - 30: 100 bar

» GroBe 35, 55, 65: 150 bar

» GroBe 45: 110 bar

» Temperatureinsatzbereich t: 0 - 70°C

» Erstbeflllung Hydraulikél HLP46
» Bei Verwendung anderer Ole Vertraglichkeit priifen

A Sicherheitshinweise zu Klemm- und Bremselementen beachten. =g 170
A
G,
F
il i
Hi f \,@j Ly
| 1 N ) N <7 LILh |
H ; 10
H| | 77N |
| NZAd\) |
i i
,,,,,,,,,, b)_
N Gi
‘ : ‘ Montagehinweis
| » Beidseitige Anschlagflache verwendbar
9 O O » Auf eine steife Anschlusskonstruktion achten.
{ » Vor Inbetriebnahme Montageanleitung
1 beachten.
I . . . . .
B3 By -0 — E—— o-- |Eg » Kontrollieren, ob die Dichtlippen der Vorsatzdichtun-
{ gen gleichméaBig an der Kugelschiene anliegen.
i Falls erforderlich, neu ausrichten.
A A A
\ A\ 7
} a) Hydraulikanschluss*) G, beidseitig
I b) Hydraulikanschluss*) G, beidseitig bei GréBe 25 - 30
‘ 1 ‘ c) Zusatzlich missen beide mittleren Befestigungsbohrungen verwendet werden!
T * Nur ein Anschluss nétig.
B c) Alle Anschliisse bei Anlieferung verschlossen.
Eq
GroBe |Material- Halte-|MaBe (mm) Schluck- Masse
nummer kraftl) vol.%) (kg)
(N) A B, By H H E E F G, N, s, (cmd)
25 R1619 242 31 16002 48 92,0 102,3 40 33,5 35 50 12 1/8" 12 M6 0,6 1,10
30 R1619 742 31 3 0002 60 103,5 1154 45 38,0 40 60 12 1/8" 11 M8 0,7 1,90
35 R1619 342 31 35002 70 120,5 134,0 55 47,0 50 72 8 1/8" 13 M8 1,1 2,46
45 R1619 442 31 7 4002 86 155,0 170,0 70 60,0 60 80 24 1/8" 18 M10 1,8 4,95
55 R1619 542 31 | 13 7003 100 184,0 201,0 80 67,0 75 95 26 1/8" 19 M12 2,4 7,90

1) Die Prifung erfolgt im montierten Zustand mit einer 6ligen

Schmierschicht (ISO-VG 68). Zulassige Haltekraft =& 190

Bosch Rexroth AG, R310DE 2202 (2014.06)

2) Bei 100 bar
3) Bei 150 bar
4) Pro Klemmvorgang
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Pneumatische Klemm- und Bremselemente, Produktbeschreibung

Anwendungsbereiche

Klemmen

» Bei Druckausfall

» Bei Montagearbeiten und Stillstand der Maschine
ohne Energie

» Von Maschinentischen von Bearbeitungszentren

» Von Z-Achsen Positionierung in der Ruhestellung

Bremsen

» Bei Energieausfall

» Bei Druckabfall

» Unterstltzung der Notaus-Funktion

» Unterstitzung als Bremse flir Linearmotoren

Herausragende Eigenschaften

» Klemmt und bremst durch Federenergiespeicher

» Formschlissig integrierte Kontaktprofile fiir hochste
axiale und horizontale Steifigkeit, dadurch ausgezeich-
nete Bremswirkung

» Dynamische und statische Stabilitat in Achsrichtung

Besonderheiten MBPS/UBPS:
» 5 Mio. Klemmzyklen (B10d-Wert)

A Sicherheitshinweise zu Klemm- und Bremselementen beachten. =g 170

Funktionsprinzip

Luftdruck: 0 bar

Klemmt und bremst mit Federkraft

Bei Druckabfall entsteht die Klemm- oder Bremswirkung
Gber ein dual wirkendes Keilschiebergetriebe mit je einem
Federpaket (Federenergiespeicher).

Ein integriertes Schnellentliftungsventil sorgt flr kurze
Reaktionszeiten.

T
O @

i

Luftdruck: 4,5 - 8 bar (MBPS)
5,5 - 8 bar (UBPS)
Entspannung mit Luftdruck
Die Klemmprofile werden durch die Druckluft auseinander
gehalten.
» Freies Verfahren moglich

Bosch Rexroth AG, R310DE 2202 (2014.06)




Weitere Highlights

Vv VvVvVvivVvVvYVvyy

Anzahl der Klemmungen bis 1 Million
Bis zu 2 000 Notaus-Bremsungen
Integrierte Komplettabdichtung
Hohe Dauerleistung
Hohe Positioniergenauigkeit
Mechanisches Keilschiebergetriebe
Massives und steifes Stahlgehduse, chemisch vernickelt
Geringer Luftverbrauch
Wartungsfrei
MBPS

Klemm- und Bremselemente | Kugelschienenfiihrungen
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Besonderheiten MBPS:

»
>

>

Klemm- und Bremselement mit kurzer Bauform
Aufsatze mit jeweils drei in Reihe geschalteten Kolben
in Verbindung mit starken Federn bewirken Haltekrafte
bis 3 800 N bei nur 4,5 bar Offnungsdruck.

5 Mio. Klemmzyklen (B10d-Wert)1)

Besonderheiten UBPS:

>

v

1)

Sehr hohe axiale Haltekrafte bis 7 700 N bei 5,5 bar
Offnungsdruck mit starkem Federenergiespeicher.
Haltekrafterhéhung bis 9 200 N durch zusatzliche
Luftbeaufschlagung am Plus-Luftanschluss

Extrem geringer Luftverbrauch

Kompakte Ausfiihrung, kompatibel zu DIN 645

5 Mio. Klemmzyklen (B10d-Wert)1)

bei PLUS-Anschluss wird B10d-Wert nicht erreicht

UBPS

Bosch Rexroth AG, R310DE 2202 (2014.06)
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Pneumatische Klemm- und Bremselemente MBPS

R1619 .40 31

Hinweis
Passend flr alle Kugelschienen SNS.

Klemmt und bremst drucklos

(Federenergie)
» Offnungsdruck min. 4,5 bar
» Max. Betriebsdruck pneumatisch: 8 bar
» Temperatureinsatzbereich t: 0 - 70°C

Montagehinweis
» Auf eine steife Anschlusskonstruktion achten.
» Nur gereinigte und gedlte Luft verwenden. Die vorge-
schriebene FiltergroBe liegt bei 25 pm.
» Vor Inbetriebnahme Montageanleitung beachten.
» Kontrollieren, ob die Dichtlippen der Vorsatzdichtun-
gen gleichméaBig an der Kugelschiene anliegen. Falls

erforderlich, neu ausrichten.

A Sicherheitshinweise zu Klemm- und Bremselementen
beachten. =5 170

Schaltung? bei Standard-Luftanschluss

b) a)

2
AT TN

a) Luftanschluss ne

b) Schnellentliftung

Nennweite: min. 6 mm

GroBe Materialnummer Haltekraft Luftverbrauch (Normalliter)
Federenergiel) Luftanschluss

(N) (dm3/Hub)

20 R1619 840 31 750 0,034

25 R1619 240 31 1 300 0,048

30 R1619 740 31 2 000 0,065

35 R1619 340 31 2 600 0,093

45 R1619 440 31 3800 0,099

55 R1619 540 31 4700 0,244

65 R1619 640 31 4700 0,244

1) Haltekraft durch Federenergie bei 6 bar. Die Prifung erfolgt im montierten Zustand mit einer 6ligen Schmierschicht (ISO-VG 68).

Bosch Rexroth AG, R310DE 2202 (2014.06)
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MBPS
d) e) d) b) Fa
A Fo
F F
3 Alt @ *d\' 1Y | !
N : |~ =
H(H1 E /T E
I L )N 1T ||
= K‘: ]
| |
c) G,a)
E, !
——ll | |l——
I . I
! i !
. |
| | |
P ! o GréBe 55 - 65
' | | ] .
{ I I I }
1 i !
i | |
of O | O—
BQ B \ : | E2
{ A A
! N7 ‘ A !
1 ‘ I E3
B1 ‘
|
i
I
a) Luftanschluss*) G, beidseitig fiir
Offnungsdruck
b) Schnellentliftung beidseitig
c) Einstellschraube beidseitig
d) Entliftung beidseitig
e) Distanzplatte (Zubehér)
f) Kolben
g) Federspeicher
*) Nur ein Anschluss nétig.
Alle Anschlisse bei Anlieferung verschlossen.
GroBe MaBe (mm) Masse
A A, B B, B,,..x. D D, E, E, E, Fy F, Fs F, G, H H11) H, N; S, (kg)
20 66 45,7 44 19,0 94,5 16 18 20 - 22,0 55 155 6,0 355 M5 30 25,8 16,2 8,6 M6 0,7
25 75 49,0 44 20,2 955 22 22 20 - 22,0 6,5 16,5 7,0 34,7 M5 36 32,5 20,0 8,0 M6 1,0
30 90 58,0 47 29,0 107,5 25 25 22 - 230 7,2 30,5 7,2 40,0 M5 42 38,5 24,0 9,0 M8 1,8
35 100 68,0 46 27,7 106,2 28 28 24 - 245 9,0 19,0 9,5 38,0 G1/8" 48 42,0 26,5 10,0 M8 1,9
45 120 78,8 49 32,2 113,7 30 30 26 - 24,5 150 31,1 12,2 41,6 G1/8" 60 52,0 355 15,0 M10 2,3
55 140 97,0 62 41,0 145,0 39 39 38 38 12,0 11,0 23,0 11,0 40,0 M5 70 59,0 38,0 18,0 M10 3,7
65 150 106,0 62 41,0 145,0 39 38 38 38 12,0 16,0 23,0 16,0 40,0 M5 90 75,5 53,5 18,0 M10 4,2

1) Kugelwagen .H. (...Hoch...) Distanzplatte nétig.
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Pneumatische Klemm- und Bremselemente UBPS

R1619 .40 51

Hinweis

Montagehinweis

Schaltung?
bei Standard-Luftanschluss

Passend fir alle Kugelschienen SNS.

Klemmt und bremst drucklos (Federenergie)
» Offnungsdruck min. 5,5 bar
» Max. Betriebsdruck pneumatisch: 8 bar
» Temperatureinsatzbereich t:0 - 70°C

Sehr hohe axiale Haltekrifte durch drei in Reihe geschaltete Kolben
und starkem Federenergiespeicher; Haltekrafterh6hung durch

zusitzliche Luftbeaufschlagung am Plus-Luftanschluss

> Beidseitige Anschlagflache verwendbar.

» Auf eine steife Anschlusskonstruktion achten.

» Nur gereinigte und gedlte Luft verwenden. Die vorge-
schriebene FiltergréBe liegt bei 25 pm.

» Vor Inbetriebnahme Montageanleitung beachten.

b)

Schaltung?
bei Plus-Luftanschluss
a) b)
—; |
SO
N\ |
| |
]

a) Luftanschluss
b) Luftfilter

Nennweite: min. 6 mm

a) Luftanschluss
b) Plus-Luftanschluss

Nennweite: min. 6 mm

» Kontrollieren, ob die Dichtlippen der Vorsatzdichtun-
gen gleichmaBig an der Kugelschiene anliegen. Falls
erforderlich, neu ausrichten.

A Sicherheitshinweise zu Klemm- und Bremselementen
beachten. =5 170

GroBe Materialnummer Haltekraft Luftverbrauch (Normalliter)
Federenergiel) mit Plus-Luftanschluss?) Luftanschluss Plus-Luftanschluss
(N) (dm3/Hub)

(N) (dm3/Hub)

25 R1619 240 51 1850 2 650 0,080 0,165
30 R1619 740 51 2 500 3300 0,111 0,274
353) R1619 340 51 2 800 3800 0,139 0,303
45 R1619 440 51 5200 7 600 0,153 0,483
55 R1619 540 51 7 700 9 200 0,554 0,952

1) Haltekraft durch Federenergie. Die Priifung erfolgt im montierten Zustand mit einer 6ligen Schmierschicht (ISO-VG 68).

2) Haltekrafterhéhung durch zusatzliche Luftbeaufschlagung am Plus-Luftanschluss mit 6,0 bar. Schaltung liber 5/2- oder 5/3-Wegeventil.
3) Gepriftes Baumuster gemalB der EG-Maschinenrichtlinie 98/37/EG (giiltig bis 28.12.2009) und 2006/42/EG (giltig ab 29.12.2009).

Bosch Rexroth AG, R310DE 2202 (2014.06)
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Produktbeschreibung

UBPS
F
d) 4
Fs
Fo
\
Ny Fs
— + S Py =
== S T
H| H | ,,,,}) —
| |
=l =
| |
f) e) ) —G;@ —Gyb)
) T T 9) )
‘ ||‘ | ‘” ‘ a) Luftanschluss® G, beidseitig fur Offnungsdruck
d =2 ; g‘al‘I b) Anschluss*) G, beidseitig fiir Plus-Luftanschluss oder Luftfilter
! c) Einstellschraube beidseitig
I d) Distanzplatte (Zubehér)
‘ e) Entluftung beidseitig
: ‘ f) Luftfilter: Anschluss G, (beidseitig moglich)
Yy - 7\ g) Es missen mindestens zwei mittlere Befestigungsbohrungen
Qj *(D > ‘ / verwendet werden!
i E *) Nur ein Anschluss nétig.
& \ ﬂ:\ A & 8 Alle Anschliisse bei Anlieferung verschlossen.
Bs/B1| Eo ANV
|
i
fan ) o
—o | @ & E,
|
[0 ! n
N7 | N7
i
T ! T -
i ! <! SW
| ‘,,,L,, i X
Es
Eq
GroBe |MaBe (mm)
A B, B3 max E, E, E; Eg E; Fy F, F; F,
25 70 99 1151 57 45 20 20 49,5 6,5 11 34,3 59,0
30 90 109 128,7 72 52 22 22 54,5 6,5 11 40,8 66,5
35 100 109 131,0 82 62 26 24 54,5 8,0 11 40,8 66,5
45 120 197 220,1 100 80 30 - 98,5 12 32 167 106,5
55 140 197 221,6 116 95 35 - 98,5 13 32 165 103,5
GroBe |[MaBe (mm) Masse
G, G, H H11) N, N, S, S, X SW (kg)
25 M5 M5 36 31 7 7 M8 M6 5,5 a8, SW7 1,20
30 M5 M5 42 37 8 8 M10 M8 5,5 @8, SW7 1,80
35 G1/8" G1/8" 48 42 10 10 M10 M8 6,5 @15, SW13 2,25
45 G1/8“ G1/8“ 60 52 - 12 M12 - 6,5 @15, SW13 6,20
55 G1/8“ G1/8% 70 60 - 14 M14 - 6,5 @15, SW13 9,40

1) Kugelwagen .H. (...Hoch...) Distanzplatte nétig. Auf Anfrage lieferbar.
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Pneumatische Klemmelemente Produktbeschreibung

Anwendungsbereiche

Besonderheiten MK:

» Pneumatische Klemmung von Maschinenachsen » Klemmt mit Druck (pneumatisch). Die Klemmprofile
» Tischtraversen in der Holzindustrie werden durch Druckluft Gber ein dual wirkendes
» Positionierung von Hubwerken Keilschiebergetriebe an die Stegflaichen der Kugel-
schiene gedriickt.
Herausragende Eigenschaften » Stufenlos regelbarer Druck von 4 - 8 bar
» Entspannung mit Federkraft. Eine vorgespannte
» Hohe axiale Haltekréfte bei kurzer Bauform Rickstellfeder erméglicht kurze Entspannungszyklen.
» Dynamische und statische Stabilitat in Achsrich- Besonderheiten MKS:
tung » Klemmt drucklos (mit Federenergie) bei Druckabfall
» Einfaches Prinzip der mechanischen Umgriffklem- tiber das dual wirkende Keilschiebergetriebe mit
mung bei LCP und LCPS mit glinstigem Preis- zwei Federpaketen
Leistungs-Verhaltnis » Ein integriertes Schnellentliiftungsventil sorgt fiir
kurze Reaktionszeiten
Weitere Highlights » Hohere Haltekraft durch Plus-Luftanschlus

» Entspannung pneumatisch. Offnungsdruck 5,5 - 8 bar
» Einfache Montage

» Stahlgehause chemisch vernickelt Besonderheiten LCP:
» Hohe axiale und horizontale Steifigkeit » Klemmt mit Druck (pneumatisch) durch mechanische
» Prazise Positionierung Umgriffklemmung

» Stufenlos regelbarer Druck von 5,5 - 8 bar

» Kurze Entspannungszyklen

» Entspannung mit Federkraft. Eine vorgespannte
Rickstellfeder ermoglicht kurze Entspannungszyklen.

Besonderheiten LCPS:
» Klemmt drucklos (mit Federenergie) durch mechani-
sche Umgriffklemmung mit einem Federpaket
(Federenergiespeicher)

» Offnungsdruck 5,5 - 8 bar (pneumatisch)
A  Sicherheitshinweise zu Klemm- und Bremselementen » Hohere Haltekraft durch Plus-Luftanschluss

beachten. =8 170 » Entspannung mit Luftdruck.

Funktionsprinzip
Klemmung mit Luftdruck oder Federkraft Entspannung mit Luftdruck oder Federkraft
» Klemmprofile werden an die Stegflachen der Kugel- » Die Klemmprofile werden auseinander gehalten.
schiene gedriickt. » Freies Verfahren méglich
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Modelliibersicht Zubeh6r pneumatische Klemmelemente

MK MKS LCP

LCPS
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Pneumatische Klemmelemente MK
R1619 .42 60

Hinweis
Passend flr alle Kugelschienen SNS.

R1619 .42 62

Hinweis
Passend fir alle Kugelschienen BNS.

Klemmt mit Druck
» Max. Betriebsdruck pneumatisch: 8 bar
» Temperatureinsatzbereich t: 0 - 70°C

Schaltung™ Montagehinweis
bei Standard-Luftanschluss » Auf eine steife Anschlusskonstruktion achten.
» Nur gereinigte und geélte Luft verwenden. Die vorge-

a) schriebene FiltergroBe liegt bei 25 ym.
» Vor Inbetriebnahme Montageanleitung beachten.

A  Sicherheitshinweise zu Klemm- und Bremselementen

a) Luftanschluss s beachten. =5 170
b) Luftfilter

Nennweite:
» GroBe 15 - 20: min. 4 mm
» GroBe 25 - 65: min. 6 mm

GroBe Materialnummer Haltekraft Luftverbrauch (Normalliter)
pneumatisch?) Luftanschluss

(N) (dm3/Hub)

15 R1619 142 60 650 0,011
20 R1619 842 60 1 000 0,019
25 R1619 242 60 1200 0,021
30 R1619 742 60 1750 0,031
35 R1619 342 60 2 000 0,031
45 R1619 442 60 2 250 0,041
55 R1619 542 60 2 250 0,041
65 R1619 642 60 2 250 0,041
20/40 R1619 842 62 650 0,019
25/70 R1619 242 62 1200 0,021
35/90 R1619 342 62 2 000 0,031

1) Haltekraft bei 6 bar. Die Prifung erfolgt im montierten Zustand mit einer 6ligen Schmierschicht (ISO-VG 68).
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N/ | e/ E
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X c) a)
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52 ] i | ;
& I & a) Luftanschluss*) M5 beidseitig fiir Offnungsdruck
5 | & @8, SW7  b) Anschluss®) M5 beidseitig fiir Luftfilter
B E 1 c) Einstellschraube beidseitig
2 : d) Distanzplatte (Zubehor) fir MK
(\,, i €> e) Luftfilter: Anschluss M5 (beidseitig moglich)
I i I *) Nur ein Anschluss nbtig.
L I e 1 Alle Anschliisse bei Anlieferung verschlossen.
E4
GroBe MaBe (mm) Masse
A B E, E, E; F, F, F; F, H H,Y N, S, X (kg)
15 55 39 15 15 15,5 5,6 34,0 16,1 34,0 24 20,8 4,5 M4 6,5 0,25
20 66 39 20 20 9,0 4,5 17,3 6,0 34,5 30 27,0 6,0 M6 5,5 0,36
25 75 35 20 20 5,0 7,0 17,5 7,0 30,0 36 32,5 8,0 M6 5,5 0,45
30 90 39 22 22 8,5 8,5 15,0 10,3 24,5 42 38,5 9,0 M8 5,5 0,72
35 100 39 24 24 7,5 11,0 14,5 12,0 24,5 48 44,0 10,0 M8 5,5 0,88
45 120 49 26 26 11,5 14,5 19,5 14,5 29,5 60 52,0 15,0 M10 5,5 1,70
55 128 49 30 30 9,5 17,0 19,5 17,0 29,5 70 57,0 15,0 M10 5,5 1,95
65 138 49 30 30 9,5 14,5 19,5 14,5 29,5 90 73,5 20,0 M10 5,5 2,68
20/40 80 39 20 20 15,5 5,0 4,5 5,0 31,0 27 23,5 4,5 M4 5,5 0,37
25/70 120 35 50 20 5,0 7,0 17,5 9,0 30,0 35 32,5 8,0 M6 5,5 0,62
35/90 156 42 60 20 9,5 11,5 18,0 14,0 36,5 50 45,5 10,0 M10 5,5 0,88

1) Kugelwagen .H. (...Hoch...) Distanzplatte nétig
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Pneumatische Klemmelemente MKS

Schaltung?
bei Standard-Luftanschluss

a) b)

N
5 &

.

I
q
I
I
q

[ N

e

A

a) Luftanschluss
b) Luftfilter

Nennweite:
» GroBe 15 - 20: min. 4 mm
» GroBe 25 - 65: min. 6 mm

Schaltung?
bei Plus-Luftanschluss

a) b)
N\

4 2

511l 3]

a) Luftanschluss
b) Plus-Luftanschluss

Nennweite:
» GroBe 15 - 20: min. 4 mm
» GroBe 25 - 65: min. 6 mm

R1619 .40 60

Hinweis
Passend fir alle Kugelschienen SNS.

R1619 .40 62

Hinweis
Passend flr alle Kugelschienen BNS.

Klemmt drucklos (Federenergie)
» Offnungsdruck min. 5,5 bar
» Max. Betriebsdruck pneumatisch: 8 bar
» Temperatureinsatzbereich t: 0 - 70°C

Montagehinweis
» Auf eine steife Anschlusskonstruktion achten.
» Nur gereinigte und geodlte Luft verwenden. Die vorge-
schriebene FiltergroBe liegt bei 25 ym.
» Vor Inbetriebnahme Montageanleitung beachten.

A Sicherheitshinweise zu Klemm- und Bremselementen
beachten. =5 170

GroBe Materialnummer Haltekraft Luftverbrauch (Normalliter)
Federenergiel) mit Plus-Luftan- Luftanschluss Plus-Luftanschluss
schluss? (dm3/Hub)

(N) (N) (dm3/Hub)

15 R1619 140 60 400 1050 0,011 0,035
20 R1619 840 60 600 1 300 0,019 0,063
25 R1619 240 60 750 1500 0,021 0,068
30 R1619 740 60 1050 2 600 0,031 0,121
35 R1619 340 60 1250 3250 0,031 0,129
45 R1619 440 60 1450 3 300 0,041 0,175
55 R1619 540 60 1450 3300 0,041 0,175
65 R1619 640 60 1450 3300 0,041 0,175
20/40 R1619 840 62 400 1050 0,019 0,063
25/70 R1619 240 62 750 1950 0,021 0,068
35/90 R1619 340 62 1250 3250 0,031 0,129

1) Haltekraft durch Federenergie. Die Priifung erfolgt im montierten Zustand mit einer 6ligen Schmierschicht (ISO-VG 68).
2) Haltekrafterhohung durch zusatzliche Luftbeaufschlagung am Plus-Luftanschluss mit 6,0 bar. Schaltung tiber 5/2- oder 5/3-Wegeventil.
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¢ @ ‘ D a) Luftanschluss*) M5 beidseitig fiir Offnungsdruck
B | b) Anschluss*) M5 beidseitig fiir Plus-Luftanschluss oder
Es | 3 @8, SW7 Luftfilter
B1 AN 1 ) c) Einstellschraube beidseitig
! N ! N d) Distanzplatte (Zubehér) fur MKS
E3 : ”L 77777777 1 777777777 ‘”ﬁ e) Luftfilter: Anschluss M5 (beidseitig moglich)
i E, * Nur ein Anschluss nétig.
} Alle Anschlisse bei Anlieferung verschlossen.
D
GroBe MaBe (mm) Masse
A A, B B; ax D E, E, E, Fy F, Fs F, H H11) H, N, S, X (kg)
15 55 34,0 39 58,5 16 15 15 15,5 16,1 34,0 5,6 34,0 24 20,8 116 45 M4 6,5 0,29
20 66 43,0 39 61,5 20 20 20 9,0 6,0 345 45 17,3 30 27,0 155 6,0 M6 5,5 0,41
25 75 49,0 35 56,5 22 20 20 50 7,0 30,0 7,0 17,5 36 32,5 20,0 80 M6 5,5 0,50
30 90 58,0 39 68,5 25 22 22 8,5 10,3 24,5 8,5 15,0 42 38,5 24,0 9,0 M8 55 0,81
35 100 68,0 39 67,5 28 24 24 7,5 12,0 24,5 11,0 14,5 48 44,0 28,0 10,0 M8 55 1,00
45 120 78,8 49 82,5 30 26 26 11,5 14,5 29,5 14,5 19,5 60 52,0 355 15,0 M10 5,5 1,84
55 128 86,8 49 82,5 30 30 30 95 17,0 29,5 17,0 19,5 70 57,0 40,0 15,0 M10 5,5 2,08
65 138 96,8 49 82,5 30 30 30 9,5 145 29,5 14,5 19,5 90 73,5 55,0 20,0 M10 5,5 2,86
20/40 80 59,0 39 58,5 16 20 20 15,5 5,0 31,0 5,0 45 27 23,5 14,0 45 M4 55 0,39
25/70 120 94,0 35 56,5 22 50 20 5,0 9,0 30,0 7,0 17,5 35 32,5 20,0 80 M6 55 0,68
35/90 156 124,0 42 70,5 28 60 20 9,5 14,0 36,5 11,5 18,0 50 45,5 30,0 10,0 M10 5,5 0,89

1) Kugelwagen .H. (...Hoch...) Distanzplatte nétig
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Pneumatische Klemmelemente LCP

Schaltung?
bei Standard-Luftanschluss

b) / a)

a) Luftanschluss 13
b) Luftfilter

Nennweite:
» GroBRe 15-20: min. 4 mm
» GroBe 25 - 65: min. 6 mm

GroBe Materialnummer

25 R1619 242 74

R1619 .42 74

Hinweis
Passend fir alle Kugelschienen SNS.

Klemmt mit Druck
» Max. Betriebsdruck pneumatisch:
8 bar
» Temperatureinsatzbereich t: 0-60°C

Montagehinweis
» Auf eine steife Anschlusskonstruktion achten.
» Nur gereinigte und gedlte Luft verwenden. Die vorge-
schriebene FiltergroBe liegt bei 25 pm.
» Vor Inbetriebnahme Montageanleitung
beachten.

A  Sicherheitshinweise zu Klemm- und Bremselementen
beachten. =5 170

Haltekraft Luftverbrauch (Normalliter)
pneumatisch?) Luftanschluss
(N) (dm3/Hub)

850 0,015

1) Haltekraft bei 6 bar. Die Priifung erfolgt im montierten Zustand mit einer 6ligen Schmierschicht (ISO-VG 68).
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LCP
A
e)
N3
| 0
H1 HS H | .
| ! |
= \ 2 F=
= =S
= ©) b)—a)
— |
X L,,,
[}
[T
& =
o8, sw7| H N B
|
[ |
M
SQ a) Luftanschluss*) M5 beidseitig fiir Offnungsdruck
b) Anschluss*) M5 beidseitig fiir Luftfilter
c) Einstellschraube beidseitig
d) Distanzplatte (Zubehor)
e) Luftfilter: Anschluss M5 (beidseitig moglich)
* Nur ein Anschluss nétig.
Alle Anschlusse bei Anlieferung verschlossen.
GroBe MaBe (mm) Masse
A B E, E, E; Fy F, Fs F, H H,Y H, N, S, X (kg)
25 61,4 41 23,9 9,5 9,75 6,5 36,0 6,5 24,5 36,0 32,5 24,55 7,7 M5 6,5 0,27

1) Kugelwagen .H. (...Hoch...) Distanzplatte nétig.
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Pneumatische Klemmelemente LCPS

R1619 .40 70

Hinweis
Passend fir alle Kugelschienen SNS.

Klemmt drucklos (Federenergie)
» Offnungsdruck min.: 5,5 bar
» Max. Betriebsdruck pneumatisch 8 bar
» Temperatureinsatzbereich t: 0 - 60°C

Montagehinweis

» Auf eine steife Anschlusskonstruktion achten.

» Nur gereinigte und geodlte Luft verwenden. Die vorge-
schriebene FiltergroBe liegt bei 25 ym.

» Vor Inbetriebnahme Montageanleitung
beachten.

A  Sicherheitshinweise zu Klemm- und Bremselementen
beachten. =5 170

Schaltung? Schaltung?
bei Standard-Luftanschluss bei Plus-Luftanschluss

a) ‘/b)

| 2 | 4] 2|
1 e = I A
a) Luftanschluss a) Luftanschluss
b) Luftfilter b) Plus-Luftanschluss
Nennweite Nennweite

» GroBe 15 - 20: min. 4 mm | |» GroBe 15 - 20: min. 4 mm
> GroBe 25-65: min. 6 mm | |» GroBe 25 - 65: min. 6 mm

GroBe Materialnummer Haltekraft Luftverbrauch (Normalliter)
Federenergiel) mit Plus-Luftanschluss?) Luftanschluss | Plus-Luftanschluss
(N) (dm3/Hub)
(N) (dm3/Hub)
25 R1619 240 70 650 1050 0,015 0,082

1) Haltekraft durch Federenergie. Die Priifung erfolgt im montierten Zustand mit einer 6ligen Schmierschicht (ISO-VG 68).
2) Haltekrafternéhung durch zusatzliche Luftbeaufschlagung am Plus-Luftanschluss mit 6,0 bar. Schaltung liber 5/2- oder 5/3-Wegeventil.
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LCPS
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H,
c) a)—b)
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B
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a) Luftanschluss*) M5 beidseitig fir Offnungsdruck
b) Anschluss*) M5 beidseitig fiir Plus-Luftanschluss oder Luftfilter
c) Einstellschraube beidseitig
d) Distanzplatte (Zubehor)
e) Luftfilter: Anschluss M5 (beidseitig méglich)
* Nur ein Anschluss nétig.
Alle Anschlisse bei Anlieferung verschlossen.
GrofBle MaBe (mm) Masse
A A, B Bjmax D E, E, E; Fy F, Fs; F, H H11) H, H, N, S, X (kg)
25 61,4 24,5 41 62,5 22 239 95 9,75 6,5 245 6,5 36,0 36 32,5 20,0 2455 7,7 M5 6,5 0,35

1) Kugelwagen .H. (...Hoch...) Distanzplatte nétig.
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Hand-Klemmelemente, Produktbeschreibung

Anwendungsbereiche Weitere Highlights
» Tischtraversen und Schlitten
» Breitenverstellung

» Frei justierbarer Handklemmhebel
» Symmetrische Krafteinleitung auf Kugelschiene tber

schwimmend gelagerte Kontaktprofile
» Positionieren an optischen Geradten und Messtischen » Prazise Positionierung

» Haltekrafte bis 2 000 N

» Anschlage

Herausragende Eigenschaften

Distanzplatte
» Einfache und sichere Konstruktion in kompakter

Bauform Passend fiir Montage mit Kugelwagen hoch

» Manuell betatigtes Klemmelement ohne Hilfenergie SNH R1621 und SLH R1624.

Besonderheiten HK:
» 500.000 Klemmzyklen (B10d-Wert)

A Sicherheitshinweise zu Klemm- und Bremselementen beachten. =g 170

Modelliibersicht Zubehér Hand-Klemmelemente, Distanzplatte

HK HK Distanzplatte

Fiir Klemmelemente MK, MKS und HK

=[] [Je= =

Druck durch Handhebel Handhebel ausgerastet

Klemmt mit manuellem Druck

Die Klemmprofile werden durch den Handhebel an die Stegflachen der
Kugelschiene gedriickt.
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Hand-Klemmelemente HK

R1619 .42 82

Hinweis
Passend fur alle Kugelschienen SNS.

Manuelle Klemmung
» Temperatureinsatzbereich t: 0 - 70°C

Montagehinweis
» Auf eine steife Anschlusskonstruktion achten.
» Vor Inbetriebnahme Montageanleitung
beachten.

GriBe | Materialnummer I:-Ialfttel; Anziehdrehmoment A gjcherheitshinweise zu Klemm- und Bremselementen
ra =B
(N) (Nm) beachten. £ 170
15 R1619 142 82 1200 4
20 R1619 842 82 1200 5
25 R1619 242 82 1200 7
30 R1619 742 82 2 000 15
35 R1619 342 82 2 000 15
45 R1619 442 82 2 000 15
55 R1619 542 82 2 000 22
65 R1619 642 82 2 000 22
HK Y
E
X X 1
A ; S,
|
/7 A AR _
re T T /T T \;J ‘ \;J — S T
L | 1 Il | i 1 (1 AV, 7‘
N3 & \;k%\ B E2 i i
‘ | j A A o |
H H; i N i
‘ \ 1
i Es |
e Lo
a) Distanzplatte (Zubehor)
b) Stellung des Handhebels veranderbar.
GroBe MaBe (mm) Masse
A B (o8 E, E, E,; H H13) L Ly Lzz) N, S, (kg)
15 47 25 19,0 17 17 4,0 24 19 44 30,0 33,0 5 M4 0,16
20 60 24 24,5 15 15 4,5 30 23 44 30,0 33,0 6 M5 0,23
25 70 30 29,3 20 20 5,0 36 29 64 38,5 41,5 7 M6 0,43
30 90 39 34,0 22 22 8,5 42 33 78 46,5 50,5 8 M6 0,82
35 100 39 38,0 24 24 7,5 48 41 78 46,5 50,5 10 M8 1,08
45 120 44 47,0 26 26 9,0 60 48 78 46,5 50,5 14 M10 1,64
55 140 49 56,5 30 30 9,5 70 51 95 56,5 61,5 14 M14 1,71
65 160 64 69,5 35 35 14,5 90 66 95 56,5 61,5 20 M16 2,84

1) Die Prifung erfolgt im montierten Zustand mit einer 6ligen Schmierschicht (ISO-VG 68).
2) Handhebel ausgerastet
3) Kugelwagen .H. (...Hoch...) Distanzplatte notig

Bosch Rexroth AG, R310DE 2202 (2014.06)



196 Kugelschienenfiihrungen | Klemm- und Bremselemente

Hand-Klemmelemente HK

R1619 .42 83

Hinweis
Passend fir alle Kugelschienen BNS.

Manuelle Klemmung
» Temperatureinsatzbereich t: 0 - 70°C

Montagehinweis
» Auf eine steife Anschlusskonstruktion achten.
» Vor Inbetriebnahme Montageanleitung
beachten.

GroBe | Materialnummer Haltekraft!) [ Anziehdrehmoment A Sicherheitshinweise zu Klemm- und Bremselementen
(N) (Nm)  peachten.
25/70 | R1619 242 83 1200 7 =B 170
35/90 | R1619 342 83 2 000 15
HK Breit _
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a) Stellung des Handhebels veranderbar.
GroBe (MaBe (mm) Masse
A B c E, E, E, H H, L L, L2 N, s, (kg)
25/70 120 39 28,2 50 25 7,0 35 30 64 38,5 41,5 11 M6 0,77
35/90 145 39 38,0 60 20 9,5 50 39 78 46,5 50,5 11 M8 1,38

1) Die Prifung erfolgt im montierten Zustand mit einer 6ligen Schmierschicht (ISO-VG 68).

2) Handhebel ausgerastet
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Distanzplatte

fiir Klemmelemente MK, MKS und HK

Hinweis
Passend fur Montage mit Kugelwagen hoch
SNH R1621 und SLH R1624.

Distanzplatte

A
D I [ ———
Eq ad
N ; A
\\/ | %
B | E2
oobom
W
|
R1619 .40 65 GroBe Materialnummer | MaBe (mm) Masse
A B D d E, E, (kg)
15 R1619 140 65 55 39 4 4,5 15 15 0,065
Passend fiir Klemmelemente: 25 R1619 240 65 75 35 4 6,5 20 20 0,078
» R1619 .42 60 (MK) 30 R1619 740 65 90 39 3 8,5 22 22 0,077
35 R1619 340 65 100 39 7 8,5 24 24 0,202
» R1619 .4 MK ’ ’
619.40 60 ( S) 45 R1619 440 65 120 49 10 10,5 26 26 0,434
55 R1619 540 65 128 49 10 10,5 30 30 0,465
R1619 .42 5 GroBe Materialnummer | MaBe (mm) Masse
A B D d E, E, (kg)
15 R1619 142 85 47 25 4 4,5 17 17 0,035
Passend fir Klemmelemente: 25 R1619 242 85 70 30 4 6,5 20 20 0,062
» R1619 .42 82 (HK) 30 R1619 742 85 90 39 3 6,5 22 22 0,080
35 R1619 340 65 100 39 7 8,5 24 24 0,202
45 R1619 442 85 120 44 10 10,5 26 26 0,387
55 R1619 542 85 140 49 10 14,5 30 30 0,511

Bosch Rexroth AG, R310DE 2202 (2014.06)
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Produktbeschreibung Zubehor Zahnstangenantrieb

Zahnstangen schragverzahnt fir alle
Kugelschienen SNS von oben
verschraubbar in den GréBen 25, 30
und 35.

Kombination von Zahnstange mit
Ritzelantrieb und Kugelschienenfih-
rungen

(siehe Anwendungsbeispiele).

Montage von Kugelschienenfliihrung
und Zahnstange auf Profilsysteme
moglich.

Zahnstangen und Kugelschienenfiih-
rung nur innerhalb einer GréBe kombi-
nierbar.

Weitere Informationen zum Zahnstan-
genantrieb siehe

Katalog ,,Kugelschienenfiihrungen mit
Zahnstange®“.

Bosch Rexroth AG, R310DE 2202 (2014.06)
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Allgemeine Montagehinweise

Die fohl‘genden Hlnwel.se smd“ zur Mon- A Bei Uberkopfmontage (héngender Einbau) oder vertikalem Einbau kann sich
tage fir alle Kugelschienenfilhrungen der Kugelwagen durch Verlust oder Bruch der Kugeln von der Kugelschiene I6sen.
glltig. Kugelwagen gegen Abstiirzen sichern!

Es gibt unterschiedliche Vorgaben zur Lebensgefahr!
- . . Eine Absturzsicherung wird empfohlen!
Parallelitat der Kugelschienen sowie

zur Verschraubung und Verstiftung der  Rexroth Kugelschienenfiihrungen sind hochwertige Qualititsprodukte.

Kugelwagen. Beim Transport und anschlieBender Montage mit groBtmoglicher Sorgfalt arbei-
Diese sind den einzelnen Kugelschie- ten. Dies gilt auch fir das Abdeckband. Alle Stahlteile sind 6lig konserviert.
nenfiihrungen zugeordnet. Die Konservierungsstoffe miissen nicht entfernt werden, sofern die empfohlenen

Schmierstoffe Verwendung finden.

Montagebeispiele o . X
Montage mit Fixierung beider Kugelschienen und Kugelwagen

~___4#

Kugelschienen
Jede Kugelschiene hat beidseitig
geschliffene Anschlagflachen.

Moglichkeiten der Seitenfixierung:
1 Anschlagkanten

2 Klemmleisten

3 Keilleisten

4 Stifte

Hinweis
» Kugelschienen ohne Seitenfixie-
rung missen bei der Montage,

vorzugsweise an einer Hilfsleiste,
gerade und parallel ausgerichtet
werden.

» Richtwerte fiir zulassige Seiten-
kraft ohne zusatzliche Seitenfi-
xierung siehe entsprechende
Kugelwagen.

Kugelwagen

Jeder Kugelwagen hat auf einer Seite
eine geschliffene Anschlagkante (siehe
MaB V; in den MaBbildern).

Moglichkeiten der zusatzlichen Fixie-
rung:

1 Anschlagkanten

2 Klemmleisten

4 Verstiftung

Hinweis
» Vor dem Montieren alle Montageflachen reinigen und entfetten.
» Montagehinweise beachten! "Montageanleitung fiir Kugelschienenfiihrungen" bitte anfordern.
» Nach erfolgter Montage sollte sich der Kugelwagen leicht verschieben lassen.

Bosch Rexroth AG, R310DE 2202 (2014.06)
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Allgemeine Montagehinweise

Die maximale Belastung einer Profilschienenfiihrung wird nicht nur durch die statischen
Tragfahigkeiten C, nach ISO 14728-2 und die statischen Momente M,, der Walzkontakte
bestimmt, sondern durch die Schraubenverbindungen. Fiihrungswagen werden in der
Regel mit 4 oder 6 Schrauben befestigt. Flihrungsschienen verfligen in regelmafBigen

Maximale Krafte und
Momente von Profil-
schienenfiihrungen
nach ISO 12090-1
(nach DIN 637)

Veranschaulichung stati-
sche Zugkrifte und
Momente

Abstanden Uber eine einreihige Schraubverbindung. Steht der Fiihrungswagen exakt tber

einer Schienenschraube, dann nimmt diese den gréBten Anteil an Belastung auf. Daher ist
die Belastungsfahigkeit in erster Linie abhangig von der Lange des Flihrungswagens, den
Abstanden der Schienenbohrungen, der SchraubengréBe und der Breite der Schienenaufla-

geflache. Das Rutschen oder Klaffen bei Uberschreitung einer maximalen Lastgrenze wird
in erster Linie durch die Verschraubung der Schiene bestimmt.
Die Tabelle zeigt die zuldssigen statischen Zugkrafte und Momente um die Filhrungsachse

far Profilschienenfiihrungen in verschiedenen Ausfiihrungen flr Schraubenanziehdreh-
momente mit der Festigkeitsklasse 8.8.

X
tmax
I

TF Zugmax

N NV

Bild 1

Standard-Kugelschienenfiihrungen

Kugelwagen
GroBe Kurz Normalldange Lang

Frae (N) [ M, o (Nm) Frae (N) | My o (NM) | Fro, (N) | M g, (NM)
15 3200 22 3700 26 4200 30
20 5500 51 6400 60 7300 68
25 8100 87 9400 100 10800 120
30 15900 210 18500 240 21100 280
35 15800 250 18500 300 21100 340
45 39300 830 45900 970 52 400 1100
55 54600 1400 63700 1600 72 800 1800
65 75600 2200 88200 2600 100 800 3000

Breite-Kugelschienenfiihrungen

Kugelwagen

GroBe Normalldnge

Froax (N) | M, ., (Nm)
20/40 8460 136
25/70 26100 534
35/90 38900 434

A Bei dynamischer Beanspruchung sind die Krafte und Momente nach Tabelle um minde-
stens 35 % als Richtwert abzuwerten. Weitere Krafte und Momente (abweichend von Bild 1) sind
bei Bedarf zu beriicksichtigen.

Bosch Rexroth AG, R310DE 2202 (2014.06)



Maximale statische
Seitenlast ohne
Anschlagleisten bei
Festigkeitsklasse 8.8
(nach DIN 637)

Schraubenverbin-
dungen
Anziehdrehmomente
fiir Profilschienenfiih-
rungen

(nach DIN 637)
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Fur den sicheren Aufbau sieht die Anwendung Anschlagleisten an Wagen und Schiene vor.
Falls keine Anschlagleisten am Wagen oder der Schiene verwendet werden, dann ist bei
Belastung in Seitenrichtung (siehe Bild 3) ein Verrutschen der Fiihrung méglich, sobald
die Seitenkrafte in Tabelle 3 Giberschritten werden. Die angegebenen maximalen Seitenlas-
ten gelten fur die Schraubenfestigkeitsklasse 8.8 und einer Anschlusskonstruktion aus

Stahl oder Guss.

Standard-Kugelschienenfiihrungen

Kugelwagen

GroBe Kurz Normalldange Lang
Fnax (N) Fnax (N) Fnax (N)

15 240 280 320
20 410 480 550
25 610 710 810
30 1200 1400 1600
35 1200 1400 1600
45 3000 3400 3900
55 4100 4800 5500
65 5700 6600 7600

FNS R1651, FLS R1653, SNS R1622, SLS R1623, Schiene

FKS R1665, FKN R1663 SNH R1621, SLH R1624,

SKS R1666, SKN R1664

von oben von unten von oben

verschraubt verschraubt verschraubt
GroBe | @m M, (Nm) | @ | M, (Nm) @I M, (Nm) (omn} M, (Nm)
15 M5 6 M4 M4 M4
20 M6 10 M5 M5 M5
25 M8 25 M6 10 M6 10 M6 10
30 M10 49 M8 24 M8 25 M8 24
35 M10 49 M8 24 M8 25 M8 24
45 M12 83| M10 48 M10 49 M12 83
55 M14 130 M12 81 M12 83 M14 130
65 M16 200 M14 130 M16 200 M16 200

Bosch Rexroth AG, R310DE 2202 (2014.06)
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Befestigung

Anschlagkanten, Eckenradien

Beispiele fiir Kombinationen

Die gezeigten Kombinationen sind
Beispiele. Grundsatzlich lassen sich
alle Kugelwagen mit allen Kugelschie-
nen kombinieren.

Befestigungsschrauben

A Bei hohen Schraubenbelastungen
in jedem Fall die Sicherheit der Schrau-
ben Ulberpriifen!

Siehe dazu Abschnitt ,Allgemeine Mon-
tagehinweise”.

Bosch Rexroth AG, R310DE 2202 (2014.06)

Kugelschiene mit Kugelwagen normal und lang

Kugelwagen (Flansch)

FNS, FLS, FNN

Kugelschienen

R1605, R1606, R1645, R2045
(Von oben verschraubbar)

Kugelschienen
R1607, R1647, R2047

(Von unten verschraubbar)

Kugelwagen (Schmal)
SNS, SLS, SNH, SLH, SNN

Kugelschienen
R1605, R1606, R1645, R2045
(Von oben verschraubbar)

GroBe MaBe (mm)
h1 min h1 maxl) hz N8 N10 1 max 2 max
15 2,5 3,5 4 6 7,0 0,4 0,6
20 2,5 4,0 5 9 9,5 0,6 0,6
103 -
25 3,0 5,0 5 10 12,0 0,8 0,8
113) -
30 3,0 5,0 6 10 9,0 0,8 0,8
35 3,5 6,0 6 13 13 0,8 0,8
45 4,5 8,0 8 14 13 0,8 0,8
55 7,0 10,0 10 20 23 1,2 1,0
65 7,0 10,0 14 22 26 1,2 1,0
1) Bei Verwendung von Klemm- und Bremselementen Werte H1 beachten.
GroéBe SchraubengréoBen
Kugelwagen Kugelschiene
o, 0,2 0,2 (o8 0, O¢
ISO 4762 DIN 6912 SO 4762 1SO 4762 1SO 4762 1SO 4762
4 Stiick 2 Stiick 6 Stiick 4 Stiick
15 M4x12 M4x10 M5x12 M4x12 M4x20 M5x12
20 M5x16 M5x12 M6x16 M5x16 M5x25 M6x16
25 M6x20 M6x16 M8x20 M6x18 M6x30 M6x20
30 M8x25 M8x16 M10x20 M8x20 M8x30 M8x20
35 M8x25 M8x20 M10x25 M8x25 M8x35 M8x25
45 M10x30 M10x25 M12x30 M10x30 M12x45 M12x30
55 M12x40 M12x30 M14x40 M12x35 M14x50 M14x40
65 M14x45 M14x35 M16x45 M16x40 M16x60 M16x45

1) Bei Befestigung des Kugelwagens von oben mit nur 4 Schrauben O, : Zuldssige Seitenkraft

1/3 niedriger und Steifigkeit geringer
2) Bei Befestigung des Kugelwagens mit 6 Schrauben:

Mittlere Schrauben mit Anziehdrehmoment M, der Festigkeitsklasse 8.8 festziehen
3) Kugelwagen SNN




Verstiftung

A Wenn die Richtwerte fir zulassige
Seitenkraft Giberschritten werden (siehe
entsprechende Kugelwagen), muss der
Kugelwagen durch Verstiftung zusatzlich
fixiert werden.

Empfohlene MaBe fiir die Stiftbohrun-
gen siehe MaBbild und MaBe.

Verwendbare Stifte
» Kegelstift (gehartet) oder
» Zylinderstift DIN ISO 8734

Hinweis
» An den empfohlenen Positionen

far Stiftbohrungen kénnen ferti-
gungsbedingt Vorbohrungen in
Kugelwagenmitte vorhanden sein
(D < Syp).
Sie sind zum Aufbohren geeig-
net.

» Wenn es erforderlich ist, die
Verstiftung an anderer Position
vorzunehmen (z.B. mittiger
Schmieranschluss), darf in
Langsrichtung das MaB E, nicht
Uberschritten werden (MaB E,
siehe MaBtabellen der entspre-
chende Kugelwagen).

MaBe E, und E, einhalten!

» Stiftbohrungen erst nach der
Montage fertigstellen.

» ,Montageanleitung fir Kugel-
schienenfiihrungen® bitte anfor-
dern.
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Kugelwagen (Flansch) Kugelwagen (Schmal)
FNS, FLS, FNN SNS, SLS, SNH, SLH, SNN
,,,,, S
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GroBe MaBe (mm)
E4 E5 L101) N9 max 5101)
15 38 26 18 6,0 4
20 53 32 24 7,5 5
492) 6,52)
25 55 35 32 9,0 6
602) 7,02)
30 70 40 36 12,0 8
35 80 50 40 13,0 8
45 98 60 50 18,0 10
55 114 75 60 19,0 12
65 140 76 60 22,0 14

1) Kegelstift (gehartet) oder Zylinderstift DIN ISO 8734
2) Kugelwagen FNN und SNN

Bosch Rexroth AG, R310DE 2202 (2014.06)
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Befe St'gu ﬂg Kugelschiene mit Kugelwagen kurz und super
Anschlagkanten, Eckenradien Kugelwagen (Flansch) Kugelwagen (Schmal)
FKS, FKN SKS, SKN

Beispiele fiir Kombinationen

Die gezeigten Kombinationen sind

Beispiele. Grundsatzlich | ich Kugelschienen Kugelschienen Kugelschienen
eispiele. Lrundsatziich fassen sic R1605, R1606, R1645 R1607, R1647 R1605, R1606, R1645

alle Kugelwagen mit allen Kugelschie- (Von oben verschraubbar) (Von unten verschraubbar) (Von oben verschraubbar)

nen kombinieren.

Die Verschraubung der Kugelwagen
mit 2 Schrauben ist bis zur maximalen
Belastung vollig ausreichend.
(Maximale Belastbarkeit und Tragmo-

mente siehe entsprechende Kugel-

wagen).

Befestigungsschrauben

A Bei hohen Schraubenbelastungen GroBe MaBe (mm)
in jedem Fall die Sicherheit der Schrau- himin  Dymax” h, Ng Nyo T3 max "2 max
ben lberpriifen! 15 2,5 3,5 4 6 7,0 0,4 0,6
20 2,5 4,0 5 9 9,5 0,6 0,6
Siehe dazu Abschnitt ,,Allgemeine Mon- 102 -
tagehinweise”. 25 3,0 5,0 5 10 12,0 0,8 0,8
112) —_
30 3,0 5,0 6 10 9,0 0,8 0,8
35 3,5 6,0 6 13 13,0 0,8 0,8

1) Bei Verwendung von Klemm- und Bremselementen Werte H1 beachten.
2) Kugelwagen SKN

GroBe SchraubengroBen
Kugelwagen Kugelschiene
0, o, (o8 (O O,
1SO 4762 ISO 4762 1SO 4762 ISO 4762 ISO 4762
2 Stiick 2 Stiick 2 Stiick

15 M4x12 M5x12 M4x12 M4x20 M5x12
20 M5x16 M6x16 M5x16 M5x25 M6x16
25 M6x20 M8x20 M6x18 M6x30 M6x20
30 M8x25 M10x20 M8x20 M8x30 M8x20
35 M8x25 M10x25 M8x25 M8x35 M8x25

Bosch Rexroth AG, R310DE 2202 (2014.06)



Verstiftung

A Wenn die Richtwerte fiir zulassige
Seitenkraft liberschritten werden (siehe
entsprechende Kugelwagen), muss der
Kugelwagen durch Verstiftung zusatz-
lich fixiert werden.

Empfohlene MaBe fir die Stiftbohrun-
gen siehe MaBbild und MaBe.

Verwendbare Stifte
» Kegelstift (gehartet) oder
» Zylinderstift DIN ISO 8734

Hinweis

» An den empfohlenen Positionen
fir Stiftbohrungen kénnen
fertigungsbedingt Vorbohrungen
in Kugelwagenmitte vorhanden
sein (& < S;,). Sie sind zum
Aufbohren geeignet.
MaBe E, und E; einhalten!

» Stiftbohrungen erst nach der
Montage fertigstellen.

» ,Montageanleitung fir Kugel-

schienenflihrungen® bitte anfor-
dern.

Zulassige Fluchtungsfehler bei Super-
Kugelwagen

An der Kugelschiene und am Kugelwagen
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Kugelwagen (Flansch) Kugelwagen (Schmal)
FKS, FKN SKS, SKN
S0
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GroéBe MaBe (mm)
E4 E5 E10 L101) N9 max S101)
15 38 26 9 18 3,0
20 53 32 10 24 3,5 5
492 2,02)
25 55 35 11 32 7,0 6
602 5,02
30 70 40 14 36 10,0 8
35 80 50 15 40 12,0 8

1) Kegelstift (gehartet) oder Zylinderstift DIN ISO 8734

2) Kugelwagen FKN und SKN

Bosch Rexroth AG, R310DE 2202 (2014.06)
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Befestigung

Anschlagkanten, Eckenradien,
SchraubengroBBen

Beispiele fiir Kombinationen

Die gezeigten Kombinationen sind
Beispiele. Grundsatzlich lassen sich
alle Kugelwagen mit allen Kugelschie-
nen kombinieren.

Befestigungsschrauben

A  Bei hohen Schraubenbelastungen
in jedem Fall die Sicherheit der Schrau-
ben lberpriifen!

Siehe dazu Abschnitt ,,Allgemeine Mon-
tagehinweise”.

Bosch Rexroth AG, R310DE 2202 (2014.06)

Kugelschiene mit Kugelwagen breit

Kugelwagen (Flansch) BNS

Kugelschienen
R1673, R1675, R1676
(Von oben verschraubbar)

\ |

Kugelschienen

R1677

(Von unten verschraubbar)

Kugelwagen (Compact) CNS
Kugelschienen R1673, R1675, R1676

(Von oben verschraubbar)

GroBe MaBe (mm)
h1 min h1 max h2 NS N82) N10 r1 max r'2 max
20/40 2,0 2,5 4 9,5 11 5,5 0,5 0,5
25/70 3,0 4,5 5 10,0 13 9,0 0,8 0,8
35/90 3,5 6,0 6 13,0 - 11,0 0,8 0,8
GroéBe SchraubengroBen
Kugelwagen Kugelschiene
01 023) 043) 03 06
1SO 4762 DIN 6912 1SO 4762 1ISO 4762 1SO 4762
4 Stiick 2 Stiick 6 Stiick
20/40 M5x16 M5x12 M6x16 M4x20 M5x12
25/70 M6x20 M6x16 M8x20 M6x30 M6x20
35/90 M8x25 M8x20 M10x25 M8x35 M8x25

1) Bei Verwendung von Klemm- und Bremselementen Werte H1 beachten.

2) Kugelwagen CNS

3) Bei Befestigung des Kugelwagens mit 6 Schrauben:
Mittlere Schrauben mit Anziehdrehmoment M, der Festigkeitsklasse 8.8 festziehen. Grund-
satzlich sollen mittlere Befestigungsschrauben mitbenutzt werden, sonst droht.



Verstiftung

A Wenn die Richtwerte fiir zulassige
Seitenkraft Uiberschritten werden (siehe
entsprechende Kugelwagen), muss der
Kugelwagen durch Verstiftung zuséatzlich
fixiert werden.

Empfohlene MaBe fir die Stiftbohrun-
gen siehe MaBbild und MaBe.

Verwendbare Stifte
» Kegelstift (gehartet) oder
» Zylinderstift DIN ISO 8734

Hinweis

» An den empfohlenen Positionen
fir Stiftbohrungen kénnen ferti-
gungsbedingt Vorbohrungen in
Kugelwagenmitte vorhanden sein
(D < Syp).
Sie sind zum Aufbohren geeig-
net.

» Wenn es erforderlich ist, die
Verstiftung an anderer Position
vorzunehmen (z.B. mittiger
Schmieranschluss), darf in
Langsrichtung das MaB E, nicht
Uberschritten werden (MaB E,
siehe MafBtabellen der entspre-
chende Kugelwagen).

MaBe E, und E; einhalten!

» Stiftbohrungen erst nach der
Montage fertigstellen.

» ,Montageanleitung fir Kugel-
schienenfiihrungen® bitte anfor-
dern.
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Kugelwagen (Flansch) Kugelwagen (Compact)
BNS CNS
S1o Sio
S » ~t
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GroBe MaBe (mm)
E4 E5 L101) N9 max 5101)
20/40 70 46 24 7 5
25/70 107 76 32 8 6
35/90 144 - 32 8 8

1) Kegelstift (gehartet) oder Zylinderstift DIN ISO 8734

Bosch Rexroth AG, R310DE 2202 (2014.06)
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Einbautoleranzen

Hohenabweichung

Bei Einhaltung der zulassigen Héhenabweichung S; und S2
ist der Einfluss auf die Lebensdauer im allgemeinen ver-
nachlassigbar.

Zuldssige Hohenabweichung in Querrichtung S,

Von der zuldssigen Hohenabweichung S; der Kugel-
schienen ist die Toleranz fiir das MaB H nach der Tabelle
mit den Genauigkeitsklassen im Kapitel ,Allgemeine Pro-
duktbeschreibung” abzuziehen.

Vorspannungsklassen

CO = Ohne Vorspannung (Spiel)
C1 = Leichte Vorspannung

C2 = Mittlere Vorspannung

C3 = Hohe Vorspannung

Bosch Rexroth AG, R310DE 2202 (2014.06)

Kugelwagen

Berechnungsfaktor Y bei Vorspannungs-

klasse

co Ci Cc2

Cc3

aus Stahl

43-104|28-104| 1,7-10%|1,2-10*

Kurz aus Stahl

52-104| 3,4-104 -

Super-Kugelwagen

8,0-104| 6,010 -

aus Aluminium

7,0-104| 5,0-104 -

S,=a-Y

Zulassige Hohenabweichung
der Kugelschienen (mm)
Mittenabstand

der Kugelschienen (mm)
Berechnungsfaktor
Querrichtung (-)
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Zuldssige Hohenabweichung in Langsrichtung S,

Von der zuldssigen Hohenabweichung S, der Kugelwagen
ist die Toleranz ,Max. Unterschied des MaBes H auf einer
Schiene® nach der Tabelle mit den Genauigkeitsklassen im
Kapitel ,Allgemeine Produktbeschreibung® abzuziehen. Von
der zulassigen Hohenabweichung S, der Kugelwagen ist die
Toleranz ,Max. Unterschied des MaBes H auf einer Schiene“
nach der Tabelle mit den Genauigkeitsklassen im Kapitel
»Allgemeine Produktbeschreibung® abzuziehen.
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L

Zulassige Ungeradheit in Langsrichtung bei
zwei aufeinanderfolgenden Super-Kugelwa-

gen

Die Kugelwagen kénnen Ungerad-

heiten von 10' in Langsrichtung selbst-

Kugelwagen Berechnungsfaktor X bei Kugelwagenlange
Kurz Normal Lang
aus Stahl 6,0-10° 43-105| 3,0-10°
aus Aluminum - 6,0 -10° -
S, = Zulassige Héhenabweichung
S,=b-X der Kugelwagen (mm)
b = Mittenabstand
der Kugelwagen (mm)
X = Berechnungsfaktor
Langsrichtung (-)
\' 10'
g:i:;,, ,,;:::é: i ‘:::gc\_:;j
J. .L | @ 21/10,
—
ﬂ O 19
: i

standig ausgleichen.
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Einbautoleranzen

Allgemeine Hinweise

Die folgenden Hinweise zur Montage
gelten fir alle Kugelschienenfiihrun-
gen.

Rexroth Kugelschienenfiihrungen sind
hochwertige Qualitatsprodukte.

Beim Transport und anschlieBender
Montage mit groBtmaoglicher Sorgfalt
arbeiten. Dies gilt auch flr das
Abdeckband.

Parallelitat der montierten Schienen

Werte gemessen an den Kugelschienen und
den Kugelwagen

Die Werte flr Parallelitatsabwei-
chung P1 sind fir alle Kugelwagen
des Standardprogramms giiltig.
Durch die Parallelitatsabweichung P;
wird die Vorspannung einseitig etwas
erhoht.

Bei Einhaltung der Tabellenwerte ist
der Einfluss auf die Lebensdauer im
allgemeinen vernachlassigbar.

Vorspannungsklassen
Co, C1,C2,C3

Bosch Rexroth AG, R310DE 2202 (2014.06)

Alle Stahlteile sind 6lig konserviert.

Die Konservierungsstoffe miissen nicht entfernt werden, sofern die empfohle-

nen Schmierstoffe Verwendung finden.

A Bei Uberkopfmontage (hingender Einbau) kann sich der Kugelwagen durch
Verlust oder Bruch der Kugeln von der Fiihrungsschiene I6sen. Kugelwagen gegen

Herunterfallen sichern!

Kugelwagen GroBe Parallelititsabweichung P, (mm)
bei Vorspannungsklasse
co c1 c2 c3
Kugelwagen aus Stahl 15 0,015 0,009 0,005 0,004
bei Prizisionseinbau?) 20 0,018 0,011 0,006 0,004
25 0,019 0,012 0,007 0,005
30 0,021 0,014 0,009 0,006
35 0,023 0,015 0,010 0,007
45 0,028 0,019 0,012 0,009
55 0,035 0,025 0,016 0,011
65 0,048 0,035 0,022 0,016
Kugelwagen Kurz aus Stahl 15 0,018 0,011 - -
20 0,022 0,013 - -
25 0,023 0,014 - -
30 0,025 0,017 - -
35 0,028 0,018 - -
Super-Kugelwagen 15 0,025 0,017 - -
20 0,029 0,021 - -
25 0,032 0,023 - -
30 0,035 0,026 - -
35 0,040 0,030 - -
Kugelwagen aus Aluminium 15 0,021 0,014 - -
25 0,026 0,017 - -
30 0,029 0,019 - -
35 0,035 0,022 - -

1) Beim Préazisionseinbau handelt es sich um eine steife hochgenaue Umgebungskonstrukti-
on. Beim Standardeinbau ist die Umgebungskonstruktion nachgiebig konstruiert und es

kann mit doppelten Toleranzwerten der Parallelitaitsabweichung gearbeitet werden.
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Kugelschienen mehrteilig

Hinweis zur Kugelschiene
» Zusammengehorende Teilstiicke einer mehrteligen Kugelschiene sind durch ein Etikett auf der Verpackung gekenn-
zeichnet. Alle Teilstlicke einer Schiene sind mit gleicher ZahInummer gekennzeichnet.
» Die Beschriftung befindet sich auf der Kopfflache der Kugelschiene.

Kugelschiene aus zwei Teilstiicken

L+15
a)
Il Il
O © L © @D- D )
c) d) c)

Kugelschiene aus drei oder mehr Teilstilicken

L+15
a) b) a) b)
. | I | | 1 | | | i | | — |
NN - Y- /2 WY A7 N\ NN /) WA T /- N - ---" 7Y
\‘/ --q- \‘ : : \‘/ 001 | 001 Q‘/ : : \\PJ \C\// 002 | 002 \\\>> : : Q\/ =0 C\//
c) d) d) c)

L = Schienenliange (mm)
ng = Anzahl der Bohrungen (=)

a) StoBstelle

b) Zdhlnummer

c) Komplettes Schriftbild auf Anfangs- und Endstiick
d) Kennzeichnungsnummer der StoBstelle

Hinweis zum Abdeckband

» Bei mehrteiligen Kugelschienen wird das Abdeckband einteilig flir die Gesamtlange L separat mitgeliefert.
» Abdeckband sichern!

Hinweis zur Anschlusskonstruktion
Zulassige Bohrungspositionstoleranzen der Befestigungsbohrungen flr die Anschlusskonstruktion

GroBe Bohrungspositionstoleranz (mm)
15-35 30,2
45 - 65 20,3

Bosch Rexroth AG, R310DE 2202 (2014.06)
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Hinweise zur Schmierung

A  Bei Verwendung einer Progressivanlage mit Fettschmierung bitte die Mindest-Dosiermenge fiir die Nachschmierung nach
Tabelle 9.

A Wir empfehlen, die Erstschmierung vor der Verbindung mit der Zentralschmieranlage gesondert mit

einer Handfettpresse durchzufiihren.

Bei Verwendung einer Zentralschmieranlage ist darauf zu achten, dass alle Leitungen und Elemente bis zum
Anschluss an den Verbraucher (Kugelwagen) mit Schmiermittel befiillt sind und keine Lufteinschliisse enthalten.
Die Impulszahl ergibt sich aus den Teilmengen und der KolbenverteilergroBe

» Bei FlieBfettschmierung nach Tabelle 9
» Bei Olschmierung nach Tabelle 14

A  Dichtungen am Kugelwagen miissen vor der Montage mit dem jeweiligen Schmierstoff beélt oder befettet werden.

A Werden andere Schmierstoffe als angegeben verwendet, muss gegebenenfalls mit verkiirzten Nachschmierintervallen,
sowie LeistungseinbuBen bei Kurzhub und Lastverhaltnissen, sowie méglichen chemischen Wechselwirkungen

zwischen Kunststoffen, Schmierstoffen und Konservierungsmittel gerechnet werden. Weiterhin muss die Férderbarkeit in Einlei-
tungs-Zentralschmieranlagen gewéahrleistet sein.

A Pumpenbehalter oder Vorratsbehalter fiir den Schmierstoff miissen mit Riihrwerk ausgestattet sein, um das NachflieBen
des Schmierstoffs zu gewéhrleisten (Vermeiden von Trichterbildung im Behélter).

A Schmierstoffe mit Feststoffschmieranteilen (wie beispielsweise Graphit und MoS,) diirfen nicht verwendet werden!

A  Bei werkseitiger Grundschmierung ist sowohl Fett- als auch Olschmierung méglich.
Bei Nachschmierung ist ein Wechsel von Fett- auf Olschmierung nicht méglich.

A Kugelwagen ohne werkseitige Grundschmierung sind vor Inbetriebnahme zu schmieren.

A  Bei Kiihlschmierstoff-Beaufschlagung zu Beginn oder nach ldngerem Stillstand 2 bis 5 Schmierimpulse nacheinander
durchfiihren. Bei laufendem Betrieb werden 3 bis 4 Impulse pro Stunde als Richtwert unabhangig von der Laufstrecke empfoh-
len. Wenn méglich in einem Schmierhub schmieren. Reinigungshiibe durchfiihren (,siehe Wartung®).

A Bei Umgebungseinfliissen wie Verschmutzung, Vibration, StoBbelastung etc. empfehlen wir entsprechend verkiirzte
Nachschmierintervalle. Nach spatestens 2 Jahren muss auch bei normalen Betriebsbedingungen wegen der Fettalterung nachge-
schmiert werden.

Falls die Anwendung hohe Umgebungsanforderungen stellt (wie Reinraum, Vakuum, Lebensmittelanwendung, starke oder
aggressive Medienbeaufschlagung, extreme Temperaturen), bitte Ricksprache. Hier ist eine gesonderte Priifung und evtl.
eine alternative Schmierstoffwahl noétig. Bitte alle Informationen zu Ihrer Anwendung bereit halten.

Rexroth empfiehlt Kolbenverteiler der Fa. SKF. Diese sollten mdglichst nahe an den Schmieranschliissen des Kugelwagens
angebracht werden. Lange Leitungsfiihrungen sowie geringe Leitungsdurchmesser sind zu vermeiden. Die Leitungen sind

steigend zu verlegen.

Eine Auswahl der moéglichen Schmieranschlisse siehe Kapitel ,,Zubehor Kugelwagen® (kontaktieren Sie hierzu auch Ihren
Schmieranlagen-Hersteller).

Sollten sich noch andere Verbraucher im Verbund der Einleitungs-Verbrauchsschmieranlage befinden, so bestimmt das
schwachste Glied dieser Kette den Schmiertakt.

Produkt- und Sicherheitsdatenblatt ,Dynalub“ siehe Internetseite www.boschrexroth.de/brl

Bosch Rexroth AG, R310DE 2202 (2014.06)
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Hinweise zu Dynalub

A Zuordnung zur Kugelschienenfiihrung beachten

Das kurzfaserige und homogene Fett eignet sich bei konventionellen Umgebungsbedingungen hervorragend zur Schmie-
rung von Linearelementen:

» Bei Lasten bis 50 % C

» Bei Kurzhubanwendungen > 1 mm

» Fir den zulassigen Geschwindigkeitsbereich bei Kugelschienenfiihrungen

Produkt- und Sicherheitsdatenblatt sind auf unserer Internetseite unter www.boschrexroth.de/brl erhéltlich.

Dynalub 510
Schmierfett

Eigenschaften:

» Lithiumverseiftes Hochleistungsfett der NLGI-Klasse 2 nach DIN 51818 (KP2K-20 nach DIN 51825)
» Gute Wasserbestandigkeit

» Korrosionsschutz

» Temperaturbereich: =20 bis +80 °C
Materialnummern fiir Dynalub 510:

» R3416 037 00 (Kartusche 400 g)

» R3416 035 00 (Hobbock 25 kg)
Alternative Fette:

» Castrol Longtime PD2

» Elkalub GLS 135/N2

Dynalub 520
FlieBfett

Eigenschaften:

» Lithiumverseiftes Hochleistungsfett der NLGI-Klasse 00 nach DIN 51818 (GPOOK-20 nach DIN 51826)
» Gute Wasserbestandigkeit

» Korrosionsschutz

» Temperaturbereich: =20 bis +80 °C
Materialnummern fir Dynalub 520:

» R3416 043 00 (Kartusche 400 g)

» R3416 042 00 (Eimer 5 kg)
Alternative Fette:

» Castrol Longtime PD00O

» Elkalub GLS 135/N00

Hinweise zu Schmierol

Wir empfehlen Shell Tonna S3 M 220 oder vergleichbare Produkte mit folgenden Eigenschaften:

» Demulgierendes Spezialdl CLP bzw. CGLP nach DIN 51517-3 fiir Bettbahnen und Werkzeugfiihrungen
» Mischung aus hochraffinerten Mineralélen und Additiven

» Verwendbar auch bei intensiver Vermischung mit KiihIschmierstoffen

Bosch Rexroth AG, R310DE 2202 (2014.06)
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Schmierung

Fettschmierung mit Fettpressen oder Progressivanlagen

A Kapitel Schmierhinweise beachten

Schmierfett: Wir empfehlen Dynalub 510. Weitere Informationen siehe Kapitel Schmierhinweise.

A Kugelwagen niemals ohne Grundschmierung in Betrieb nehmen. Bei werkseitiger Befettung ist keine Erstschmierung erfor-

derlich. Rexroth-Kugelschienenfiihrungen werden konserviert geliefert.

Erstschmierung der Kugelwagen (Grund-

schmierung)

Hub > 2 - Kugelwagenlénge B, (Normalhub)

» Einen Schmieranschluss pro Kugelwa-
gen, wahlweise an linker oder rechter
Kugelfiihrung, anbringen und schmie-
ren!

Die Erstschmierung erfolgt dreimal mit

der Teilmenge nach Tabelle 1:

1. Kugelwagen mit erster Teilmenge nach
Tabelle 1 durch langsames Driicken an
der Fettpresse befetten.

2. Kugelwagen mit drei Doppelhiiben von
3 - Kugelwagenlange B, verfahren.

3. Noch zweimal Punkt 1. und 2. wieder-
holen.

4. Kontrollieren, ob auf der Kugelschiene
ein Schmierfilm sichtbar ist.

Hub < 2 - Kugelwagenlénge B, (Kurzhub)

» Zwei Schmieranschliisse pro Kugelwa-
gen, jeweils einen Anschluss an linker
und rechter Kugelfiihrung, anbringen
und schmieren!

Die Erstschmierung erfolgt dreimal pro

Anschluss mit der Teilmenge nach Tabelle 2:

1. Kugelwagen pro Anschluss mit erster
Teilmenge nach Tabelle 2 durch langsa-
mes Driicken an der Fettpresse befet-
ten.

2. Kugelwagen mit drei Doppelhiiben von
3 - Kugelwagenlange B, verfahren.

3. Noch zweimal Punkt 1. und 2. wieder-
holen.

4. Kontrollieren, ob auf der Kugelschiene
ein Schmierfilm sichtbar ist.

Bosch Rexroth AG, R310DE 2202 (2014.06)

GroBe | Erstschmierung (Normalhub)
Materialnummer Materialnummer
(nicht erstbefettet) (erstbefettet)
R16.. ... 10 R20.. ... 04/0Z | R16.. ... R20.. ... R16.. ...
20/2z 30/3z2 70/72
R16.. ... 11 R20.. ... 05 R16.. ... 21 R20.. ... 31 R16.. ... 71
R16.. ... 60 R20.. ... 06/0Y | R16.. ... R20.. ... R16.. ...
22/2Y 32/3Y 72[7Y
R20.. ... 07 R16.. ... 23 R20.. ... 33 R16.. ... 73
R20.. ... 20
Teilmenge (cm3)
15 0,4 (3x)
20 0,7 (3x)
25 1,4 (3x) i, .
30 2.2 (3x) Werkseitig erstbefettet mit Dynalub 510
35 2,2 (3x)
45 =
55 9,4 (3x)
65 15,4 (3x) -
20/40 = . .
25/70 — Werkseitig erstbefettet mit Dynalub 510
35/90 2,7 (3x) -
Tabelle 1
GroBe | Erstschmierung (Kurzhub)
Materialnummer Materialnummer
(nicht erstbefettet) (erstbefettet)
R16.. ... 10 R20.. ... 04/0Z | R16.. ... R20.. ... R16.. ...
20/2z2 30/3z2 70/72
R16.. ... 11 R20.. ... 05 R16.. ... 21 R20.. ... 31 R16.. ... 71
R16.. ... 60 R20.. ... 06/0Y | R16.. ... R20.. ... R16.. ...
22/2Y 32/3Y 72[7Y
R20.. ... 07 R16.. ... 23 R20.. ... 33 R16.. ... 73
R20.. ... 20
Teilmenge pro Anschluss (cm3)
links rechts
15 0,4 (3x) 0,4 (3x)
20 0,7 (3x) 0,7 (3x)
25 1,4 (3x) 1,4 (3x) - )
30 2.2 (3x) 2.2 (3x) Werkseitig erstbefettet mit Dynalub 510
35 2,2 (3x) 2,2 (3x)
45 -
55 9,4 (3x) 9,4 (3x)
65 15,4 (3x) 15,4 (3x) B
20/40 - " .
25/70 — Werkseitig erstbefettet mit Dynalub 510
35/90 2,7 (3x) ‘ 2,7 (3x) -
Tabelle 2
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Fettschmierung mit Fettpressen oder Progressivanlagen (Fortsetzung)

Nachschmierung der Kugelwagen GroBe | Nachschmierung (Normalhub)
Materialnummer Materialnummer
Hub > 2 - Kugelwagenlinge B1 R16.. ... 10 R20.. ... R16.. ... R20.. ... R16.. ...
(Normalhub) 04/02 20/2z 30/3z2 70/72
R16.. ... 11 R20.. ... 05 R16.. ... 21 R20.. ... 31 R16.. ... 71
» Wenn das Nachschmierintervall nach R16....60 | R20..... R16.. ... R20.. ... R16.. ...
Diagramm 1 oder 2 =2 247 erreicht 06/0Y 22/2Y 32/3Y 72/7Y
X . . R20.. ... 07 R16.. ... 23 R20.. ... 33 R16.. ... 73
ist, die Nachschmiermenge nach R20.. ... 90
Tabelle 3 einbringen. Teilmenge (cm3) Teilmenge (cm3)
15 0,4 (1x) 0,4 (2x)
20 0,7 (1x) 0,7 (2x)
25 1,4 (1x) 1,4 (2x)
30 2,2 (1x) 2,2 (2x)
35 2,2 (1x) 2,2 (2x)
45 — 4,7 (2x)
55 9,4 (1x)
65 15,4 (1x) -
20/40 - 1,0 (2x)
25/70 - 1,4 (2x)
35/90 2,7 (1x) -

Tabelle 3
Hub < 2 - Kugelwagenlénge B, (Kurzhub)

» Wenn das Nachschmierintervall nach GroBe | Nachschmierung (Kurzhub)
. . Materialnummer Materialnummer

Diagramm 1 r 2 =@ 247 erreich

] a8 'a ode ) erreicht R16.....10 |R20.. ... R16.. ... R20.. ... R16.. ...

ist, die Nachschmiermenge nach 04/02 20/22 30/32 70/72

Tabelle 4 pro Schmieranschluss R16....11 |R20....05 |R16....21  R20...31 |R16....71

einbringen R16.. ... 60 R20.. ... R16.. ... R20.. ... R16.. ...

gen. 06/0Y 22/2Y 32/3Y 72/7Y
» Je Schmierzyklus sollte der Kugelwa- R20.. ... 07 R16.. ... 23 R20.. ... 33 R16.. ... 73
gen mit einem Doppelhub von R20.. ... 90 s
. Teil Anschl Teil Anschl

3 - Kugelwagenlinge B, verfahren eilmenge pro Ansc (;::35) eilmenge pro Anschluss (cm?3)

werden, jedoch als minimaler Hub links rechts links rechts

muss die Kugelwagenlange B, 15 0,4 (1x) 0,4 (1x) 0,4 (2x) O 4 (2%)

verfahren werden 20 O 7 (1x) 0.7 (1x) 0.7 (2x) 7 (2x)

’ 25 4 (1x) 1,4 (1x) 1,4 (2x) 1 4 (2x)

30 2 2 (1x) 2,2 (1x) 2,2 (2x) 2,2 (2x)
35 2,2 (1x) 2,2 (1x) 2,2 (2x) 2,2 (2x)
45 - 4,7 (2x) 4,7 (2x)
55 9,4 (1x) 9,4 (1x)
65 15,4 (1x) 15,4 (1x) -
20/40 - 1,0 (2x) 1,0 (2x)
25/70 - 1,4 (2x) 1,4 (2x)
35/90 2,7 (1x) | 2,7 (1x) -

Tabelle 4
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Schmierung

Belastungsabhingige Nachschmierintervalle
bei Fettschmierung mit Fettpressen oder

Progressivanlagen (,,trockene Achsen*)

Giltig bei folgenden Bedingungen:

» Schmierfett Dynalub 510
oder alternativ
Castrol Longtime PD 2

» Keine Medien-Beaufschlagung

» Standard-Dichtungen (SS)

» Umgebungstemperatur:
T =20-30°C

Legende
C = Dynamische Tragzahl (N)
Feomb = Dynamisch kombinierte

aquivalente Lagerbelastung(N)
Feomp/C = Lastverhéltnis (=)
s = Nachschmierintervall

als Laufstrecke (km)
S = Nachschmierintervall

als Laufstrecke (km)
Definition F__../C

Das Lastverhéltnis F_,,/C beschreibt
den Quotienten aus der dynamisch

aquivalenten Belastung bei kombinier-
ter Lagerbelastung F, ., (bei Beriick-
sichtigung der inneren Vorspannkraft
For) und der dynamischen Tragzahl C.

Nachschmierintervalle bitte
riickfragen:

» bei Kihlschmierstoff-Beaufschla-
gung

» bei Staubbeaufschlagung (Holz,
Papier,...)

» bei Verwendung doppelllippiger
Dichtung (DS)

» bei Standarddichtung (SS) in
Kombination mit Vorsatzdichtung
oder FKM-Dichtung
oder Dichtungssatz

A  Hinweise zur Schmierung
beachten!

Bosch Rexroth AG, R310DE 2202 (2014.06)
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FlieBfettschmierung mit Einleitungs-Verbrauchsschmieranlagen iiber Kolbenverteiler

FlieBfett: Wir empfehlen Dynalub 520
Kugelwagen niemals ohne Grundschmierung in Betrieb nehmen. Bei werkseitiger Befettung ist keine Erstschmierung erfor-
derlich. Rexroth-Kugelschienenfiihrungen werden konserviert geliefert.

A

Erstschmierung der Kugelwagen (Grund-

schmierung)

Hub > 2 - Kugelwagenlénge B,
(Normalhub)

>

Einen Schmieranschluss pro Kugelwa-
gen, wahlweise an linker oder rechter
Kugelfiihrung, anbringen und schmie-
ren!

Die Erstschmierung erfolgt dreimal mit
der Teilmenge nach Tabelle 5:

1.

Kugelwagen mit erster Teilmenge nach
Tabelle 5 durch langsames Driicken an
der Fettpresse befetten.

. Kugelwagen mit drei Doppelhliben

von 3 - Kugelwagenlange B,
verfahren.

. Noch zweimal Punkt 1. und 2. wieder-

holen.

. Kontrollieren, ob auf der Kugelschiene

ein Schmierfilm sichtbar ist.

Hub < 2 - Kugelwagenlénge B, (Kurzhub)

>

Zwei Schmieranschliisse pro Kugelwa-
gen, jeweils einen Anschluss an linker
und rechter Kugelfiihrung, anbringen
und schmieren!

Die Erstschmierung erfolgt dreimal pro

Anschluss mit der Teilmenge nach Tabelle 6:

1.

Kugelwagen pro Anschluss mit erster
Teilmenge nach Tabelle 6 durch langsa-
mes Driicken an der Fettpresse befet-
ten.

. Kugelwagen mit drei Doppelhiiben von

3 - Kugelwagenlange B, verfahren.

. Noch zweimal Punkt 1. und 2. wieder-

holen.

. Kontrollieren, ob auf der Kugelschiene

ein Schmierfilm sichtbar ist.

GroBe | Erstschmierung (Normalhub)
Materialnummer Materialnummer
(nicht erstbefettet) (erstbefettet)
R16.. ... 10 R20.. ... 04/0Z | R16.. ... R20.. ... R16.. ...
20/2z 30/3z 70/72
R16.. ... 11 R20.. ... 05 R16.. ... 21 R20.. ... 31 R16.. ... 71
R16.. ... 60 R20.. ... 06/0Y | R16.. ... R20.. ... R16.. ...
22/2Y 32/3Y 72/7Y
R20.. ... 07 R16.. ... 23] R20.. ... 33 R16.. ... 73
R20.. ... 20
Teilmenge (cm3)
15 0,4 (3x)
20 0,7 (3x)
25 1,4 (3x) ", .
30 2.2 (3x) Werkseitig erstbefettet mit Dynalub 510
35 2,2 (3x)
45 -
55 9,4 (3x)
65 15,4 (3x) 3
20/40 = - .
25/70 — Werkseitig erstbefettet mit Dynalub 510
35/90 2,7 (3x) -
Tabelle 5
GroBe | Erstschmierung (Kurzhub)

Materialnummer

Materialnummer

(nicht erstbefettet) (erstbefettet)
R16.. ... 10 R20.. ... 04/0Z | R16.. ... R20.. ... R16.. ...
20/2z 30/3z2 70/72
R16.. ... 11 R20.. ... 05 R16.. ... 21 R20.. ... 31 R16.. ... 71
R16.. ... 60 R20.. ... 06/0Y | R16.. ... R20.. ... R16.. ...
22/2Y 32/3Y 72/7Y
R20.. ... 07 R16.. ... 23 R20.. ... 33 R16.. ... 73
R20.. ... 920
Teilmenge pro Anschluss (cm3)
links rechts
15 0,4 (3x) 0,4 (3x)
20 0,7 (3x) 0,7 (3x)
25 1,4 (3x) 1,4 (3x) . )
30 2.2 (3%) 2,2 (3x) Werkseitig erstbefettet mit Dynalub 510
35 2,2 (3x) 2,2 (3x)
45 =
55 9,4 (3x) 9,4 (3x)
65 15,4 (3x) 15,4 (3x) -
20/40 - . )
25/70 — Werkseitig erstbefettet mit Dynalub 510
35/90 2,7 (3 | 2,7 (3x) —
Tabelle 6
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Schmierung

Nachschmierung der Kugelwagen

Hub > 2 - Kugelwagenlénge B, (Normalhub)

» Wenn das Nachschmierintervall nach
Diagramm 3 oder 4 erreicht ist, die
Nachschmiermenge nach Tabelle 7
einbringen.

Hinweis

Die bendétigte Impulszahl ist der ganzzah-
lige Quotient aus der Mindest-Nach-
schmiermenge nach Tabelle 7 und der
kleinsten zulassigen Kolbenverteilergrof3e
(2 Mindest-Impulsmenge) nach Tabelle 9.
Die kleinste zuldssige Kolbenverteiler-
groBe ist auch von der Einbaulage abhan-
gig.

Der Schmiertakt ergibt sich aus der
Teilung des Nachschmierintervalls

durch die ermittelte Impulszahl (vgl.
Auslegungsbeispiel).

Hub < 2 - Kugelwagenlénge B, (Kurzhub)
» Wenn das Nachschmierintervall nach

Diagramm 3 oder 4 erreicht ist, die

Nachschmiermenge nach Tabelle 8 pro

Schmieranschluss einbringen.

» Die bendétigte Impulszahl und den
Schmiertakt in gleicher Weise wie
bei der Nachschmierung (Normal-
hub) ermitteln.

» Je Schmierzyklus sollte der Kugelwa-
gen mit einem Doppelhub von

3 - Kugelwagenlange B, verfahren

werden, jedoch als minimaler Hub

muss die Kugelwagenlange B,

verfahren werden.

A Hinweise zur Schmierung
beachten!

Bosch Rexroth AG, R310DE 2202 (2014.06)

GroBe | Nachschmierung (Normalhub)
Materialnummer Materialnummer
R16.. ... 10 R20.. ... 04/0Z | R16.. ... R20.. ... R16.. ...
20/2z2 30/3z 70/72
R16.. ... 11 R20.. ... 05 R16.. ... 21 R20.. ... 31 R16.. ... 71
R16.. ... 60 R20.. ... 06/0Y | R16.. ... R20.. ... R16.. ...
22/2Y 32/3Y 72/7Y
R20.. ... 07 R16.. ... 23 R20.. ... 33 R16.. ... 73
R20.. ... 920
Teilmenge (cm3) Teilmenge (cm3)
15 0,4 (1x) 0,4 (2x)
20 0,7 (1x) 0,7 (2x)
25 1,4 (1x) 1,4 (2x)
30 2,2 (1x) 2,2 (2x)
35 2,2 (1x) 2,2 (2x)
45 - 4,7 (2x)
55 9,4 (1x)
65 15,4 (1x) B
20/40 - 1,0 (2x)
25/70 - 1,4 (2x)
35/90 2,7 (1x) =
Tabelle 7
GroBe | Nachschmierung (Kurzhub)
Materialnummer Materialnummer
R16.. ... 10 R20.. ... 04/0Z | R16.. ... R20.. ... R16.. ...
20/2z2 30/3z2 70/72
R16.. ... 11 R20.. ... 05 R16.. ... 21 R20.. ... 31 R16.. ... 71
R16.. ... 60 R20.. ... 06/0Y | R16.. ... R20.. ... R16.. ...
22/2Y 32/3Y 72/7Y
R20.. ... 07 R16.. ... 23 R20.. ... 33 R16.. ... 73
R20.. ... 20
Teilmenge pro Anschluss Teilmenge pro Anschluss (cm3)
cm3
links re(chts) links rechts
15 0,4 (1x) 0,4 (1x) 0,4 (2x) 0,4 (2x)
20 0,7 (1x) 0,7 (1x) 0,7 (2x) 0,7 (2x)
25 1,4 (1x) 1,4 (1x) 1,4 (2x) 1,4 (2x)
30 2,2 (1x) 2,2 (1x) 2,2 (2x) 2,2 (2x)
35 2,2 (1x) 2,2 (1x) 2,2 (2x) 2,2 (2x)
25 _ 4,7 (2x) 4,7 (2x)
55 9,4 (1x) 9,4 (1x)
65 15,4 (1x) 15,4 (1x) -
20/40 - 1,0 (2x) 1,0 (2x)
25/70 - 1,4 (2x) 1,4 (2x)
35/90 2,7 (1x) | 2,7 (1x) -
Tabelle 8




FlieBfettschmierung mit Einleitungs-Verbrauchsschmieranlagen iiber Kolbenverteiler (Fortsetzung)

Belastungsabhangige Nachschmierintervalle
bei FlieBfettschmierung iiber Einleitungs-
Verbrauchsschmieranlagen mittels Kolben-

verteiler (,trockene Achsen®)

Gililtig bei folgenden Bedingungen:
» FlieBfett Dynalub 520
oder alternativ
Castrol Longtime PD 00
» Keine Medien-Beaufschlagung
» Standard-Dichtungen (SS)
» Umgebungstemperatur:
T =20-30°C
Legende
C = Dynamische Tragzahl
F

(N)
comb = Dynamisch kombinierte
dquivalente Lagerbelastung(N)

Feomp/C = Lastverhiltnis =)
S = Nachschmierintervall

als Laufstrecke (km)

Definition F__ . /C

Das Lastverhaltnis F_,,,/C beschreibt
den Quotienten aus der dynamisch
aquivalenten Belastung bei kombinier-
ter Lagerbelastung F,,, (bei Berlick-
sichtigung der inneren Vorspannkraft
F,r) und der dynamischen Tragzahl C.

Nachschmierintervalle bitte
riickfragen:

» bei Kiihlschmierstoff-Beaufschla-
gung

» bei Staubbeaufschlagung (Holz,
Papier,...)

» bei Verwendung doppelllippiger
Dichtung (DS)

» bei Standarddichtung (SS) in
Kombination mit Vorsatzdichtung
oder FKM-Dichtung
oder Dichtungssatz

A  Hinweise zur Schmierung
beachten!
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T 100000
£ 10000
0
GroBe 20, 25
750 FGroBe 35/90
375 i
187 =
112 GroBe 5? T
75 FGroBe 65
10
1
0 0,12 0,2 0,3 0,4
Fcomb/C >
Diagramm 3
Materialnummer
R16.. ... 10 R16.. ... 11 R16.. ... 60
T 100000
£ GréBe 25, 30, 35, 45
\(l,) 7500’0. o] 15:20 20 401 25/70
3750 JGroBe 15, 20, /40,
1000 —
100
10
1
[¢] 0,12 0,2 0,3 0,4
Fc.:omb/C >
Diagramm 4
Materialnummer
R20.. ... 04 R16.. ... 20 R20.. ... 30 R16.. ... 70 R20.. ... 920
R20.. ... 05 R16.. ... 21 R20.. ... 31 R16.. ... 71
R20.. ... 06 R16.. ... 22 R20.. ... 32 R16.. ... 72
R20.. ... 07 R16.. ... 23 R20.. ... 33 R16.. ... 73

Bosch Rexroth AG, R310DE 2202 (2014.06)
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Schmierung

Einbaulage | - Normalhub
Horizontal

1 Schmieranschluss wahlweise an
linker oder rechter Kugelfiihrung

ll

!

~

Horizontal Gber Kopf
Gleicher Anschluss

Einbaulage Il - Normalhub
Vertikal bis schrag horizontal

1 Schmieranschluss
an oberer Kugelfiihrung

0° bis max. £90°

Vertikal bis schrag liber Kopf
Gleicher Anschluss

Einbaulage Il - Normalhub
Wandmontage

1 Schmieranschluss wahlweise an
linker oder rechter Kugelfiihrung

Gleicher Anschluss

Einbaulage IV = Kurzhub

Horizontal

2 Schmieranschlusse, jeweils 1 Anschluss
an linker und rechter Kugelfiihrung

Horizontal Gber Kopf
Gleiche Anschliisse

Einbaulage V - Kurzhub

Vertikal bis schrag horizontal

2 Schmieranschlisse, jeweils 1 Anschluss
an oberer und unterer Kugelfiihrung

0° bis max. £90°

Vertikal bis schrag liber Kopf
Gleiche Anschlisse

Einbaulage VI = Kurzhub
Wandmontage

2 Schmieranschliisse, jeweils 1 Anschluss
an linker und rechter Kugelfiihrung

0° bis max. +90°

Gleiche Anschliisse

Kleinste zulidssige KolbenverteilergréBen fiir FlieBfettschmierung iiber Einleitungs-Verbrauchsschmieranlagen?)

Kugelwagen Kleinste zuldssige KolbenverteilergroBe

(2 Mindest-Impulsmenge)

pro Anschluss (cm3) bei FlieBfett der NLGI-Klasse 00

GroBe
Materialnummer Einbaulagen 15 20 25 30 35 45 55| 65| 20/40 | 25/70 | 35/90
R16.. ... 10 Horizontal I, IV
R16.. ... 11 Vertikal Il, V - 0,30 | 0,30 - 0,30 | 0,30 0,30
R16.. ... 60 Wandmont. IIl,

Vi
R20.. ... 04 R16....20 | R20....30 | R16.....70 Horizontal I, IV
R20.. ... 0Z R16....2Z | R20....3Z |R16....7Z Vertikal II, V 0,03 0,03 0,03 0,06 010 0,10 0,03 0,03
R20.. ... 05 R16.. ... 21 | R20.. ... 31 R16.....71 Wandmont. |||, 0,06 | 0,06 | 0,10 0,20 0,20 0,06 0,06
R20.. ... 06 R16....22 |R20....32 |R16.....72 Vi
R20.. ... OY R16....2Y |R20....3Y |R16.....7Y
R20.. ... 07 R16....23 | R20....33 |R16.....73
R20.. ... 90
Tabelle 9

1) Giiltig bei folgenden Bedingungen:

- FlieBfett Dynalub 520 (oder alternativ Castrol Longtime PD 00) und Kolbenverteiler der Fa. SKF

— Schmierkanale missen beflllt sein

- Umgebungstemperatur T = 20 — 30 °C

Bosch Rexroth AG, R310DE 2202 (2014.06)
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Olschmierung mit Einleitungs-Verbrauchsschmieranlagen iiber Kolbenverteiler

Schmierol

Wir empfehlen Shell Tonna S3 M220 mit folgenden Eigenschaften:
» Demulgierendes Spezialél CLP bzw. CGLP nach DIN 51517-3 fiir Bettbahnen und Werkzeugfiihrungen
» Mischung aus hochraffinerten Mineralélen und Additiven
» Verwendbar auch bei intensiver Vermischung mit Kiihlschmierstoffen.

A Hinweise zur Schmierung beachten!

A Kugelwagen niemals ohne Grundschmierung in Betrieb nehmen. Bei werkseitiger Befettung ist keine Erstschmierung
erforderlich. Rexroth-Kugelschienenfiihrungen werden konserviert geliefert.

Erstschmierung der Kugelwagen (Grundschmie-

rung) GroBe | Erstschmierung (Normalhub)
Materialnummer Materialnummer
(nicht erstbefettet) (erstbefettet)
Hub > 2 - Kugelwagenlange B, R16....10  |R20.....04/0Z |R16.. .. R20.. ... R16.. ...
(Normalhub) 20/2z 30/3z 70/72
R16.. ... 11 R20.. ... 05 R16.. ... 21 R20.. ... 31 R16.. ... 71
» Einen Schmieranschluss pro Kugelwa- R16.....60 | R20..... 06/0Y | R16.. ... R20.. ... R16.. ...
gen, wahlweise an linker oder rechter 22/2Y 32/3Y 72]7Y
. . . R20.. ... 07 R16.. ... 23 R20.. ... 33 R16.. ... 73
Kugelfihrung, anbringen und schmie- R20.. ... 90
ren! Teilmenge (cm?)
15 0,4 (2x)
Die Erstschmierung erfolgt zweimal mit 20 0,7 (2x)
. 25 1,0 (2x) N .
der Teilmenge nach Tabelle 10: 30 1.1(2%) Werkseitig erstbefettet mit Dynalub 510
1. Kugelwagen mit erster Teilmenge nach 35 1,2 (2x)
Tabelle 10 bedlen. 45 -
2. Kugelwagen mit drei Doppelhiiben von 55 3,6 (2x) _
. 65 6,0 (2x)
3 - Kugelwagenlange B, verfahren. 20/40
3. Noch einmal Punkt 1. und 2. wiederho- 25/70 - Werkseitig erstbefettet mit Dynalub 510
len. 35/90 1,8 (2x) -
4. Kontrollieren, ob auf der Kugelschiene Tabelle 10

ein Schmierfilm sichtbar ist.

GroBe | Erstschmierung (Kurzhub)

Hub < 2 - K I 13 B Materialnummer Materialnummer
(Ku hub) ugelwageniange B, (nicht erstbefettet) (erstbefettet)
urz u. . . R16.. ... 10 R20.. ... 04/0Z | R16.. ... R20.. ... R16.. ...
» Zwei Schmieranschlisse pro Kugelwa- 20/22 30/3z 70/72
gen, jeweils einen Anschluss an linker R16....11 |R20....05 [R16....21 |R20....31 |R16....71
d rechter K Ifithrun nbringen R16.. ... 60 R20.. ... 06/0Y | R16.. ... R20.. ... R16.. ...
und rechter Rugeltuhrung, anoringe 22/2Y 32/3Y 72/7Y
und schmieren! R20.. ... 07 R16.....23 | R20.....33 R16.. ... 73
R20.. ... 20
H 3
Die Erstschmierung erfolgt zweimal pro Te'lme"ge, pro Anschluss (cm?)
links rechts
Anschluss mit der Teilmenge nach Tabelle 11: 15 0,4 (2x) 0,4 (2x)
1. Kugelwagen pro Anschluss mit erster 20 0,7 (2x) 0,7 (2x)
Teilmenge nach Tabelle 11 beélen. 25 1,0 (2x) 1,0 (2x) . .
2. Kugelwagen mit drei Doppelhiben von 30 11(2x) 11 (2x) Werkseitig erstbefettet mit Dynalub 510
- U8 g . 35 1,2 (2x) 1,2 (2x)
3 - Kugelwagenlange B, verfahren. 25 —
3. Noch einmal Punkt 1. und 2. wiederholen. 55 3,6 (2x) 3,6 (2x)
4. Kontrollieren, ob auf der Kugelschiene 65 6,0 (2x) 6,0 (2x) -
. - . . 20/40 _
ein Schmierfilm sichtbar ist. 25/70 — Werkseitig erstbefettet mit Dynalub 510
35/90 1,8 (2x) | 1,8 (2x) =
Tabelle 11
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Schmierung

Nachschmierung der Kugelwagen

Hub > 2 - Kugelwagenlénge B, (Normalhub)

» Wenn das Nachschmierintervall nach
Diagramm 5 oder 6 erreicht ist, die
Nachschmiermenge nach Tabelle 12
einbringen.

Hinweis

Die bendétigte Impulszahl ist der ganzzah-
lige Quotient aus der Mindest-Nach-
schmiermenge nach Tabelle 12 und der
kleinsten zulassigen Kolbenverteilergrof3e
(2 Mindest-Impulsmenge) nach Tabelle
14.

Die kleinste zulassige Kolbenverteiler-
groBe ist auch von der Einbaulage abhan-
gig.

Der Schmiertakt ergibt sich aus der
Teilung des Nachschmierintervalls

durch die ermittelte Impulszahl (vgl.
Auslegungsbeispiel).

Hub < 2 - Kugelwagenlénge B,
(Kurzhub)

» Wenn das Nachschmierintervall nach
Diagramm 5 oder 6 erreicht ist, die
Nachschmiermenge nach Tabelle 13
pro Schmieranschluss einbringen.

» Die bendétigte Impulszahl und den
Schmiertakt in gleicher Weise wie
bei der Nachschmierung (Normal-
hub) ermitteln.

» Je Schmierzyklus sollte der Kugelwa-
gen mit einem Doppelhub von
3 - Kugelwagenlange B, verfahren
werden, jedoch als minimaler Hub
muss die Kugelwagenlénge B,
verfahren werden.

A  Hinweise zur Schmierung
beachten!

Bosch Rexroth AG, R310DE 2202 (2014.06)

GroBe | Nachschmierung (Normalhub)
Materialnummer Materialnummer
R16.. ... 10 R20.. ... R16.. ... R20.. ... R16.. ...
04/0z 20/2z2 30/3z 70/7Z
R16.. ... 11 R20.. ... 05 R16.. ... 21 R20.. ... 31 R16.. ... 71
R16.. ... 60 R20.. ... R16.. ... R20.. ... R16.. ...
06/0Y 22/2Y 32/3Y 72/7Y
R20.. ... 07 R16.. ... 23 R20.. ... 33 R16.. ... 73
R20.. ... 20
Teilmenge (cm?3) Teilmenge (cm3)
15 0,4 (1x) 0,4 (1x)
20 0,7 (1x) O 7 (1x)
25 1,0 (1x) 0 (1x)
30 1,1 (1x) 1 (1x)
35 1,2 (1x) 1 2 (1x)
a5 — 2,2 (1x)
55 3,6 (1x)
65 6,0 (1x) -
20/40 - 0,7 (1x)
25/70 - 1,1 (1x)
35/90 1,8 (1x) =
Tabelle 12
GroBe | Nachschmierung (Kurzhub)
Materialnummer Materialnummer
R16.. ... 10 R20.. ... R16.. ... R20.. ... R16.. ...
04/0z2 20/2z2 30/32 70/72
R16.. ... 11 R20.. ... 05 R16.. ... 21 R20.. ... 31 R16.. ... 71
R16.. ... 60 R20.. ... 06/0Y | R16.. ... R20.. ... R16.. ...
22/2Y 32/3Y 72/7Y
R20.. ... 07 R16.. ... 23 R20.. ... 33 R16.. ... 73
R20.. ... 920
Teilmenge pro Anschluss Teilmenge pro Anschluss (cm3)
(cm?)
links rechts links rechts
15 0,4 (1x) 0,4 (1x) 0,4 (1x) 0,4 (1x)
20 0,7 (1x) 0,7 (1x) 0,7 (1x) 0,7 (1x)
25 1,0 (1x) 1,0 (1x) 1,0 (1x) 1,0 (1x)
30 1,1 (1x) 1,1 (1x) 1,1 (1x) 1,1 (1x)
35 1,2 (1x) 1,2 (1x) 1,2 (1x) 1,2 (1x)
45 - 2,2 (1x) 2,2 (1x)
55 3,6 (1x) 3,6 (1x) =
65 6,0 (1x) 6,0 (1x)
20/40 - 0,7 (1x) 0,7 (1x)
25/70 - 1,1 (1x) 1,1 (1x)
35/90 1x) | 1,8 (1x) =
Tabelle 13
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Olschmierung mit Einleitungs-Verbrauchsschmieranlagen iiber Kolbenverteiler (Fortsetzung)

Belastungsabhangige Nachschmierintervalle
bei Olschmierung iiber Einleitungs- T 100000

Verbrauchsschmieranlagen mittels Kolben-

verteiler (,,trockene Achsen®) 10000

s (km)

Gilltig bei folgenden Bedingungen:
» Schmierdl Shell Tonna S3 M220 +GroBe 20, 25

» Keine Medien-Beaufschlagung ggg T Grone 38, 35/90
» Standard-Dichtungen (SS) —
1+-GroBe 55
» Umgebungstemperatur: 2 :
T = 20-30°C 1T-GroBe 65
10
Legende
C = Dynamische Tragzahl (N)
Feomb = Dynamisch kombinierte 1
- 0 0,12 0,2 0,3 0,4
aquivalente Lagerbelastung(N ! ' ' '
q e L g 8(N) Foorn/C
Feomp/C = Lastverhaltnis (=)
s = Nachschmierintervall Diagramm 5
als Laufstrecke (km) e Ry
R16.. ... 10 R16.. ... 11 R16.. ... 60
DefinitionF___,/C
comb® ™ ) 100000
Das Lastverhaltnis F_,,/C beschreibt
den Quotienten aus der dynamisch ey
R . L IS
aquivalenten Belastung bei kombinier- < 5000 EGro8e 25 30,35 45
ter Lagerbelastung F .., (bei Berlck- @ +GréBe 15, 20, 20/40, 25/70
. . . 2500
sichtigung der inneren Vorspannkraft
. 1000
For) und der dynamischen Tragzahl C. 500
100
Nachschmierintervalle bitte
riickfragen:
» bei Kihlschmierstoff-Beaufschla- 10
gung
» bei Staubbeaufschlagung (Holz,
. 1
Papier,...) 0 0,12 0,2 0,3 0,4
» bei Verwendung doppelllippiger Feomb/C—
Dichtung (DS) )
. . . Diagramm 6
» bei Standarddichtung (SS) in
Kombination mit Vorsatzdichtung Materialnummer
. . R20.. ... 04 R16.. ... 20 R20.. ... 30 R16.. ... 70 R20.. ... 920
oder FKM-Dichtung oder Dich R20.. ... 05 R16.. ... 21 R20....31 |Ri6...71
tungssatz R20..... 06 R16.. ... 22 R20....32 |R16.....72
R20.. ... 07 R16.. ... 23 R20.. ... 33 R16.. ... 73

A Hinweise zur Schmierung
beachten!

Bosch Rexroth AG, R310DE 2202 (2014.06)




224 Kugelschienenfiihrungen | Schmierung und Wartung

Schmierung

Einbaulage | - Normalhub
Horizontal

1 Schmieranschluss wahlweise an
linker oder rechter Kugelfiihrung

11

Horizontal tiber Kopf
Gleicher Anschluss

Einbaulage Il - Normalhub
Vertikal bis schrag horizontal
1 Schmieranschluss

an oberer Kugelfiihrung

0° bis max. £90°

Vertikal bis schrag liber Kopf
Gleicher Anschluss

Einbaulage Il - Normalhub
Wandmontage

1 Schmieranschluss wahlweise an
linker oder rechter Kugelfiihrung

Gleicher Anschluss

Einbaulage IV = Kurzhub

Horizontal

2 Schmieranschlusse, jeweils 1 Anschluss
an linker und rechter Kugelfiihrung

Horizontal Gber Kopf
Gleiche Anschlisse

Einbaulage V - Kurzhub

Vertikal bis schrag horizontal

2 Schmieranschlusse, jeweils 1 Anschluss
an oberer und unterer Kugelfiihrung

0° bis max. £90°

Vertikal bis schrag liber Kopf
Gleiche Anschlisse

Einbaulage VI = Kurzhub
Wandmontage

2 Schmieranschlusse, jeweils 1 Anschluss
an linker und rechter Kugelfiihrung

0° bis max. +90°

Gleiche Anschliisse

Kleinste zulissige KolbenverteilergréBen fiir Olschmierung iiber Einleitungs-Verbrauchsschmieranlagen?)

Kugelwagen Kleinste zuldssige KolbenverteilergroBe

(2 Mindest-Impulsmenge)

pro Anschluss (cm?3) bei Ol-Viskositit 220 m2/s

GroBe
Materialnummer Einbaulagen 15| 20| 25| 30| 35| 45| 55|65 20/40| 25/70 | 35/90
R16.. ... 10 Horizontal I, IV
R16.. ... 11 Vertikal I, V 0,60 ° 1,50 = 0,60
R16.. ... 60 Wandmont. lll,

Vi
R20....04 |R16....20 |R20....30 |R16.....70 Horizontal I, IV
R20....0Z |R16....2Z |R20....3Z |R16....7Z Vertikal II, V 0,03 0,03| 0,03 0,06 0,10 0,10 0,03 0,03
R20.. ... 05 R16.. ... 21 R20.. ... 31 R16.....71 Wandmont. |||, 0,06 | 0,06 0,10/ 0,16 | 0,16 0,06 0,06
R20....06 | R16....22 |R20....32 |R16....72 VI
R20....0Y |R16....2Y |R20....3Y |R16....7Y
R20....07 |R16....23 |R20....33 |R16....73
R20.. ... 90
Tabelle 14

1) Giiltig bei folgenden Bedingungen:

— Schmierdl Shell Tonna S3 M 220 und Kolbenverteiler der Fa. SKF

— Schmierkanale missen befiillt sein

— Umgebungstemperatur T = 20 — 30 °C

Bosch Rexroth AG, R310DE 2202 (2014.06)
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Auslegungsbeispiel zur Schmierung einer typischen 2-Achsen-Anwendung mit Zentralschmierung

X-Achse

Komponente oder Kennwert
Kugelwagen

Vorgaben

GroBe 35; 4 Stiick; C =51 800 N; Materialnummern: R1651 323 20

Kugelschiene

GroBe 35; 2 Stiick; L =1 500 mm; Materialnummern: R1605 333 61

Dynamisch kombinierte dquivalente Foomp = 12 570 N (pro Kugelwagen) mit Beriicksichtigung der Vorspannung (hier C2)
Lagerbelastung

Hub 500 mm

Mittlere Geschwindigkeit v,=1m/s

Temperatur 20-30°C

Einbaulage Horizontal

Schmierung Einleitungs-Verbrauchsschmieranlage fiir alle Achsen mit FlieBfett Dynalub 520

Beaufschlagung

Keine Beaufschlagung mit Medien, Spénen, Staub

AuslegungsgroBen

1. Normalhub oder Kurzhub?

2. Erstschmiermenge

3. Nachschmiermenge

4. Einbaulage

5. KolbenverteilergroB3e

6. Impulszahl

7. Lastverhaltnis

8. Nachschmierintervall

9. Schmiertakt

Zwischenergebnis
(X-Achse)

Auslegung (pro Kugelwagen)

Normalhub:

Hub > 2 - Kugelwagenléange B,
500 mm>2-77 mm

500 mm > 154 mm !

d.h. Normalhub zutreffend!

1 Schmieranschluss, Erstschmier-
menge: werkseitig erstbefettet mit
Dynalub 510

1 Schmieranschluss, Nachschmiermenge:

2,2 cm?3 (2x)
Einbaulage | = Normalhub (Horizontal)

Zulassige KolbenverteilergroBe: 0,1 cm3

2-2,2cmd
Impulszahl = —————— =44
0,1 cm®
L. 12870N _
Lastverhaltnis = 51 800 N )

Nachschmierintervall: 1 800 km

Schmiertakt =

2 150 km — 48 km
44

Bei der X-Achse muss pro Kugelwagen
alle 48 km eine Mindestmenge von
0,1 cm3 Dynalub 520 zugefihrt werden.

Informationsquellen

» Normalhub-Formel,
Kugelwagenléange B,

» Erstschmiermenge aus Tabelle 5

» Nachschmiermenge aus Tabelle 7

» Einbaulage aus Ubersicht

» KolbenverteilergroBe aus Tabelle 9
GroBe 35, Einbaulage | (Horizontal)

» Impuls- - Anzahl - Nachschmiermenge

zahl Zul. KolbenverteilergroBe

» Lastverhaltnis =F_ . /C
F.omp Und C aus Vorgaben
» Nachschmierintervall aus
Diagramm 4:
Kurve Gr. 35 bei Lastverhaltnis 0,3

» Schmiertakt = Nachschmierintervall

Impulszahl

Bosch Rexroth AG, R310DE 2202 (2014.06)



226 Kugelschienenfiihrungen | Schmierung und Wartung

Y-Achse

Komponente oder Kennwert
Kugelwagen

Vorgaben

GroBe 25; 4 Stiick; C =28 600 N; Materialnummern: R1651 223 20

Kugelschiene

GroBe 25; 2 Stiick; L =1 000 mm; Materialnummern: R1605 232 31

Dynamisch kombinierte dquivalente
Lagerbelastung

F

comb

=3 420 N (pro Kugelwagen) mit Beriicksichtigung der Vorspannung (hier C2)

Hub 50 mm (Kurzhub)

Mittlere Geschwindigkeit v,=1mls

Temperatur 20-30°C

Einbaulage Vertikal

Schmierung Einleitungs-Verbrauchsschmieranlage fiir alle Achsen mit FlieBfett Dynalub 520

Beaufschlagung

Keine Beaufschlagung mit Medien, Spénen, Staub

AuslegungsgroBen

1. Normalhub oder Kurzhub?

2. Erstschmiermenge

3. Nachschmiermenge

4. Einbaulage

5. Kolbenverteilergrof3e

6. Impulszahl

7. Lastverhaltnis

8. Nachschmierintervall

9. Schmiertakt

Zwischenergebnis
(Y-Achse)

Endergebnis
(Zwei-Achsen-Schmierung)

Auslegung (pro Kugelwagen)

Normalhub:

Hub > 2 - Kugelwagenlange B,

50 mm>2-57,8 mm

50 mm < 115,6 mm !

d.h. Kurzhub zutreffend!

2 Schmieranschliisse, Erstschmier-
menge pro Anschluss: werkseitig
erstbefettet mit Dynalub 510

2 Schmieranschliisse, Nachschmier-
menge pro Anschluss: 1,4 cm3 (2x)

Einbaulage V - Kurzhub
(Vertikal bis schrag horizontal)

Zulassige KolbenverteilergréBe: 0,03 cm3

| lszahl 2-1,4cm3
mpuisza = =
P 0,03 cm?

Lastverhaltnis = — 20N _
astvernaltnis = 28 600 N )

Nachschmierintervall: 7 500 km

7 500 km —80 km

Schmiertakt =
Bei der Y-Achse muss pro Kugelwagen
und pro Schmieranschluss alle 80 km
eine Mindestmenge von 0,03 cm?3 Dyna-
lub 520 zugefiihrt werden.

Da in diesem Beispiel beide Achsen von
einer Einleitungs-Verbrauchsschmier-
anlage versorgt werden soll, bestimmt
die X-Achse mit ihrem kleineren Schmier-
takt von 48 km den Gesamttakt der
Anlage, d.h. auch die Y-Achse wird alle
48 km geschmiert.
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Informationsquellen

» Normalhub-Formel,
Kugelwagenlange B,

» Erstschmiermenge aus Tabelle 6

» Nachschmiermenge aus Tabelle 8

Einbaulage aus Ubersicht

» KolbenverteilergroBe aus Tabelle 9,
GroBe 25, Einbaulage V (Vertikal bis
schrag horizontal)

» Impuls-
zahl

_ Anzahl - Nachschmiermenge

Zul. KolbenverteilergréBe

Lastverhaltnis = F_,,,/C

Feomp Und C aus Vorgaben

Nachschmierintervall aus Diagramm 4:
Kurve Gr. 25 bei Lastverhaltnis 0,15

. Nachschmierintervall
Schmiertakt =

Impulszahl

Die zur jeweiligen Achse ermittelte
Anzahl der Anschliisse und Mindest-
mengen bleiben bestehen.



Schmierung

Schmierung von oben

Schmierung von oben ohne Schmieradapter

Fur alle Kugelwagen mit Vorbereitung flr
Schmierung von oben.

(Ausnahmen: Kugelwagen hoch SNH R1621
und SLH R1624)

A Inder Vertiefung fiir den O-Ring ist
eine weitere kleine Vertiefung (1) vorgeformt.
Diese nicht mit einem Bohrer 6ffnen.
Verschmutzungsgefahr!

1. Metallspitze (2) mit einem Durchmesser
von 0,8 mm erwarmen.

2. Vertiefung (1) mit der Metallspitze
vorsichtig 6ffnen und durchstechen.
Maximal zuléssige Tiefe T nach
Tabelle beachten!

3. O-Ring (3) in die Vertiefung einlegen
(O-Ring ist nicht im Lieferumfang des
Kugelwagens enthalten.

Zubehér Kugelwagen)

Schmierung von oben mit Schmieradapter

(Zubehor Kugelwagen)

Ein Schmieradapter ist bei hohen Kugelwa-

gen notig, wenn vom Tischteil aus

geschmiert werden soll.

A Inder Vertiefung fiir den O-Ring ist
eine weitere kleine Vertiefung (1) vorgeformt.
Diese nicht mit einem Bohrer 6ffnen.
Verschmutzungsgefahr!

1. Metallspitze (2) mit einem Durchmesser
von 0,8 mm erwarmen.

2. Vertiefung (1) mit der Metallspitze
vorsichtig 6ffnen und durchstechen.
Maximal zuléssige Tiefe T nach
Tabelle beachten!

3. O-Ring (3) in die Vertiefung einlegen
(O-Ring ist im Lieferumfang des
Schmieradapters enthalten).

4. Schmieradapter schrag in die Vertiefung
einstecken und mit der geraden Seite
(4) an das Stahlteil (5) andricken. Zum
Fixieren Fett verwenden.

5. O-Ring (6) in den Schmieradapter einle-
gen (O-Ring ist im Lieferumfang des
Schmieradapters enthalten).
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SNH R1621 (Beispiel)

GroBe | Schmieroffnung oben:
Maximal zuldssige Tiefe
zum Durchstechen T, .. (mm)
Kugelwagen Kugelwagen
Standardhoch/ Niedrig
Hoch
15 3,6 -
20 3,9 4,4
25 3,3 4,9
30 6,6 -
35 7,5 -
45 8,8 -
20/40 4,0 -
25/70 2,1 -
35/90 7,9 -

Bosch Rexroth AG, R310DE 2202 (2014.06)



228 Kugelschienenfiihrungen | Schmierung und Wartung

Wartung

Reinigungshub

Wartung von Zubehor

Schmutz kann sich besonders auf freiliegenden Kugelschienen niederschlagen und festset-
zen.

Um die Funktion von Dichtungen und Abdeckbandern aufrechzuerhalten, muss solche
Verschmutzung regelmaBig beseitigt werden.

Dazu wenigstens zweimal pro Tag, spatestens jedoch nach 8 Stunden mindestens einmal
einen ,Reinigungshub® Giber den gesamten Verfahrweg durchfiihren.

Vor jedem Abschalten der Maschine einen Reinigungshub durchfiihren.

Kiirzere Wartungsintervalle bei KiihIschmierstoff-Beaufschlagung.

Alle Zubehorteile, die eine Abstreiffunktion auf der Kugelschiene ausfiihren, sind einer
regelmaBigen Wartung zu unterziehen.

Wir empfehlen je nach Verschmutzungsbedingungen die Teile im Schmutzbereich zu wech-
seln.

Eine jahrliche Wartung ist zu empfehlen.
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Bosch Rexroth AG
Ernst-Sachs-StraBe 100

97424 Schweinfurt, Deutschland
Tel. +49 9721 937-0

Fax +49 9721 937-275
www.boschrexroth.com

04_Body text U4 7.7 pt/3.84mm

lIhre lokalen Ansprechpartner finden Sie unter:
www.boschrexroth.com/adressen

R310DE 2202 (2014.06)
ersetzt:

- R310DE 2202 (2009.06) (Kugelschienenfiihrungen)

- R310DE 2225 (2011.04) (Kugelschienenfiihrungen Resist NRII)

- R310DE 2213 (2006.02) (Kugelwagen in Hochprazisionsausfiihrung)

- R310DE 2218 (2012-01) (Hochgeschwindigkeits-Kugelschienenfiihrungen)

The Drive & Control Company Reerth
Bosch Group

Die angegebenen Daten dienen allein der Produktbeschreibung.

Aufgrund stetiger Weiterentwicklung unserer Produkte kann eine Aussage tber
eine bestimmte Beschaffenheit oder eine Eignung fiir einen bestimmten Einsatz-
zweck aus unseren Angaben nicht abgeleitet werden. Die Angaben entbinden
den Verwender nicht von eigenen Beurteilungen und Prifungen. Es ist zu
beachten, dass unsere Produkte einem natirlichen VerschleiB- und
Alterungsprozess unterliegen.
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